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Temel Bilgiler

e Ayait karsilastirma

e  Ozellik karsilastirma

e Aygita Genel Bakis

° Ayait yazilimi



Aygit karsilagtirma

HP LaserJet M5025 MFP HP LaserJet M5035 MFP

e  HP LaserJet M5025 MFP 25 sayfa/dakika (ppm) hizinda e  HP LaserJet M5035 MFP 35 sayfa/dakika hizinda
yazdirir. yazdirir.

e 256 megabayt (MB) rasgele erisim bellegi (RAM), 512 e 256 MB RAM, 512 MB'a yukseltilebilir
MB'a yikseltilebilir
e 100 sayfalik gok amagli tepsi (tepsi 1) ve iki adet 250
e 100 sayfalik gok amagli tepsi (tepsi 1) ve iki adet 250 sayfalik giris tepsisi (tepsi 2 ve 3)
sayfalik giris tepsisi (tepsi 2 ve 3)
e 250 sayfalik ¢ikis bdlmesi
e 250 sayfalik gikis bolmesi
e  Yuksek hizli USB 2.0 baglanti noktasi ve EIO yuvasi
e  Yuksek hizli USB 2.0 baglanti noktasi ve gelistiriimis giris/
cikis (EIO) yuvasi e 10Base-T/100Base-TX aglarina baglanmak igin
HP Jetdirect tam 6zellikli katigtiriimig baski sunucusu
o 10Base-T/100Base-TX aglarina baglanmak igin
HP Jetdirect tam 6zellikli katistiriimis baski sunucusu o  Gelistiriimis dijital gonderme

e  Temel dijital gdnderme e  Duz yatakl tarayici ve 50 sayfalik ADF

o Duz yatakh tarayici ve 50 sayfalik otomatik belge
besleyici (ADF)

HP LaserJet M5035X MFP HP LaserJet M5035XS MFP

HP LaserJet M5035 MFP ve ek olarak: HP LaserJet M5035X MFP ve ek olarak:
e  Otomatik iki ylize (dupleks) yazdirma, faks alma ve o Ikiadet500 sayfalik giris tepsisi (tepsi 5 ve 6) HP LaserJet
kopyalama. M5035X MFP depolama dolabinin yerine geger

e V.34 faks modem ve 4 MB flash faks depolama bellegi. e 500 sayfalik ¢ikis bélmeli otomatik 30 sayfalik zimba
e 500 sayfalik girig tepsisi (tepsi 4)

e Depolama dolabi
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Ozellik karsilagtirma

Ozellik

Aciklama

Performans

460 MHz igslemci

Kullanici arabirimi

Kontrol panel yardimi olan, grafiksel dokunmatik ekranli kontrol paneli
HP Easy Printer Care yazilimi (Web tabanli durum ve sorun giderme araci)
Windows® ve Macintosh yazici surtclleri

Destek erisimi ve sarf malzemesi siparisi igin katistirilmis web sunucusu (yalnizca aga baglanan modeller igin
yOnetim araci)

Yazici suricileri

HP PCL 5
HP PCL 6

PostScript® 3 dykinmesi

Resolution
(Goziiniirliik)

FastRes 1200—is yazilarinin ve grafiklerin hizli ve ylksek kalitede yazdiriimasi igin 1200 dpi (ing basina nokta
sayisl) baski kalitesi saglar

ProRes 1200—sekillerin ve grafik goriintilerin en iyi kalitede basilmasi igin 1200 dpi ¢ozinurlUkte yazdirir

Saklama ozellikleri

40 gigabayt (GB) sabit surici
Yazi tipleri, formlar ve diger makrolar

is bekletme

Yaaz tipleri

PCL ve PostScript 3 dykiinmesi i¢in 80 dahili yaz tipi bulunmaktadir
Yazilim ¢ézimuyle birlikte TrueType bigiminde 80 yazici eslestirmeli ekran yazi tipi bulunmaktadir.

USB yazi tipi karti yUklenerek ek yazi tipleri eklenebilir.

Aksesuarlar

istege bagl faks ézelligi (HP LaserJet M5035X MFP ve HP LaserJet M5035XS MFP iizerinde standart)

Bir adet 500 sayfalik giris tepsisi ile depolama dolabi (yalnizca HP LaserJet M5035X MFP) veya (¢ adet 500
sayfalik giris tepsisi (yalnizca HP LaserJet M5035XS MFP) iceren entegre stand

istege bagl dupleksleyici (HP LaserJet M5035X MFP ve HP LaserJet M5035XS MFP (izerinde standart)
500 sayfalik ¢ikis bélmesi otomatik 30 sayfalik zimba (yalnizca HP LaserJet M5035XS MFP)

100 pinli 133 MHz ikili dogrudan bellek moduli (DIMM)

Kopyalama ve
génderme

Metin, grafik ve metinle grafik karisik bigimler icin modlar
is kesintisi 6zelligi (kopyalama sinirlarinda)

Yaprak basina birden ¢ok sayfa

Kontrol paneli animasyonlari (6rnegin, sikismayi giderme)
E-posta uyumlulugu

Enerji tasarrufu saglayan uyku 6zelligi

Otomatik dupleks (iki tarafli) tarama

ﬁ; Not Iki tarafli kopyalama igin otomatik dupleks yazdirma aksesuari gerekir.

TRWW
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Ozellik Agciklama

Baglanti kapasitesi e  Yiksek hizli USB 2.0 baglantisi (bir harici ana bilgisayar USB-A konektord, bir harici aygit USB-B konektori ve
iki dahili ana bilgisayar USB-A konektorleri)

e  HP Jetdirect tam 6zellikli katistiriimis baski sunucusu
e HP Web Jetadmin yazilimi
e  Genisletilmis giris/gikis (EIO) yuvasi

° FIH konektori

Cevresel 6zellikler o  Uyku gecikmesi ayari

o ENERGY STAR® uyumlu

Sarf malzemeleri e  Sarf malzemeleri durumu sayfasi, toner diizeyi, sayfa sayisi ve kalan tahmini sayfa sayisi hakkinda bilgi icerir.
e  Aygit, orijinal HP baski kartusu takilip takilmadigini denetler.

e Internet lzerinden sarf malzemesi siparisi verme 6zelligi (HP Easy Printer Care yazilimi kullanilarak)

Erigilebilirlik e  Cevrimigci kullanim kilavuzu, metin ekrani okuyucularla uyumludur.
e  Baski kartusu tek elle takilabilir ve gikarilabilir.
e  Tum kapilar ve kapaklar tek elle agilabilir.

e  Ortam, giris tepsilerine tek elle yerlestirilebilir.
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Aygita Genel Bakig

Aygit parcgalari

TRWW

Aygiti kullanmadan 6nce, aygitin pargalarini taniyin.

Sekil 1-1 HP LaserJet M5025 MFP ve HP LaserJet M5035 MFP

Agmal/kapama anahtari

2 Elektrik baglantisi

3 Sikisma erisim kapagi (yazicidaki sikismalara erismek icin)
4 ADF ust kapagi (ADF sikigmalarina erismek igin)

5 ADF giris tepsisi (faks/fotokopi/tarama belgeleri igin)

6 Kontrol paneli

7 Cikis bélmesi

8 Tepsi 2

9 Tepsi 3

10 | ADF cikis bélmesi

11 | Sag Ust kapak (baski kartusuna erismek igin)

12 | Arabirim baglanti noktalari (bkz. Arabirim baglanti noktalar)
13 | Tepsi 1 (agmak igin gekin)

14 | Sag erisim kapagi

Aygita Genel Bakis
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Sekil 1-2 HP LaserJet M5035X MFP

1 Acma/kapama anahtari

2 Elektrik baglantisi

3 Otomatik dupleksleyici

4 Sikisma erisim kapagi (yazicidaki sikismalara erismek igin)
5 ADF Ust kapagdi (ADF sikismalarina erismek igin)

6 ADF giris tepsisi (faks/fotokopi/tarama belgeleri igin)

7 Kontrol paneli

8 Cikis bélmesi

9 Tepsi 2

10 | Tepsi3

11 | Tepsi 4

12 | Depolama dolabi

13 | ADF gikis bélmesi

14 | Sag Ust kapak (baski kartusuna erismek igin)

15 | Arabirim baglanti noktalar (bkz. Arabirim badlanti noktalar)
16 | Tepsi 1 (agmak igin ¢ekin)

17 | Sag erisim kapagi

6 Bolim 1 Temel Bilgiler
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Sekil 1-3 HP LaserJet M5035XS MFP

Ag¢ma/kapama anahtari

2 Elektrik baglantisi

3 Otomatik dupleksleyici

4 Sikisma erisim kapagi (yazicidaki sikismalara erismek icin)
5 Sol Ust kapak

6 ADF Ust kapagi (ADF sikismalarina erismek igin)

7 ADF giris tepsisi (faks/fotokopi/tarama belgeleri igin)

8 Kontrol paneli

9 Otomatik zimba

10 | Cikisg bélmesi

11 | Tepsi2

12 | Tepsi 3

13 | Tepsi4,5ve 6

14 | ADF cikis bélmesi

15 | Zimba gikis bolmesi

16 | Sag Ust kapak (baski kartusuna erismek igin)

17 | Arabirim baglanti noktalar (bkz. Arabirim baglanti noktalar)
18 | Tepsi 1 (agmak igin gekin)

19 | Sag erisim kapagi

20 | Sag alt erisim kapagi

Aygita Genel Bakis
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Arabirim baglanti noktalari

Aygitta bir adet EIO yuvasi ve bilgisayar veya ag baglantisi i¢in ti¢ adet baglanti noktasi vardir.

AcC

| @

(i boos

1 EIO yuvasi

2 "Kalp atigl ritimli" LED

3 Yiksek hizl USB 2.0 baglanti noktasi

4 USB aksesuari baglantisi

5 Yabanci arabirim demeti (FIH) baglanti noktasi

6 Ag baglantisi

7 Faks baglantisi (istege bagl analog faks aksesuarina baglanti igin)

8 Bolim 1 Temel Bilgiler TRWW



Aygit yazilimi
Baski sistemi yazilimi aygitla birlikte gelir. YUkleme ydnergeleri igin baglangi¢ kilavuzuna bagvurun.

Baski sistemi, son kullanicilar ve ag yoneticileri igin yazilimlarla, 6zelliklere erisim ve bilgisayarla iletisim
icin kullanilan yazici strtcalerini igerir.

r__f/r Not Yazici slrucdlerinin listesi ve guincellestiriimis yazilim igin www.hp.com/go/
M5025_software veya www.hp.com/go/M5035_software adresini ziyaret edin.

Desteklenen isletim sistemleri

Aygit asagidaki isletim sistemlerini destekler:

Tam yazilhim yiiklemesi Yalnizca yazici siiriicusii
e Windows XP (32-bit ve 64-bit) e Linux (yalnizca Web)
e  Windows Server 2003 (32-bit ve 64-bit) e UNIX model kodlari (yalnizca Web)

e  Windows 2000

e Mac OS XV10.2,8,V10.3, V10.4 ve Usti

[i.f] Not Mac OS V10.4 st surtmleri igin, PPC ve Intel Core Processor Macs desteklenir.

Desteklenen yazici suruculeri

isletim sistemi PCL 5 PCL 6 Postscript diizey 3
emiilasyonu

Windows \/ \/ \/

Mac OS X V10.2,8, V10.3, V10.4 ve Usti \/

Linux’ \/

1 Linux icin, postscript diizey 3 emilasyon sirliclisiini su adresten yikleyin: www.hp.com/go/

linuxprinting.
Yazici sUrtctileri, sik yapilan yazdirma isleriyle ilgili ydonergelerin bulundugu ¢evrimici Yardim'i igerir ve

yazici surlcustndeki digmeleri, onay kutularini ve agilir listeleri agiklar.
Dogru yazici surucusunu segin

Yazici siriictleri, aygitin 6zelliklerine erismenizi ve bilgisayarin (bir yazici dili kullanarak) aygitla iletisim
kurmasini saglar. Ek yazilim ve diller igin CD'de yer alan yiikleme notlarina ve benioku dosyalarina
bakin.
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Aygit PCL 5, PCL 6 ve PostScript 3 éykiinmesi yazici acgiklama dili (PDL) stracilerini kullanir.
e Eniyi genel performans igcin PCL 6 yazici surtcusunu kullanin.
e  Ofislerdeki genel yazdirma islerinde PCL 5 yazici suricisina kullanin.

e  PostScript tabanli programlardan yazdirma, PostScript Level 3 gereksinimleriyle veya PS flash
yazi tipi destegiyle uyumluluk igin PS suricisunu kullanin.

isletim sistemi’ PCL 5 PCL 6 PS 3 6ykunmesi

Windows 2000

Windows XP (32 bit)®

Windows Server 2003 (32 bit)

Windows Server 2003 (64 bit)

ANANA VAN
ANANA VAN

SN N NN

Mac OS X V10.2 ve Uzeri

T Tim slricillerden veya isletim sistemlerinden tiim 6zelliklere ulagsmak mimkin degildir.
2 Windows 2000 ve Windows XP (32 bit ve 64 bit) igin, PCL 5 slrlictisini www.hp.com/go/
M5025 software veya www.hp.com/go/M5035_software adresinden indirin.
3 Windows XP (64 bit) icin, PCL 6 suriclsini www.hp.com/go/M5025_software veya www.hp.com/
go/M5035 software adresinden indirin.
Yazici suruculeri, sik yapilan yazdirma isleriyle ilgili ydnergelerin bulundugu cevrimici Yardim'l igerir ve
yazicl stricistndeki dugmeleri, onay kutularini ve agilir listeleri agiklar.

Evrensel yazici suriiclileri

HP Universal Print Driver Series for Windows ayri HP postscript diizey 3 emilasyonu ve hemen hemen
her HP aygitina erisim saglayan tek bir surticiiniin HP PCL 5 surtumlerini icerir ve sistem ydneticisine
aygitlari daha etkin bir bicimde yonetmeleri i¢in araglar saglar. Universal Print Driver (Evrensel Baski
Suriictsi) aygit CD'sinde, Optional Software (istege Bagh Yazilim) bélimiinde bulunur. Daha fazla bilgi
i¢in, su adrese gidin: www.hp.com/go/universalprintdriver.

Surucu Otomatik Yapilandirmasi

Windows 2000 ve Windows XP icin HP LaserJet PCL 5, PCL 6 ve PS diizey 3 éykiinme sirtculeri,
yukleme sirasinda aygit aksesuarlarini otomatik bulma ve sirict yapilandirma 6zelliklerine sahiptir.
Sirdclt Otomatik Yapilandirmasi'nin destekledigi bazi aksesuarlara érnek olarak dupleksleyici birimi,
istege bagl kagit tepsileri ve ikili dogrudan bellek modlleri (DIMM) gosterilebilir.

Simdi Guncellestir

YUuklemeden bu yana aygit yapilandirmasinda degisiklik yaptiysaniz, surlcu yeni yapilandirmayla
otomatik olarak glincellestirilebilir. Ozellikler iletisim kutusundaki (bkz. Yazici strtculerini agma), Aygit
Ayarlar sekmesinde, sirtclyl guncellestirmek icin Simdi Giincellestir digmesini tiklatin.

HP Siiriicii Onceden Yapilandirmasi

HP Surici Onceden Yapilandirmasi, HP yazilimini yonetilen sirket baski ortamlarinda ézellestirmek ve
dagitmak amaciyla kullanabileceginiz bir yazihm mimarisi ve bir dizi aragtir. Bilisim teknolojileri (BT)
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yoneticileri HP Siriicii Onceden Yapilandirmasi kullanarak, HP yazici siiriicllerini ag ortaminda
yuklemeden énce siricilerin yazdirma ve varsayilan ayarlarini énceden yapilandirabilir. Daha fazla
bilgi igin, su adreste bulunan HP Siiriicii Onceden Yapilandirma Destek Kilavuzu'na bakin:
www.hp.com/go/hpdpc_sw.

Yazdirma ayarlarinin onceligi

TRWW

Yazdirma ayarlarinda yapilan degisikliklerin énceligi nerede yapildiklarina goére belirlenir:

E’//r Not Komut ve iletigsim kutusu adlari yazihm programiniza bagli olarak degisebilir.

e Sayfa Yapisi iletisim kutusu: Bu iletisim kutusunu agmak i¢in, calismakta oldugunuz
programin Dosya menisinde Sayfa Yapisi veya buna benzer komutu tiklatin. Burada degistirilen
ayarlar, baska bir yerde degistirilen ayarlari gegersiz kilar.

e  Yazdir iletisim kutusu: Bu iletisim kutusunu agmak igin, galismakta oldugunuz programin
Dosya menusiinde Yazdir, Sayfa Yapisi veya buna benzer komutu tiklatin. Yazdir iletisim
kutusunda degistirilen ayarlarin 6nceligi daha disuktir ve Sayfa Yapisi iletisim kutusunda yapilan
degisiklikleri gegersiz kilmazlar.

e Yazici Ozellikleri i!_tati§im kutusu (yazici sﬁr_:L'lcﬁs'L'l): Yazici striicistnl agmak igin, Yazdir
iletisim kutusunda Ozellikler'i tiklatin. Yazici Ozellikleri iletisim kutusunda degistirilen ayarlar
yazdirma yaziliminda bagka herhangi bir yerdeki ayarlari gegersiz kilmaz.

e Varsayilan yazici siuriicusi ayarlari: Varsayilan yazici siriiclsi ayarlari Sayfa Yapisi, Yazdir
veya Yazici Ozellikleri iletisim kutularindaki ayarlar degistiriimedigi siirece tim yazdirma islerinde
kullanilan ayarlari tanimlar.

e Yazci kontrol paneli ayarlari: Yazici kontrol panelinde degistirilen ayarlarin éncelidi, bagka
yerlerde yapilan degisikliklere gére daha dusuktur.
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Yazici suruculerini agma

isletim Sistemi

Yazilim programi kapanincaya
kadar tiim baski iglerinin
ayarlarini degistirmek igin

Tiim yazdirma isleri igin
varsayilan ayarlari degistirme

Aygit yapilandirma ayarlarini
degistirme

Windows 2000, XP
ve Server 2003

1. Yazihm programinin
Dosya menisiinde
Yazdir'i tiklatin.

2.  Surtclyu segin ve
Ozellikler veya Tercihler'i
tiklatin.

izlenecek adimlar degisebilir; bu
en yaygin yordamdir.

1. Baslat' tiklatin, Ayarlar'i
tiklatin ve Yazicilar'i veya
Yazici ve Fakslar'i tiklatin.

2.  Surici simgesini sag
tiklatin ve Yazdirma
Tercihleri'ni segin.

1. Baslat'l tiklatin, Ayarlar'i
tiklatin ve Yazicilar'i veya
Yazici ve Fakslar'i tiklatin.

2.  Surici simgesini sag
tiklatin ve Ozelikler'i secin.

3. Ayagit Ayarlari sekmesini
tiklatin.

Mac OS X V10.2,8,
V10.3,V10.4 ve
Ustl

1. File (Dosya) menisiinde
Print'i (Yazdir) tiklatin.

2. Agilan meniileri kullanarak
istediginiz ayarlar
degistirin.

1. File (Dosya) menusiinde
Print'i (Yazdir) tiklatin.

2. Agilan mendileri kullanarak
istediginiz ayarlari
degistirin.

3. Presets (On Ayarlar) agilan
menusiinde, Save as
(Farkli Kaydet) secenegini
tiklatin ve 6n ayar igin bir ad
yazin.

Bu ayarlar Presets (On Ayarlar)
menusulne kaydedilir. Bir
programi agip yaptiginiz her
yazdirma igleminde, yeni ayarlari
kullanmak igin kaydedilen ayar
segenegini segcmeniz gerekir.

1. Finder icinde, Go (Git)
menusinde Applications
(Uygulamalar) segenegini
tiklatin.

2. Utilities'i (Yardimci
Programlar) ve ardindan
Print Center (Baski
Merkezi) (OS X V10.2,8)
veya Printer Setup
Utility'yi (Yazici Kurulumu
Yardimci Programi) agin.

3. Yazdirma sirasini tiklatin.

4.  Printers (Yazicilar)
menisinde Show Info
(Bilgi Ver) segenegini
tiklatin.

5. Installable Options

(Yuklenebilir Segenekler)
menisini tiklatin.

Not Klasik modda
yapilandirma ayarlari
kullanilamayabilir.

Macintosh bilgisayarlari i¢in yazilim

HP yiikleyicisi PostScript® Yazici Tanimi (PPD) dosyalari, Yazici iletisim Kutusu Uzantilari (PDE'ler) ve
Macintosh bilgisayarlariyla kullanmak i¢in HP Printer Utility programini saglar.

Ag baglantilari i¢in, aygiti yapilandirmak Gzere katistiriimis Web sunucusu (EWS) kullanin. Bkz.
Katistirilmis Web sunucusu.

Yazdirma sistemi yazilimi su bilesenleri igerir:

e PostScript Yazici Tanimi (PPD) dosyalari.

PPD'ler, Apple PostScript yazici sirtculeriyle birlikte kullanildiginda, aygit 6zelliklerine erigim
saglarlar. Bilgisayarla birlikte gelen Apple PostScript yazici suriicisinu kullanin.

e  HP Printer Utility

12 Bélim 1
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Yazici suriictisiinde olmayan aygit 6zellikleri ayarlamak igin HP Printer Utility programini kullanin:
e Aygiti adlandirma.

e Aygiti agdaki bir yere atama.

e Aygita Internet protokoll (IP) adresi atama.

e Dosya ve yazi tipi yikleme.

e Aygiti IP veya AppleTalk yazdirmasi igin yapilandirma.

Aygitiniz bir evrensel seri veri yolu (USB) kablosu kullaniyorsa veya TCP/IP tabanli bir aga bagliysa
HP Printer Utility'yi kullanabilirsiniz. Ayrintili bilgi igin bkz. Macintosh icin HP Printer Utility'yi (HP
Yazici Yardimci Programi) Kullanma.

r__i)//r Not HP Printer Utility, Mac OS X V10.2 veya Uzeri stirimlerde desteklenmektedir.

Yazilimi Macintosh igletim sistemlerinden kaldirma

Yazilimi Macintosh bilgisayardan kaldirmak igin PPD dosyalarini ¢op kutusuna surukleyin.

Yardimci programlar

Aygit, kendisini agda izlemeyi ve yonetmeyi kolaylastiran bazi yardimci programlara sahiptir.

HP Web Jetadmin

HP Web Jetadmin, intranetinizdeki HP Jetdirect baglantili yazicilar igin tarayici tabanl bir ydnetim
aracidir ve yalnizca ag ydneticisinin bilgisayarina yiklenmesi gerekir.

HP Web Jetadmin'in gegerli bir stirimini indirmek ve desteklenen ana bilgisayar sistemlerinin en son
listesi icin www.hp.com/go/webjetadmin sitesini ziyaret edin.

Ana bilgisayar sunucusuna yuklendiginde tim istemciler, desteklenen bir Web tarayicisini (6rnegin,
Microsoft® Internet Explorer 4.x veya Netscape Navigator 4.x ya da sonraki strumleri) kullanarak veya
HP Web Jetadmin ana bilgisayarina g6z atarak HP Web Jetadmin’e erisebilir.

Katistirnlmigs Web sunucusu

TRWW

Aygit, aygit ve ag etkinlikleri hakkindaki bilgilere erigsim olanagi veren katistirilmis bir Web sunucusuna
sahiptir. Bu bilgiler Microsoft Internet Explorer veya Netscape Navigator gibi bir Web tarayicisinda
goruntulenir.

Katistirilmis Web sunucusu aygitta bulunur. Bir ag sunucusuna ylklenmez.

Katistirlmis Web sunucusu, aga bagh bir bilgisayari ve standart Web tarayicisi olan herkesin
kullanabilecegi bir arabirim saglar. Ozel bir yazilim yiiklenmez veya yapilandiriimaz, ancak
bilgisayarinizda desteklenen bir Web tarayicisi olmasi gerekir. Katistirlmis Web sunucusuna
erisebilmek icin, tarayicinin adres satirina aygitin IP adresini yazin. (IP adresini bulmak icin bir
yapilandirma sayfasi yazdirin. Yapilandirma sayfasi yazdirma hakkinda ek bilgi i¢in bkz. Bilgi sayfalarini
kullanma.)

Katistirilmis Web sunucusu 6zelliklerinin ve islevlerinin kapsamli agiklamasi igin bkz. Katistiriimis Web
sunucusunu kullanma.
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HP Easy Printer Care yazilimi
HP Easy Printer Care yazilimi asagidaki gorevler icin kullanabilecegdiniz bir programdir:
e  Aygit durumunu denetleme
e  Sarf malzemelerinin durumunu denetleme
e Uyari ayarlama
e  Aygit belgelerini gorintileme
e  Sorun giderme ve bakim araglarina erisme

Aygit bilgisayariniza dogrudan bagliyken veya bir aga bagliyken HP Easy Printer Care yazilimi
segenegini gorintuleyebilirsiniz. HP Easy Printer Care yazilimi indirmek igin, www.hp.com/go/

easyprintercare adresine gidin.

Desteklenen igletim sistemleri

Desteklenen isletim sistemleri hakkinda bilgi igin, www.hp.com/go/easyprintercare sitesine gidin.

Desteklenen tarayicilar

HP Easy Printer Care yazilimi uygulamasini kullanmak igin agagidaki tarayicilardan birinin olmasi
gerekir:

e  Microsoft Internet Explorer 5.5 veya Uzeri
e Netscape Navigator 7.0 veya Uzeri
e  Opera Software ASA Opera 6.05 veya Uzeri

Tum sayfalar tarayicidan yazdirilabilir.

Diger bilesenler ve yardimci programlar

Windows Macintosh OS
e  Yazilim ylkleyici - yazdirma sistemi yikleme iglemini e  PostScript Yazici Agiklama dosyalari (PPD) — Mac OS
otomatiklegtirir ile birlikte verilen Apple PostScript siriicileri ile birlikte
kullanihr.

e  Cevrimici Web kaydi
e  HP Printer Utility — aygit ayarlarini degistirmek, durum
bilgisini gérintilemek ve bir Mac bilgisayarindan alinan
yazici olay bildirimini ayarlamak i¢in kullanilir. Bu
yardimci program Mac OS X V10.2 ve sonrasi igin
desteklenir.
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Kontrol panelini kullanma

Kontrol paneli, tim aygit iglevlerine erismeyi saglayan bir VGA dokunmatik ekrana sahiptir. isleri ve
aygit durumunu kontrol etmek igin digmeleri ve sayisal tug takimini kullanin. LED'ler aygitin genel
durumunu belirtir.

Kontrol paneli dlizeni

Kontrol panelinde dokunmatik bir grafik ekran, is denetim digmeleri, sayisal tus takimi ve Ug¢ tane isik
yayan diyot (LED) durum 1s1g1 bulunur.

1 Dikkat 15101 Dikkat 15181, aygitta midahale gerektiren bir durum oldugunu belirtir.
Ornegin, dokunmatik ekranda bos kagit tepsisini veya bir hata mesajini
belirtir.

2 Veri i1s101 Veri1g1g1, aygitin veri aldigini belirtir.

3 Hazir 1511 Hazir 19181, aygitin is islemeye hazir oldugunu belirtir.

4 Parlaklik ayarlama digmesi Dokunmatik ekran parlakligini ayarlamak igin diigmeyi gevirin.

5 Dokunmatik grafik ekran Tum aygit islevlerini agmak ve ayarlamak igin dokunmatik ekrani kullanin.

6 Sayisal tus takimi Gereken kopya sayisi sayisal degerlerini ve diger sayisal degerleri

yazmaniza olanak saglar.

7 Uyku digmesi Aygit, uzun bir siire kullaniimadiginda otomatik olarak uyku moduna girer.
Aygiti uyku moduna gegirmek veya yeniden etkinlestirmek igin Uyku
digmesine basin.

8 Sifirla dugmesi is ayarlarini fabrika veya kullanici tanimli varsayilan degerlere sifirlar.

9 Durdur digmesi Etkin isi durdurur. Durdurulma sirasinda kontrol paneli durdurulan igin
seceneklerini gosterir (6rnegin, aygit bir baski isini islerken Durdur
diigmesine basarsaniz, kontrol paneli mesaji baski igini iptal etmenizi veya
devam ettirmenizi ister).

10 Baslat dugmesi Kopyalama veya sayisal génderme isini baslatir ya da kesilen bir igi
sUrdrdr.

Ana ekran

Ana ekran aygit 6zelliklerine erisim saglar ve aygitin gegerli durumunu belirtir.
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I%)//r Not Sistem yoneticisinin aygiti yapilandirmasina bagli olarak, ana ekranda gériinen 6zellikler

degisebilir.

e ——
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1 Ozellikler

Sistem yoneticisinin aygiti yapilandirmasina bagl olarak, bu alanda gériinen 6zellikler
asagidaki 6geler olabilir:

e Kopyala
e Faks
° E-posta

e Ikincil E-posta

e Ag Klasori

e Is Depolama

e s Akisi

e  Sarf Malzemeleri Durumu

° Yonetim

2 Aygit durum satiri

Durum satiri aygitin genel durumuyla ilgili bilgiler saglar. Bu alanda gecerli duruma gére gesitli
dagmeler gériintr. Durum satirinda goérunebilen digmelerle ilgili agiklamalar igin, bkz.
Dokunmatik ekrandaki digmeler.

3 Kopya sayisi

Kopya sayisi kutusu, aygitin ¢cikarmak igin ayarlandigi kopya sayisini belirtir.

4 Yardim digmesi

Katigtirilmig yardim sistemini agmak i¢in Yardim diigmesine dokunun.

5 Kaydirma gubugu

Kullanilabilen 6zelliklerin tam listesini gérmek igin kaydirma gubugu tzerindeki yukari veya
asag! oklarina dokunun.

6 Oturum Kapat

Sinirlandiriimis 6zelliklere erismek igin oturum agtiysaniz, oturumu kapatmak igin Oturum
Kapat 6gesine dokunun. Oturumu kapattiktan sonra, aygit tim segenekleri varsayilan ayarlara
geri yukler.

7 Ag Adresi

Ag baglantisiyla ilgili bilgileri bulmak igin, Ag Adresi 6gesine dokunun.

8 Tarih/Saat

Burada gegerli tarih/saat gorundir. Sistem yoneticisi, aygitin tarih/saati géstermek igin
kullanacag bigimi segebilir. Ornegin, 12 saatlik veya 24 saatlik bigim.

TRWW

Kontrol panelini kullanma 17



Dokunmatik ekrandaki diigmeler

Dokunmatik ekran tzerindeki durum satiri aygitin durumuyla ilgili bilgiler saglar. Bu alanda cgesitli
dugmeler gorinebilir. Asagidaki tabloda her digmeyle ilgili agiklamalar bulunmaktadir.

Ana diigmesi. Herhangi bir ekrandan Ana ekrana gitmek igin ana diigmesine dokunun.

Baglat diigmesi. Kullandidiniz 6zelligin eylemini baglatmak icin Baslat diigmesine dokunun.

@ Not Bu diigmenin adi her dzellik igin degisir. Ornegin, Kopyala 6zelliginde, diigme adi
= Kopyalamay!i baslat olur.

Durdur diigmesi. Aygit bir baski veya faks isini isliyorsa, Baslat digmesi yerine Durdur digmesi gérinur.
Gegerli isi durdurmak igin Durdur diigmesine dokunun. Aygit, isi iptal etmenizi veya surdirmenizi ister.

Hata digmesi. Aygitta devam etmeden 6nce ilgilenilmesi gereken bir hata oldugunda, hata digmesi
gOrundr. hatayi agiklayan mesaji gérmek igin hata digmesine dokunun. Ayrica, mesajda sorun ¢dzimduyle
ilgili bilgiler bulunur.

Uyari diigmesi. Aygitta calismasina engel olmayan bir sorun oldugunda uyari digmesi gorinir. Sorunu
aciklayan mesaji gérmek igin uyari digmesine dokunun. Ayrica, mesajda sorun ¢éztimuyle ilgili bilgiler
bulunur.

Yardim diigmesi. Dahili Yardim sistemini agmak i¢in yardim diigmesine dokunun. Daha fazla bilgi icin,
bkz. Kontrol paneli yardim sistemi.

OpEWO B

Kontrol paneli yardim sistemi

Aygit, her ekranin nasil kullanilacagini agiklayan dabhili bir Yardim sistemine sahiptir. Yardim sistemini
agmak icin, ekranin sag st kdsesindeki Yardim digmesine (9) dokunun.

Yardim, bazi ekranlar i¢in 6zel konulari arayabileceginiz genel bir menl agar. Menudeki digmelere
dokunarak meni yapisi iginde dolasabilirsiniz.

Yardim, tek tek iglerin ayarini iceren ekranlar icin, ekranla ilgili se¢ceneklerin agiklandidi bir konu agar.

Aygit bir hata veya uyari verirse, sorunun agiklandidi bir mesaji agmak icin hata (m) veya uyari (@)
dugmesine dokunun. Ayrica, mesajda sorunu ¢ézmeye yardimci olacak ydnergeler de bulunur.
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Yonetim menusunu kullanma

Varsayilan aygit davranisini ve diger genel ayarlari (dil ve tarih/saat bi¢imi gibi) ayarlamak igin yénetim

menusunud kullanin.

Yonetim menusunde gezinme

Menu yapisini agmak igin Ana ekrandan Yonetim'e dokunun. Bu 6zelligi gérmek igin listeyi Ana ekran
digmesine dogru kaydirmaniz gerekir.

Yonetim menUsu, ekranin sol tarafinda listelenen bir kag alt menliye sahiptir. Yapiyi genisletmek icin
menu adina dokunun. Menu adinin yanindaki arti isareti (+) alt menuler igerdigi anlamina gelir.
Yapilandirmak istediginiz secenege erisene kadar yapiyi agmaya devam edin. Bir énceki menuye geri
dénmek igin, Arka'ye dokunun.

Yénetim meniisiinden gikmak icin, ekranin sol (st kdsesindeki Ana diigmesine (&) dokunun.

Aygitta, menulerde kullanilabilen dzelliklerin her birinin aciklandigi dahili Yardim bulunur. Ekranin sag
tarafinda bulunan gogu mend i¢in yardim kullanilabilir. Ya da, genel Yardim sistemini agmak igin, ekranin
sag Ust kosesindeki Yardim diigmesine (9) dokunun.

Asagidaki bolimlerdeki tablolarda her menlinun genel yapisi belirtilir.

Bilgi menusu

Aygitta dahili olarak depolanan bilgi sayfalarini ve raporlari yazdirmak igin bu menly0 kullanin.

Tablo 2-1 Bilgi menisu

Menii 6gesi Alt menii 6gesi

Alt menii 6gesi

Degerler

Aciklama

Yapilandirma/Durum  Y6netim Mendiisu
Sayfalari Haritas!

Yazdir (digme)

Yonetim menusiniin ve gegerli yonetim
ayarlarinin temel yapisini gorintuler.

Yapilandirma
Sayfasi

Yazdir (diUgme)

Gegerli aygit ayarlarini goriintiileyen
yapilandirma sayfalari kiimesi.

Sarf Malzemeleri
Durum Sayfasi

Yazdir (digme)

Kartus, bakim setleri ve zimba gibi sarf
malzemelerinin durumunu gérintuler.

Kullanim Sayfasi

Yazdir (digme)

Her kagit tlru ve boyutuna yazdirilan sayfa
sayisI hakkinda bilgileri gorintuler.

Dosya Dizini

Yazdir (digme)

Flash sirlculer, bellek kartlari veya sabit
diskler gibi bu aygita takili olan biylik
depolama aygitlari hakkinda bilgileri igeren
dizin sayfasi.

TRWW
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Tablo 2-1 Bilgi menuUsu (devam)
-

Menii 6gesi

Alt menii 6gesi

Alt menii 6gesi

Degerler

Aciklama

Faks Raporlari

Faks Etkinligi
Gulnlugu

Yazdir (digme)

Bu aygittan génderilen veya aygitin aldigi
fakslarin listesini igerir.

Faks Cagrisi Raporu

Faks Cagrisi Raporu

Yazdir (digme)

Gonderilen veya alinan en son faks isleminin
ayrintili raporu.

Raporda Kuguk
Resim

Evet

Hayir (varsayilan)

Raporda faksin ilk sayfasinin kiiglik resminin
olup olmayacagini segin.

Rapor Yazdirma
Zamani

Higbir Zaman Otomatik Baski

Herhangi bir faks isinden sonra yazdir

Faks gonderme isinden sonra yazdir

Herhangi bir faks hatasindan sonra yazdir

Yalnizca hatalar génderildikten sonra yazdir

Yalnizca hatalar alindiktan sonra yazdir

Fatura Kodlari Yazdir Giden fakslar i¢gin kullanilan fatura kodlarinin
Raporu listesi. Bu rapor her kod igin ka¢ adet faksin
faturalandirildigini gérintiler.
Engellenen Faks Yazdir Bu aygita faks gondermesi engellenen
Listesi telefon numaralarinin listesi.
Hizli Cevirme Listesi Yazdir Bu aygit icin ayarlanan hizli aramalari
goérantuler.
Ornek Sayfalar/Yazi  PCL Yaz Tipi Listesi Yazdir Aygitta bulunan yazici kontrol dili (PCL) yazi
Tipleri tiplerinin listesi.
PS Yaz Tipi Listesi Yazdir Aygitta bulunan PostScript (PS) yazi

tiplerinin listesi.

Varsayilan is Segenekleri meniisii

Her islevin varsayilan is segceneklerini tanimlamak i¢in bu mentyi kullanin. Kullanici isi olustururken is

segeneklerini belirlemezse, varsayilan se¢enekler kullanilir.

Varsayilan Is Secenekleri meniisii asagidaki alt mendileri igerir:

e  Oirijinaller igin Varsayilan Secgenekler

e Varsayllan Kopyalama Secgenekleri

e Varsayilan Faks Secenekleri

e Varsayllan E-posta Secenekleri

e Varsayilan Klasére Génder Segenekleri

e Varsayllan Yazdirma Secenekleri
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Orijinaller igin Varsayilan Segenekler

E/F Not

ogelerinin varsayilan degeri yoktur.

“(Varsayilan)” 6gesiyle gorintilenen degerler fabrika varsayilan degerleridir. Bazi meni

Tablo 2-2 Orijinaller icin Varsayilan Secenekler menisu

Menii 6gesi Degerler

Aciklama

Kagit Boyutu Listeden bir kagit boyutu segin.

Orijinalleri kopyalamak veya taramak igin en sik kullanilan kagit
boyutunu segin.

Yuz Sayisi 1 (varsayilan)

2

Kopyalanan veya taranan orijinallerin genellikle tek tarafli mi yoksa
cift tarafli mi1 oldugunu segin.

Yonlendirme Dikey (varsayilan)

Yatay

Orijinalleri kopyalamak veya taramak igin en sik kullanilan yonu
secin. Kisa kenar yukaridaysa Dikey segenegini, uzun kenar
yukaridaysa Yatay segenegini belirleyin.

Metni/Resmi En lyi Duruma Getir  El ile Ayarla (varsayilan)

Belirli tirdeki orijinalin giktisini en iyi duruma getirmek icin bu ayari
kullanin. Metin, fotograf veya karigimin ¢iktisini en iyi duruma

Metin getirebilirsiniz.
Fotograf El lle Ayarla segenegini belirlerseniz, en sik kullanilan metin ve resim
karigimini belirtebilirsiniz.
Gorlntlu Ayarlama Koyuluk Kopyaladiginiz veya taradiginiz koyu ya da agik orijinallerin giktisini

en iyi duruma getirmek igin bu ayari kullanin.

Fon Temizleme

Soluk resimleri arka plandan kaldirmak veya acik arka plan rengini
kaldirmak igin Fon Temizleme ayarini kullanin.

Keskinlik

Géruntlyu netlestirmek veya yumusatmak icin Keskinlik ayarini
kullanin.

Varsayilan Kopyalama Secenekleri

E} Not

ogelerinin varsayilan degeri yoktur.

“(Varsayilan)” 6gesiyle goriintilenen degerler fabrika varsayilan degerleridir. Bazi meni

Tablo 2-3 Varsayilan Kopyalama Secenekleri menu

Menii 6gesi Alt menu 6gesi Degerler Aciklama
Kopya Sayisi Kopya sayisini yazin. Kopyalama igin varsayilan kopya sayisini ayarlayin.
Fabrika varsayilan ayari
1'dir.
Yiz Sayisi 1 (varsayilan) Varsayilan kopya ylzu sayisini ayarlayin.
2
Zimbala/Harmanla Zimbala Yok (varsayilan) Zimbalama ve harmanlama kopya kimesi
seceneklerini ayarlayin. Belgenin birden fazla
Bir Sola Agili kopyasini olugtururken harmanlama her sayfayi bir
sonrakinin yanina yerlestirmek yerine her seferinde bir
Harmanla Kapali

kiime harmanlayarak sayfalari dogru siraya
yerlestirir.

Acik (varsayilan)
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Tablo 2-3 Varsayilan Kopyalama Secenekleri menu (devam)

Menii 6gesi Alt menii 6gesi

Degerler

Aciklama

Cikis Bolmesi

Cikis Bolmesi <X>

Uygulanabiliyorsa, kopyalar igin varsayilan ¢ikis
béImesini segin.

Kdseden Koseye

Normal (6nerilen)
(varsayilan)

Kdéseden Koseye Cikti

Orijinal belge kenarlara yakin bastiriliyorsa, kenarlarda
olusabilecek golgelerden kaginmak igin Koseden
Koseye 6zelligini kullanin. Tim sayfanin kopyalara
basildigindan emin olmak igin bu 6zelligi Kucult/
Buydt 6zelligiyle birlestirin.

Varsayilan Faks Segenekleri

E’//r Not “(Varsayilan)’ 6gesiyle goruntilenen deg@erler fabrika varsayilan degerleridir. Bazi meni
ogelerinin varsayilan degeri yoktur.

Tablo 2-4 Faks Gonder menUsu

Menii 6gesi Alt menii 6gesi Degerler Aciklama
Cozunarluk Standart (100x200dpi) Godnderilen belgelerin ¢dzunirligini ayarlamak igin
(varsayilan) bu ézelligi kullanin. Daha ylksek ¢ézunurluklu
) goruntller daha fazla dpi igerir, bdylece daha fazla
Ince (200x200dpi) ayrinti gériintileyebilirler. Daha diistik ¢6zinGrlikIi
) ) goruntller daha az dpi igerir ve daha az ayrinti
Cok Ince (300x300dpi) gériintiiler, ancak dosya boyutu daha kiigiktiir.
Faks Bashgi Basa Ekle (varsayilan) Sayfada faks baglhginin konumunu segmek igin bu

Kaplama

ozelligi kullanin.

Faks basligini faks igeriginin Gzerine yazdirmak ve faks
icerigini sayfanin altina dogru tagimak icin Basa Ekle
secgenegini belirleyin. Faks baghgini faks igeriginin
Uzerine, icerigi asagiya tasimadan yazdirmak igin
Kaplama segenegini belirleyin.

Bu segenegi kullanmak tek sayfadan olusan faksin
baska bir sayfaya gegmesini engelleyebilir.

Tablo 2-5 Faks Alma menusi

Aciklama

Alinan faksi bagka bir faks aygitina iletmek icin Faks Iletme ve Ozel
seceneklerini belirleyin. Bu meni 6gesini ilk kez sectiginizde, PIN
ayarlamaniz istenir. Bu menlyu her kullanmak istediginizde bu PIN'i
girmeniz igin uyarilirsiniz. Faks Yazdirma menisune erismek igin
kullanilan PIN ile aynidir.

Menii 6gesi Degerler

Faks ilet Faks Iletme
PIN Degistir

Alinan Fakslari Damgala Etkin

Devre Digi (varsayilan)

Bu aygitin aldigi her faks sayfasina tarih, saat, géndericinin telefon
numarasi ve sayfa numarasini eklemek igin bu segenegi kullanin.

Sayfaya Uydur Etkin (varsayilan)

Devre Disi

Letter veya A4 boyutundaki kagitlara sigmasi igin Letter veya A4
boyutundan daha buiylk fakslari kiigliltmek tizere bu 6zelligi kullanin.
Bu 6zellik Devre Disi olarak ayarlanirsa, Letter veya A4 boyutundan
daha buyuk fakslar birden ¢ok sayfaya aktarilir.
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Tablo 2-5 Faks Alma menusu (devam)

Menii 6gesi

Degerler

Aciklama

Faks Kagidi Tepsisi

Tepsi listesinden segin.

Gelen fakslar igin kullanmak istediginiz boyut ve tiirde kagidi iceren

tepsiyi segin.

Cikis Bolmesi

Cikis bolmesi listesinden segin.

Uygulanabiliyorsa, fakslar i¢in kullanmak lizere varsayilan gikis

béImesini segin.

Varsayilan E-posta Segenekleri

Aygittan gonderilen e-postalar icin varsayilan segenekleri ayarlamak Gzere bu mentyu kullanin.

r__f/r Not “(Varsayilan)” 6gesiyle gorintilenen degerler fabrika varsayilan degerleridir. Bazi meni
dgelerinin varsayilan degeri yoktur.

Menii 6gesi

Degerler

Aciklama

Belge Dosya Turl

PDF (varsayilan)

E-posta igin dosya bigimini segin.

JPEG
TIFF
M-TIFF
Cikti Kalitesi Yiksek (blyuk dosya) Cikis icin yuksek kaliteyi segmek ¢ikis dosyasinin boyutunu
artirir.
Orta (varsayilan)
Az (kliguk dosya)
Cozinurluk 75 DPI Co6zUnlrligu segmek igin bu 6zelligi kullanin. Daha kiguk
dosyalar olusturmak icin daha kiglk bir ayar segin.
150 DPI (varsayilan)
200 DPI
300 DPI
Renkli/Siyah Renkli tarama (varsayilan) E-postanin siyah mi renkli mi olacagini belirtin.
Siyah/Beyaz tarama
TIFF SGrimda TIFF 6,0 (varsayilan) Taranan dosyalari kaydederken kullanilacak TIFF strimind

TIFF (Post 6,0)

belirtmek Gzere bu 6zelligi kullanin.

Varsayilan Klasore Gonder Secgenekleri

TRWW

r__f/r Not Bu meni yalnizca HP LaserJet M5035 MFP modellerinde gorintilenir.

Bilgisayara gonderilen tarama igleri icin varsayilan segenekleri belirlemek Gizere bu menuyu kullanin.

Ig] Not “(Varsayilan)” 6desiyle gorintilenen degerler fabrika varsayilan deg@erleridir. Bazi meni
dgelerinin varsayilan degeri yoktur.
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Menii 6gesi

Degerler

Aciklama

Renkli/Siyah

Renkli tarama

Siyah/Beyaz tarama
(varsayilan)

Dosyanin siyah mi renkli mi olacagini belirtin.

Belge Dosya Turu

PDF (varsayilan)
M-TIFF
TIFF

JPEG

Dosya igin dosya bigimini segin.

TIFF strima

TIFF 6,0 (varsayilan)

TIFF (6.0 sonrasi)

Taranan dosyalari kaydederken kullanilacak TIFF sturdmani
belirtmek Gizere bu 6zelligi kullanin.

Cikti Kalitesi Yiksek (blyuk dosya) Cikis igin yuksek kaliteyi segmek ¢ikis dosyasinin boyutunu
artirir.
Orta (varsayilan)
Az (kiiclk dosya)
Cozunarlik 75 DPI Cozinirlugu segmek igin bu 6zelligi kullanin. Daha kugtik

150 DPI (varsayilan)
200 DPI

300 DPI

dosyalar olusturmak icin daha kiicik ayar segin.

Varsayilan Yazdirma Sec¢enekleri

Bilgisayardan gonderilen isler icin varsayilan segenekleri ayarlamak Gzere bu meniyu kullanin.

%/?;

Not “(Varsayilan)” 6gesiyle gorintilenen degerler fabrika varsayilan degerleridir. Bazi mend
ogelerinin varsayilan degeri yoktur.

Tablo 2-6 Varsayilan Yazdirma Segenekleri menusu

Menii 6gesi

Alt menii 6gesi

Degerler

Aciklama

is Basina Kopya Sayisi

Bir deger yazin.

Yazdirma igleri igin varsayilan kopya sayisini
ayarlamak tizere bu 6zelligi kullanin.

Varsayilan Kagit Boyutu

(Desteklenen boyut

Bir kagit boyutu segin.

listesi.)
Varsayilan Ozel Kagit Olgii birimi Millimetre Kullanici yazdirma iginin kagit boyutu olarak Ozel
Boyutu ) secenegini belirlediginde kullanilacak varsayilan kagit
Ing boyutunu yapilandirin.
X Boyutu Varsayilan Ozel Kagit Boyutu igin genislik 6lglisiint
yapilandirin.
Y Boyutu Varsayilan Ozel Kagit Boyutu igin yiikseklik dlgiistini
yapilandirin.
Cikis Bolmesi <Bdlmeadi> Yazdirma isleri igin varsayilan ¢ikis bélmesini segin.
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Tablo 2-6 Varsayilan Yazdirma Segenekleri menlsi (devam)

Menii 6gesi Alt menii 6gesi Degerler Aciklama
Taraflar Yazdir 1 tarafli (varsayilan) Yazdirma islerinin varsayilan olarak tek tarafli mi yoksa
cift tarafli mi1 olacagini segmek igin bu ézelligi
2 tarafli kullanin.
2 Tarafl Bigim Kitap stili 2 yuzlu yazdirma igleri igin varsayilan stili
yapilandirmak Uzere bu 6zelligi kullanin. Kitap stili
Stili déndir seciliyse, sayfanin arka tarafi tist bolim yukarida

olacak bigimde yazdirilir. Bu segenek sol kenardan
ciltlenmis yazdirma isleri igindir. Stili dondir segiliyse,
sayfanin arka tarafi Gst bolim asagdida olacak bigimde
yazdirilir. Bu segenek Ust kenardan ciltlenmis
yazdirma isleri icindir.

Saat/Zamanlama menusu

Bu meniyd, saati ayarlama ve aygitin uyku moduna girip ¢gikmasini ayarlama segeneklerini belirlemek
icin kullanin.

[i.f] Not "(varsayilan)" olarak gosterilen degerler fabrika varsayilan degerleridir. Bazi 6delerin
varsaylilan degeri yoktur.

Tablo 2-7 Saat/Zamanlama mendisu

Menii 6gesi Alt menii 6gesi Alt menii 6gesi Degerler Aciklama
Tarih/Saat Tarih Bigimi GG/AAAIYYYY Bu 6zelligi, gegerli tarih/saati ve giden
(varsayilan) fakslara zaman damgasi vurmak igin
kullanilan tarih/saat bigimini ayarlamak igin
GG/AAAIYYYY kullanin.
GG/AAAIYYYY
Tarih Ay
Gin
Yil
Saat Bigimi 12 saat (O0/OS)
(varsayilan)
24 saat
Saat Saat
Dakika
00
0s
Uyku Gecikmesi 20 dakika Bu 6zelligi, aygitin Uyku Modu'na girmeden
once kullanilmadan kalacagi zaman araligini
30 dakika segmek igin kullanin.

(varsayilan)
45 dakika
1 saat (60 dakika)

90 dakika
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Tablo 2-7 Saat/Zamanlama menusu (devam)

Menii 6gesi Alt menii 6gesi

Alt menii 6gesi Degerler

Aciklama

2 saat

4 saat

Uyanma Saati Pazartesi
Sali
Carsamba
Persembe
Cuma

Cumartesi

Pazar

Kapali (varsayilan)

Ozel

Haftanin her giini igin bir uyanma zamani
ayarlamak amaciyla Ozel'i kullanin. Aygit
uyku modundan bu zamanlamaya gore ¢ikar.
Uyku modunun kullaniimasi, enerji tasarrufu
yapilmasini ve kullanicilarin isinmasi igin
beklemelerine gerek kalmamasi igin aygitin
6nceden hazirlanmasini saglar.

Faks Yazdirma Faks Yazdirma Modu

Alinan Tim Fakslari
Depola

Alinan tim fakslari
yazdir

Faks Yazdirma
Zamanlamasini
Kullan

PIN Degistir

Ozel fakslarin giivenligiyle ilgili siipheleriniz
varsa, bu 6zellidi, bir yazdirma zamanlamasi
olusturarak otomatik olarak yazdiriimalari
yerine fakslari depolamak igin kullanin.

Faks yazdirma zamanlamasi igin, kontrol
paneli sizden fakslarin yazdirilacagi giin ve
saati ister.

Kullanicilarin fakslari yazdirmak igin
girmeleri gereken PIN numarasini
degistirmek icin PIN Degistir'i segin.

Yonetim Meniisu

Genel aygit yonetimi segeneklerini ayarlamak igin, bu mentyu kullanin.

Not

%/?;

"(varsayilan)" olarak gosterilen degerler fabrika varsayilan degerleridir. Bazi 6gelerin
varsayilan degeri yoktur.

Tablo 2-8 Yonetim mentsi

Menii 6gesi Alt menii 6gesi

Degerler

Aciklama

Depolanan s Yénetimi
Sinir

Hizli Kopya Is Depolama

Depolanacak en fazla is
sayisini segme

Hizli Kopya Is Tutma

Zaman Agimi

1 Saat

4 Saat

1 Gin

1 Hafta

Aygitta depolanan tim igleri goruintilemek ve
yoénetmek icin, bu menuyd kullanin.

Uyku modu

Devre Disi Birak

Bu aygitin uyku modu ayarlarini 6zellestirmek igin, bu

ayari kullanin.

Uyku Geciktirmesi Kullan
(varsayilan)

Saat/Zamanlama menilsunde belirtilen gecikme

sonrasinda aygitin uyku moduna girmesini ayarlamak
icin Uyku Geciktirmesi Kullan 6desini segin.
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Tablo 2-8 Ydnetim menlsu (devam)

Menii 6gesi Alt menii 6gesi

Degerler

Aciklama

Sarf Malzemelerini Yonet Sarf Malzemesi Az/

Siparis Et Siniri

Aralik iginde bir deger
girin.

Siyah Kartusu Degistir

Azalinca Durdur
Bitince Durdur

Bittiginde gegersiz kil
(varsayilan)

Sarf malzemelerinin degistiriimesi gereken siniri
degistirmek gibi yonetimle ilgili sarf malzemesi
y6netimi gérevleri yapmak igin, bu meniyu kullanin.

Baslangi¢ Kurulumu menusu

Baslangic Kurulumu menisu asagida gosterilen alt mendileri igerir:

e Agve G/C menusu
° Faks Kurulumu menusu

e  E-posta Kurulumu menlsu

Not
varsayllan degeri yoktur.

[mv

"(varsayilan)" olarak gosterilen degerler fabrika varsayilan degerleridir. Bazi 6delerin

Ag ve GIC
Tablo 2-9 Ag ve G/C

Menii 6gesi Alt menu 6gesi

Degerler

Aciklama

G/C Zaman Asimi

Aralik iginde bir deger
girin. Fabrika varsayilan
ayari 15 saniye.

G/C zaman agimi, bir baski isi basarisiz olmadan énce
gegen sureyi belirtir. Aygitin baski isi icin aldidi veri
akisi kesilirse, bu ayar, isin basarisiz oldugunu
bildirmeden 6nce aygitin ne kadar bekleyecegini
belirtir.

Hayir

Evet (varsayilan)

Paralel baglanti noktasinin ana makineyle iletisimde
kullandig hizi yapilandirmak igin, Yiksek Hiz ayarini
kullanin.

Paralel Girig Yuksek Hiz
r_i,/r Not Bu 6ge,
- yalnizea bir EIO Geligmis Islevler
aksesuari
takildiysa
gorandr.

Etkin (varsayilan)

Devre Disi

iki yonlii paralel iletisimi etkinlestirmek veya devre disi
birakmak igin, Gelismis Islevler ayarini kullanin.

Katistiriimis Jetdirect

Secenek listesi igin, bkz. Tablo 2-10 Jetdirect menduleri.

EIO <X> Jetdirect

TRWW
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Tablo 2-10 Jetdirect mendleri

Menii 6gesi Alt menii 6gesi Alt menii 6gesi

Degerler ve Agiklama

TCP/IP Etkinlestir

Kapali: TCP/IP protokollinii devre digi birakir.

Acik (varsayilan) TCP/IP protokollini etkinlestirir.

Ana Makine Adi

Aygiti tanitmak igin kullanilan en gok 32 karakter
uzunlugunda alfa sayisal bir dize. Bu ad, HP Jetdirect
yapilandirma sayfasinda listelenir. Varsayilan ana
bilgisayar adi NPIxxxxxx'tir. Burada xxxxxx, LAN
donanim (MAC) adresinin son alti basamagdir.

IPV4 Ayarlari Yapilandirma Yoéntemi

TCP/IPv4 parametrelerinin HP Jetdirect baski
sunucusunda yapilandirilacagr yontemi belirtir.

Bootp: Bir BootP sunucusundan otomatik
yapilandirma yapmak igin BootP (Bootstrap iletigim
Kural) kullanin.

DHCP: Bir DHCPv4 sunucusundan otomatik
yapilandirma yapmak igin DHCP (Dinamik Ana Makine
Yapilandirma lletisim Kurali) kullanin. Segilirse ve
DHCP kirasi varsa, DHCP kirasi segeneklerini
ayarlamak igin DHCP'yi Serbest Birak ve DHCP'yi
Yenile mendileri kullanilabilir.

Otomatik |IP: Otomatik yerel baglanti IPv4 adres verme
yontemini kullanin. 169.254.x.x bigimindeki bir adres,
otomatik olarak atanir.

El lle: TCP/IPv4 parametrelerini yapilandirmak igin El
ile Yapilan Ayarlar menisind kullanin.

DHCP'yi Serbest Birak

Bu men, Yapilandirma Yontemi DHCP olarak
ayarlanirsa ve baski sunucusu DHCP kirasi varsa
goranar.

Hayir (varsayilan) Gegerli DHCP kirasi kaydedilir.

Evet: Gegerli DHCP kirasi ve kiralanan IP adresi
serbest birakilir.

DHCP'yi Yenile

Bu men, Yapilandirma Yontemi DHCP olarak
ayarlanirsa ve baski sunucusu DHCP kirasi varsa
gorandar.

Hayir (varsayilan) Baski sunucusu, DHCP kirasinin
yenilenmesini istemez.

Evet: Baski sunucusu, gecerli DHCP kirasinin
yenilenmesini ister.

El ile Yapilan Ayarlar

(Yalnizca,Yapilandirma Yéntemi El lle olarak ayarliysa
kullanilabilir) Parametreleri dogrudan yazici kontrol
panelinden yapilandirir:

IP Adresi: Yazicinin benzersiz IP adresi (n.n.n.n); n
0-255 arasinda bir degerdir.

Alt Ag Maskesi: Yazicinin alt ag maskesi (m.m.m.m);
m 0-255 arasinda bir degerdir.

Syslog Sunucusu: Syslog mesajlarini almak ve
glnlige kaydetmek i¢in kullanilan syslog
sunucusunun IP adresi.
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Tablo 2-10 Jetdirect mentileri (devam)

Menii 6gesi Alt menii 6gesi Alt menii 6gesi Degerler ve Agiklama

Varsayilan Ag Gecidi: Bagka aglarla iletisim igin
kullanilan ag gegcidi veya yonlendirici bilgisayarin IP
adresi.

Bosta Zaman Asimi: Saniye olarak, bosta kalan bir
TCP yazici veri baglantisinin kapanmasi igin gegmesi
gereken sire (varsayilan deger 270 saniyedir, 0 zaman
asimini devre digi birakir).

Varsayilan IP Zorlanmig bir TCP/IP yeniden yapilandirmasi
sirasinda (6rnegin, el ile BootP veya DHCP
kullanmaya yapilandirildiginda ), baski sunucusu
agdan IP adresi alamadiginda, IP adresini varsayilan
olarak belirler.

Otomatik IP: Yerel baglanti IP adresi 169.254.x.x
ayarlanir.

Legacy: Eski HP Jetdirect aygitlariyla uyumlu olan
192.0.0.192 adresi ayarlanir.

Birincil DNS Birincil DNS Sunucusu’nun IP adresini (n.n.n.n) belirtir.

ikincil DNS ikincil Etki Alani Ad Sistemi (DNS) Sunucusu’nun IP
adresini (n.n.n.n) belirtir.

IPV6 Ayarlar Etkinlestir Bu 6geyi, baski sunucusunda IPv6 iglemini
etkinlestirmek veya devre digi birakmak igin kullanin.

Kapali (varsayilan) IPv6 devre digi birakilir.

Acik: IPv6 etkinlesgtirilir.

Adres Bu 6geyi, IPv6 adresini el ile yapilandirmak igin
kullanin.

Ellle Yapilan Ayarlar: TCP/IPv6 adresini etkinlestirmek
ve el ile yapilandirmak igin, El Ile Yapilan Ayarlar
menusind kullanin.

DHCPVE llkesi Belirlenen Yonlendirici: Baski sunucusu tarafindan
kullanilacak otomatik yapilandirma yontemi
yonlendirici tarafindan belirlenir. Yénlendirici, baski
sunucusunun adresini mi, yapilandirma bilgilerini mi
yoksa her ikisini birden mi DHCPv6 sunucusundan
alacagini belirtir.

Yonlendirici Kullanilamiyor: Yénlendirici
kullanilamiyorsa, baski sunucusu durum
yapilandirmasini bir DHCPv6 sunucusundan almayi
denemelidir.

Her Zaman: Yonlendirici olsun veya olmasin, baski
sunucusu her zaman durum yapilandirmasini bir
DHCPV6 sunucusundan almayi dener.

Birincil DNS Baski sunucusunun kullanmasi gereken birincil DNS
sunucusu IPv6 adresini belirlemek igin bu 6geyi
kullanin.

El ile Yapilan Ayarlar Baski sunucusunda IPv6 adreslerini el ile ayarlamak

icin bu 6geyi kullanin.
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Tablo 2-10 Jetdirect menuleri (devam)

Menii 6gesi Alt menii 6gesi Alt menii 6gesi

Degerler ve Agiklama

Etkinlestir: Bu 6geyi segin ve el ile yapilandirmayi
etkinlestirmek igin Acik 8gesini veya devre digi
birakmak i¢in Kapali 6gesini belirleyin.

Adres: Bu 6geyi, iki nokta Ust Gsteli onaltilik sayi
sOzdizimini kullanan 32 onaltilik sayi IPv6 digumu
adresini yazmak igin kullanin.

Proxy Sunucusu

Aygitinizdaki yerlesik uygulamalar tarafindan
kullanilacak proxy sunucusunu belirtir. Bir proxy
sunucusu, genellikle ag istemcileri tarafindan Internet
erisimi icin kullanilir. Web sayfalarini énbellege alir ve
s6z konusu istemciler igin belirli dlizeyde Internet
glivenligi saglar.

Bir proxy sunucusu belirtmek igin IPv4 adresini veya
etki alaninin tam adini girin. Ad, en gok 255 sekizlik
icerebilir.

Bazi adlarda, proxy sunucusunun adresini almak igin
Bagimsiz Servis Saglayiciniza (ISP) bagvurmaniz
gerekir.

Proxy Baglanti Noktasi

istemci destegi igin proxy sunucusu tarafindan
kullanilan baglanti noktasi numarasini yazin. Baglanti
noktasi numarasi, aginizdaki proxy etkinligi icin ayrilan
baglanti noktasini tanimlar ve 0 — 65535 arasinda bir
deger olabilir.

IPX/ISPX Etkinlestir

Kapali: IPX/SPX iletigim kuralini devre digi birakir.

Acik (varsayilan) IPX/SPX iletigsim kuralini etkinlestirir.

Cerceve Turu

Agdiniz igin gergeve turl ayarini seger.

Otomatik: Cergeve tirini otomatik olarak ilk algilanan
tlire ayarlar ve bununla sinirlar.

EN 8023, EN_II, EN_8022, ve EN_SNAP: Ethernet
aglari igin yapilan gergeve tiri segimleri.

AppleTalk Etkinlestir Kapali (varsayilan) AppleTalk protokolini devre disi
birakir.
Acik: AppleTalk protokoliini etkinlestirir.

DLC/LLC Etkinlestir Kapali (varsayilan) DLC/LLC protokoliini devre disi

birakir.

Acik: DLC/LLC protokoliinl etkinlestirir.
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Tablo 2-10 Jetdirect mentileri (devam)

Menii 6gesi Alt menii 6gesi Alt menii 6gesi Degerler ve Agiklama
Guvenlik ikinci Sayfayi Yazdir Evet: HP Jetdirect baski sunucusundaki gecerli
guvenlik ayarlarini igeren bir sayfa yazdirhr.
Hayir (varsayilan) Givenlik ayarlari sayfasi
yazdiriimaz.
Guvenli Web Yapilandirma yénetimi igin, katistirlmis Web

sunucusunun yalnizca HTTPS ya da HTTP ve
HTTPS'in her ikisini birlikte kullanan iletisimleri kabul
edip etmeyecegini belirler.

HTTPS Gerekli: Guvenli, sifreli iletisimler igin, yalnizca
HTTPS erigimi kabul edilir. Baski sunucusu guvenli site
olarak gorundar.

HTTP/HTTPS istege bagli: HTTP ya da HTTPS
kullanan erisime izin verilir.

IPsec veya Giivenlik
Duvari

Baski sunucusundaki IPsec veya Giivenlik Duvari
durumunu belirler.

Koru: IPsec/Glivenlik Duvari durumu su anki
yapilandirmayla ayni kalir.

Devre Disi Birak: Baski sunucusundaki IPsec/
Guvenlik Duvari iglemi devre digi birakilir.

Glvenligi Sifirla

Baski sunucusundaki gegerli glivenlik ayarlarinin
kaydedilmesini veya varsayilan fabrika degerlerinin
geri yuklenmesini belirler.

Hayir*: Gegerli glivenlik ayarlari korunur.

Evet: Glvenlik ayarlari fabrika varsayilanlarina
sifirlanir.

Tanilamalar Katigtinimis Test

Bu meni, ad donanimini veya TCP/IP ag baglantisi
sorunlarini tanilamaya yardimci olan testler saglar.

Katistinlmis testler, ag hatasinin aygit icinden mi
disindan mi oldugunun tanimlanmasina yardimci
olurlar. Baski sunucusundaki donanimi ve iletigim
yollarini kontrol etmek icin katistiriimis test kullanin. Bir
testi segip etkinlestirdikten ve ylritme zamanini
ayarladiktan sonra, testi baglatmak icin Yirit 6gesini
segmelisiniz.

Yiritme zamanina gore, aygit kapanincaya ya da bir
hata olusuncaya kadar segilen test stirekli galistinilir ve
bir tanilama sayfasi yazdirilir.

LAN HW Testi

DIKKAT Bu katistirilmis test galistirilinca
TCP/IP yapilandirmaniz silinir.

Bu test, dahili bir geri dongu testi gergeklestirir. Dahili
geri dongu testi, yalnizca dahili ag donaniminda
paketleri gonderir ve alir. Aginizda dis aktarma olmaz.

Bu testi se¢mek icin Evet 6gesini, segmemek igin
Hayir 6gesini belirleyin.

HTTP Testi

Bu test, aygittan 6nceden tanimlanan sayfalari alarak
HTTP'nin ¢galigmasini kontrol eder ve katisgtiriimis Web
sunucusunu test eder.
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Tablo 2-10 Jetdirect mendleri (devam)

Menii 6gesi Alt menii 6gesi

Alt menii 6gesi

Degerler ve Agiklama

Bu testi segmek icin Evet 6desini, segmemek igin
Hayir 6gesini belirleyin.

SNMP Testi

Bu test, aygitta dnceden tanimlanan SNMP
nesnelerine erigerek SNMP iletisimlerinin galismasini
kontrol eder.

Bu testi segmek igin Evet 6gesini, segmemek igin
Hayir 6gesini belirleyin.

Tidm Testleri Seg

Bu 6geyi, kullanilabilir tim katistirilmis testleri segcmek
icin kullanin.

Tum testleri segmek icin, Evet 6gesini belirleyin. Tek
tek testleri segmek igin, Hayir 6gesini belirleyin.

Veri Yolu Testi

Bu test, HP postscript dizey 3 dykiinmesindeki veri
yolunu ve bozulma sorunlarini tanimlamaya yardimci
olur. Onceden tanimlanan bir PS dosyasini aygita
gOnderir, Ancak, testte kagit kullaniimaz; dosya
yazdiriimaz.

Bu testi segmek igin Evet 6gesini, segmemek igin
Hayir 6gesini belirleyin.

Yurutme Zamani [H]

Bu 6geyi, katistiriimis testin galistirilacagi sireyi (saat
olarak) belirlemek igin kullanin. 1-60 saat arasinda bir
deger segebilirsiniz. Sifir (0) segerseniz, bir hata
olusana veya aygit kapatilana kadar test siiresiz
caliir.

Testtamamlandiktan sonra, HTTP, SNMP ve Veri Yolu
testlerinden toplanan veriler yazdirilir.

Yarat

Hayir*: Segilen testleri baglatma.

Evet: Secilen testleri baglat.
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Tablo 2-10 Jetdirect mentileri (devam)

Menii 6gesi

Alt menii 6gesi

Alt menii 6gesi

Degerler ve Agiklama

Ping Testi

Bu test, ag iletisimlerini kontrol etmek i¢in kullanilir. Bu
test, uzak ag ana makinesine baglanti diizeyinde
paketler génderir, ardindan uygun bir yanit bekler. Bir
ping testini gcalistirmak icin, asagidaki 6geleri
ayarlayin:

Hedef Tlr

Hedef aygitin bir IPv4 ya da IPv6 oldugunu belirler.

Hedef IP

IPV4: IPv4 adresini yazin.

IPV6 : IPv6 adresini yazin.

Paket Boyutu

Uzak ana makineye gonderilecek her paketin boyutunu
bayt olarak belirler. En az 64 (varsayilan) ve en fazla
2048.

Zaman Asimi

Uzak ana makineden yanit bekleme suresini saniye
olarak belirler. Varsayilan 1 ve en fazla 100.

Sayi

Bu test igin génderilecek ping test paketlerinin sayisini
belirler. 1-100 arasindan bir deder segin. Testi strekli
calisacak sekilde yapilandirmak igin O girin.

Sonuglari Yazdir

Ping testi strekli galismaya ayarlanmadiysa, test
sonuglarini yazdirmayi segebilirsiniz. Sonuglari
yazdirmak igin Evet 6gesini secin. Hayir 6gesini
(varsayilan) segerseniz, sonuglar yazdiriimaz.

Yarat

Ping testinin baslatilip baslatiimayacagini belirler.
Testi baglatmak igin Evet 6gesini, ¢alistirmamak igi
Hayir 6gesini segin.
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Tablo 2-10 Jetdirect mendleri (devam)

Menii 6gesi Alt menii 6gesi

Alt menii 6gesi

Degerler ve Agiklama

Ping Sonuglari

Bu 6geyi, kontrol paneli ekranini kullanarak ping testi
durumunu ve sonuglarini gorintilemek igin kullanin.
Asagidaki 6geleri segebilirsiniz:

Gonderilen Paketler

En son testin baslatiimasindan veya
tamamlanmasindan bu yana uzak ana makineye
gonderilen paket sayisini (0 - 65535) gosterir.

Alinan Paketler

En son testin baslatiimasindan veya
tamamlanmasindan bu yana uzak ana makineden
alinan paket sayisini (0 - 65535) gosterir.

Kayip Yuzdesi

En son testin baslatiimasindan veya
tamamlanmasindan bu yana uzak ana makineden
yanit alinmadan génderilen ping testi paketleri
yuzdesini gosterir.

RTT En Az Paket aktarma ve yanitlama igin algilanan en az gidis
donus siresini (RTT), 0 - 4096 milisaniye, gosterir.

RTT En fazla Paket aktarma ve yanitlama igin algilanan en fazla
gidis donus suresini (RTT), 0 - 4096 milisaniye,
gOsterir.

RTT Ortalama Paket aktarma ve yanitlama igin algilanan ortalama

gidis donus suresini (RTT), 0 - 4096 milisaniye,
gosterir.

Ping Devam Ediyor

Ping testinin devam edip etmedigini gosterir. Evet
devam etmekte olan testi belirtir, Hayir tamamlanmis
veya calistirimamis testi belirtir.

Yenile

Ping testi sonuglarini gérintilerken, bu 6ge ping testi
verilerini gegerli sonuglarla giincellestirir. Verileri
glincellestirmek igin Evet 6gesini veya varolan verileri
korumak igin Hayir 6gesini segin. Ancak, menl zaman
asimina ugradiginda veya el ile ana meniye
doéndigunizde, otomatik olarak bir yenileme
gercgeklesir.

Baglanti Hizi

Baski sunucusunun baglanti hizi ve iletisim modu aga
uymalidir. Kullanilabilen ayarlar aygita ve takilan baski
sunucusuna baglidir. Asagidaki baglanti yapilandirma
ayarlarindan birini segin:

A DIKKAT Baglanti ayarini degistirirseniz,
baski sunucusu ve ag aygitiyla ag iletigimi
kaybolabilir.

Otomatik (varsayilan) Baski sunucusu, kendisini izin
verilen en yuksek baglanti hizi ve iletisim moduna
yapilandirmak i¢in otomatik anlagsmayi kullanir.
Otomatik anlasma basarisiz olursa, algilanan hub/
switch baglanti noktasi baglanti hizina gére 100TX
YARIM veya 10TX YARIM olarak ayarlanir. (1000T
yarim dubleks se¢imi desteklenmez.)

10T Yarim: 10 Mbps, yarim dubleks ¢alisma.
10T Tam: 10 Mbps, tam dubleks calisma.
100TX Yarim: 100 Mbps, yarim dubleks galisma.

100TX Tam: 100 Mbps, tam dubleks ¢alisma.
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Tablo 2-10 Jetdirect mentileri (devam)

Menii 6gesi Alt menii 6gesi

Alt menii 6gesi

Degerler ve Agiklama

100TX Otomatik: Otomatik anlagsmayi en fazla 100
Mbps baglanti hiziyla sinirlandirir.

1000TX Tam: 1000 Mbps, tam dubleks galigma.

Protokolleri Yazdir

Bu 6geyi, asagidaki protokollerin yapilandirmasini
listeleyen bir sayfa yazdirmak igin kullanin: IPX/SPX,
Novell NetWare, AppleTalk, DLC/LLC.

Faks Kurulumu

Tablo 2-11 Faks Kurulumu menisu

Menii 6gesi Alt menu 6gesi Alt meni 6gesi Degerler Aciklama
Gerekli Ayarlar Konum (Ulkeler/bdlgeler Giden fakslar i¢in yasal olarak gerekli olan
listelenir) ayarlar yapilandirir.
Tarih/Saat
Faks Basligi Bilgileri  Telefon Numarasi
Sirket Adi
PC Faks Gonderme Devre Disi Bu 6zeligi, PC Faks Génderme 6gesini

Etkin (varsayilan)

etkinlestirmek veya devre digI birakmak igin
kullanin. PC Faks Génderme, dogru suriicl
yuklenirse, kullanicilarin bilgisayarlarindan

aygit tzerinden faks géndermelerini saglar.
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Tablo 2-11 Faks Kurulumu menusu (devam)

Menii 6gesi

Alt menii 6gesi Alt menii 6gesi

Degerler

Aciklama

Faks Gonderme
Ayarlari

Faks Cevirme Ses
Duzeyi

Kapal
Orta (varsayilan)

Yuksek

Aygit faks numarasini gevirirken duydugunun
seslerin yuksekligini ayarlamak igin bu
6zelligi kullanin.

Hata Diizeltme Modu

Etkin (varsayilan)

Devre Disi

Hata Dlzeltme Modu etkinse ve faks aktarimi
sirasinda bir hata olusursa, aygit hatal
bolimu yeniden gonderir veya alir.

JBIG Sikistirmasi

Devre Disi

Etkin (varsayilan)

JBIG Sikistirmasi, telefon édemelerinin
dismesine neden olacak sekilde faks
aktarim siresini azaltir. Ancak, JBIG
Sikigtirmasi kullanimi daha eski faks
makineleriyle uyumluluk sorunlarina neden
olabilir. Bu durumda, JBIG Sikigtirmasi
ogesini kapatin.

En Fazla Baud Hizi

Listeden bir deger
segin.

Faks almak amaciyla en yiiksek baud hizini
ayarlamak ic¢in bu 6zelligi kullanin. Bu, faks
sorunlarini tanilama araci olarak
kullanilabilir.

Cevirme Modu

Ton (varsayilan)

Darbeli

Aygitin, ton mu yoksa darbeli arama mi
kullanmasi gerektigini segin.

Mesgulse Yeniden
Cevir

Aralik 0 - 9 arasidir.
Fabrika varsayilani 3
defadir.

Hat mesgulse, aygitin kag defa yeniden
aramasi gerektigini yazin.

Yanit Yoksa Yeniden
Cevir

Hicbir Zaman
(varsayilan)

Bir kere

iki Kere

Alici faks numarasi yanit vermezse, aygitin
kac defa aramasi gerektigini belirlemek igin
bu 6zelligi kullanin.

% Not ki Kere, Amerika Birlesik
= Devletleri ve Kanada digindaki
yerlerde kullanilabilir.

Yeniden Cevirme

Aralik 1 - 5 dakika

Alici numara mesgul veya yanit vermiyorsa,

Araligi arasidir. Varsayllan ~ arama denemeleri arasinda kag dakika
fabrika ayari 5 olacagini belirmek igin bu 6zelligi kullanin.
dakikadir.

Cevir Sinyalini Algila Etkin Faks géndermeden 6nce aygitin gevir sesini

kontrol edip etmeyecegini belirlemek icin bu
Devre Disi dzelligi kullanin.

(varsayilan)

Cevirme On Eki

Kapali (varsayilan)

Ozel

Aygittan faks gonderirken, gevrilmesi
gereken 6n numaray! belirlemek igin bu
6zelligi kullanin.

Fatura Kodlari

Kapali (varsayilan)

Ozel

Fatura kodlari etkinse, kullanicidan giden
faks igin fatura kodu girmesini isteyen bir
istemci gorunar.

En Az uzunluk

Aralik 1 - 16 basamaktir. Varsayilan 1 basamaktir.
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Tablo 2-11 Faks Kurulumu menlsi (devam)

Menii 6gesi

Alt menii 6gesi

Alt menii 6gesi

Degerler

Aciklama

Faks Alma Ayarlari

Yanitlama Zilleri

Aralik konuma gore
degisir. Varsayilan
deger 2 galmadir.

Faks modem yanitlamadan 6nce kag defa
¢aldirilacagini belirtmek icin bu 6zelligi
kullanin.

Calma Araligi Varsayilan Gelen fakslar igin calmalar arasindaki sireyi
(varsayilan) kontrol etmek igin bu 6zelligi kullanin.
Ozel

Zil Sesi Kapali Calma tonunun ses dlizeyini ayarlar.

Az (varsayilan)

Yiksek

Engellenen Faks
Numaralari

Engellenen
Numaralari Ekle

Eklenecek faks
numarasini yazin.

Engellenen faks listesine numara eklemek
veya silmek icin bu 6zelligi kullanin.

Engellenen
Numaralari Cikar

Engellenen faks listesi en fazla 30 numara
alabilir. Aygit, engellenen faks
numaralarindan bir cagri aldiginda, gelen

Cikarilacak faks
numarasini segin.

Engellenen Tim
Numaralari Sil

faksi siler. Ayrica, engellenen faksi is hesabi
bilgileriyle birlikte etkinlik guinligiine
kaydeder.

Hayir (varsayilan)

Evet

E-posta Kurulumu

E-posta 6zeligini etkinlestirmek ve temel e-posta ayarlarini yapilandirmak i¢in bu mentya kullanin.

r_ij/r Not Geligsmis e-posta ayarlarini yapilandirmak igin, katistinimis Web sunucusunu kullanin.
Daha fazla bilgi igin, bkz. Katistiriimis Web sunucusunu kullanma.

Tablo 2-12 E-posta Kurulumu menusi

Menii 6gesi Degerler

Aciklama

Adres Dogrulama Acik (varsayilan)

Bu segenek, bir e-posta adresini yazarken, aygitin e-posta s6z
dizimini kontrol etmesini saglar. Gegerli e-posta adresleri "@"

Kapali isaretini ve "." karakterini gerektirir.
Goénderme Ag Gegitlerini Bulma Aygitin e-posta géndermek igin kullanabilecegi SMTP ag gegitleri
agini arar.
SMTP Ag Gegidi Bir deger girin. Aygittan e-posta génderme igin kullanilan SMTP ag gecidi IP

adreslerini belirler.

Ag Gecidine Gonderme Testi

islevsel olup olmadigini gérmek igin yapilandirilan SMTP ag gegidini
test eder.

Gonderme Kurulum meniisi

Tablo 2-13 Gonderme Kurulum menusi

Menii 6gesi Degerler

Aciklama

MFP'yi Kopyala Bir deger girin (IP Adresi).

Bir aygittan digerine yerel Génderme ayarlarini kopyalar.

TRWW

Yonetim mendsund kullanma 37



Tablo 2-13 Génderme Kurulum menusu (devam)

Menii 6gesi

Degerler

Aciklama

Yeni DSS'e aktarmaya izin ver

%/?;

Not Bu 6ge yalnizca
HP LaserJet M5035
MFP modellerinde
gorandar.

Bir HP Digital Sending Software (DSS) sunucusundan digerine aygit
aktarimina izin vermek icin bu 6zelligi kullanin.

HP DSS, faks gdnderme, e-posta ve taranan belgeyi bir ag klasoriine
g6nderme gibi isleri dijital olarak gdénderen bir yazilim paketidir.

Dijital Gonderme Hizmeti
Kullanimina izin Ver

%/?;

Not Bu 6ge yalnizca
HP LaserJet M5035
MFP modellerinde
gorandar.

Bu 6zellik, aygiti bir HP Digital Sending Software (DSS) sunucusuyla

kullanmaniza izin verir.

Aygit Davranigi menusu

E’/}’ Not “(Varsayilan)” 6gesiyle goriuntilenen degerler fabrika varsayilan degerleridir. Bazi mend

ogelerinin varsayilan degeri yoktur.

Tablo 2-14 Aygit Davranigi menu

Menii 6gesi

Alt menii 6gesi

Alt menii 6gesi

Degerler

Aciklama

Dil

Listeden dili segin.

Kontrol paneli iletileri igin farkh bir dil segmek
Gzere bu 6zelligi kullanin. Yeni bir dil
sectiginizde klavye diizeni de degisebilir.

Tus Basma Sesi

Acik (varsayilan)

Kapali

Kontrol paneli digmelerine bastiginizda veya
ekrana dokundugunuzda ses duyup
duymayacaginizi belirlemek icin bu 6zelligi
kullanin.

Eylemsizlik Zaman

Asimi

10 ile 300 saniye
arasinda bir deger
yazin. Fabrika
varsayilan ayari 60
saniyedir.

Kontrol panelindeki herhangi bir eylemle
aygitin varsayilan ayarlara dénmesi arasinda
gecen sureyi belirlemek igin bu 6zelligi
kullanin.

Uyari/Hata Davranigi  Silinebilir Uyarilar

Acik

Is (varsayilan)

Kontrol panelinde silinebilir uyarinin
gOruntulenecegi sureyi ayarlamak igin bu
ozelligi kullanin.

Surdurilebilir Olaylar

Otomatik devam et
(10 saniye)
(varsayilan)

Devam etmek icin
Tamam'a dokun

Aygitta herhangi bir hatayla karsilagildiginda
aygitin davranisini yapilandirmak igin bu
secenegi kullanin.

Sikisma Giderme

Otomatik
(varsayilan)

Acik

Kapali

Aygitin kagit sikismasi sirasinda kaybolan
kagitlar nasil isleyecegini yapilandirmak igin
bu 6zelligi kullanin.
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Tablo 2-14 Aygit Davranigi menu (devam)
-

Degerler

Aciklama

Menii 6gesi Alt menii 6gesi Alt menii 6gesi
Tepsi Davranisi istenen Tepsiyi
Kullan

Ozel (varsayilan)

ik

Aygitin belirli bir giris tepsisi belirtilen isleri
nasil isleyecegini denetlemek icin bu 6zelligi
kullanin.

El ile Besleme istemi

Her Zaman
(varsayilan)

Yiklemeden

Isin tiirii veya boyutu belirtilen tepsiyle
eslesmediginde ve aygit bunun yerine ¢cok
amach tepsiden gektiginde bir uyarinin
goruntilenip gérintilenmeyecegini
belirtmek Gzere bu 6zelligi kullanin.

PS Erteme Ortami

Etkin (varsayilan)

Devre Disi

PostScript (PS) veya HP kagit isleme
modellerinden birini segmek icin bu 6zellidi
kullanin.

Baska Bir Tepsi
Kullan

Etkin (varsayilan)

Belirtilen tepsi bos oldugunda baska bir tepsi
se¢cmek icin kontrol panelinde goruntiilenen

Devre Disi uyarty! kapatip agmak iizere bu 6zelligi
kullanin.
Boyut/Tir istemi Ekran Tepsi acgildijinda veya kapandiginda tepsi

Gorintileme
(varsayilan)

yapilandirma iletisinin géruntulenip
gorintlilenmeyecegini denetlemek icin bu
ozelligi kullanin.

Dubleks Bos
Sayfalar

Otomatik
(varsayilan)

Evet

Aygitin iki tarafli igleri (dupleksleme) nasil
isleyecegini denetlemek igin bu 6zelligi
kullanin.

Gorintt Dondirme

Standart (varsayilan)

Degistir

Bu segenek, aygit dondirme isteyen
sonlandiriciya sahip degilse géruntdlenir.
Goruntlt Dondirme kullanicilarin sonlandirici
takil olsun veya olmasin giris tepsisine ayni
yonlendirme ile kagit koymasina olanak
saglar.

Sonlandiricilari olan diger aygitlarla ayni
yukleme yoninu eslestirmek icin Standart
ayarini kullanin.

Eski urunlerde basili formlarla daha iyi
calisabilecek farkli yiikleme yéninu
kullanmak igin Degistir ayarini segin.

Zimba/Yigici Zimbala

Yok

Bir Sola Acilli

r_i,/r Not Bu
= 6ge yalmizea 5 - Bitti
zimba/
yiginlayici
takiliysa
gOruntulenir.

Devam (varsayilan)

Durdur

Aygitin zimbalama 6zelliklerini ayarlamak
icin bu 6zelligi kullanin.
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Tablo 2-14 Aygit Davranigi menu (devam)
-

Degerler

Aciklama

Menii 6gesi Alt menii 6gesi Alt menii 6gesi
Genel Kopyalama Onceden Tara
Davranisi

Etkin (varsayilan)

Devre Disi

Beklemeden tarama 6zelligini agmak igin bu
6zelligi kullanin. Onceden Tara etkinken,
orijinal belgedeki sayfalar diske taranir ve
aygit kullanilabilir olana kadar burada
tutulur.

Otomatik Baski
Kesme

Etkin

Devre Disi

Bu 6zellik etkinlestirildiginde, kopyalama
isleri birden fazla kopya yazdirmak tzere
ayarlanmis yazdirma islerini kesebilir.

Kopyalama isi, yazdirma iginin bir kopyasinin
sonunda yazdirma sirasina yerlestirilir.
Kopyalama isi tamamlandiktan sonra aygit
kalan yazdirma isi kopyalarini yazdirmaya
devam eder.

Kesmeyi Kopyala

Etkin

Devre Disi

Bu 6zellik etkinlestirildiginde, yazdiriimakta
olan kopyalama isi yeni bir kopyalama isi
baslatildiginda kesilebilir. Gegerli isi kesmek
istediginizi onaylamaniz igin uyarilirsiniz.
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Tablo 2-14 Aygit Davranigi menu (devam)
-

Menii 6gesi Alt menii 6gesi Alt menii 6gesi Degerler Aciklama
Genel Baski Varsayilan Kagit Kagit boyutlari Yazdirma iglerinde kullanilan varsayilan
Davranigi Boyutu listesinden segin. kagit boyutunu yapilandirmak igin bu ézelligi
kullanin.
Ad/Letter Gegersiz Hayir Aygita A4 isi génderildiginde ve aygitta A4
Kil boyutlu kagit olmadiginda letter boyutlu
Evet (varsayilan) kagida yazdirmak igin (veya letter boyutunda
is gonderildiginde, ancak yuklu letter
boyutunda kagit olmadiginda A4 kagida
yazmak icin) bu 6zelligi kullanin. Bu segenek
ayni zamanda A3 boyutuyla ledger boyutlu
kagidi ve ledger ile A3 boyutlu kagidi
degistirmek igin de kullanilir.
El ile Besleme Etkin Bu 6zellik etkinlestirildiginde, kullanici is igin
kagit kaynagi olarak kontrol panelinden el ile
Devre Disi beslemeyi segebilir.
(varsayilan)
Courier Yazi Tipi Normal (varsayilan)  Kullanmak istediginiz Courier yazi tipi
strimiini segmek i¢in bu 6zelligi kullanin.
Koyu
Genis A4 Etkin A4 boyutlu kagidin yazdirilabilir alanini
degistirmek igin bu 6zelligi kullanin. Bu
Devre Disi segenegi etkinlestirirseniz A4 kagidin bir
(varsayilan) satirina 10 karakter sikliginda yazdirilabilir.
PS Hatalarini Yazdir Etkin Aygit bir PS hatasiyla karsilastiginda
PostScript (PS) hata sayfasinin yazdirilip
Devre Disi yazdirilmayacagini segmek igin bu ézelligi
(varsayilan) kullanin.
PDF Hatalarini Etkin Aygit bir PDF hatasiyla karsilastiginda PDF
Yazdir hata sayfasinin yazdirilip yazdirilmayacagini
Devre Disi segmek igin bu ézelligi kullanin.
(varsayilan)
Ozellik Otomatik Aygitin kullanmasi gereken yazici dilini segin.
(varsayilan)
Normal olarak dili degistirmemeniz gerekir.
PCL Ayari belirli bir dile degistirirseniz, aygita
belirli yazihm komutlari génderilmedikge
PDF aygit bir dilden digerine otomatik olarak gegis
yapmaz.
PS
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Tablo 2-14 Aygit Davranigi menl (devam)
-

Menii 6gesi Alt menii 6gesi

Alt menii 6gesi

Degerler

Aciklama

PCL

Form Uzunlugu

5ile 128 satir
arasinda bir deger
yazin. Fabrika
varsayilan ayari 60
satirdir.

PCL, yazici 6zelliklerine erisimi saglamak icin
Hewlett-Packard tarafindan gelistirilen yazici
komutlaridir.

Yonlendirme

Dikey (varsayilan)

Yatay

Yazdirma isleri icin en sik kullanilan yéni
secin. Kisa kenar yukaridaysa Dikey
segenegini, uzun kenar yukaridaysa Yatay
secgenegini belirleyin.

Yaz Tipi Kaynagi

Listeden kaynagi
segin.

Kullanici tanimli yazihim varsayilan yazi tipini
belirlemek amaciyla yazi tipi kaynagini
se¢mek icin bu 6zelligi kullanin.

Yazi Tipi Numarasi

Yazi tipi numarasini

yazin. Aralik O ile 999
arasindadir. Fabrika

varsayilani 0'dir.

Yazi Tipi Kaynagi menl 6gesinde belirtilen
kaynag kullanarak kullanici yazilimi
varsayilan yazi tipinin numarasini belirtmek
Gzere bu 6zelligi kullanin. Aygit her yazi tipine
bir numara atar ve bunu PCL yaz tipi
listesinde gosterir (Yonetim menusunden
erigilebilir).

Yazi Tipi Sikhgi 0,44 ile 99,99 Yazi Tipi Kaynagi ve Yazi Tipi Numarasi
arasinda bir deger kontur yazi tipi gosteriyorsa, varsayilan yazi
girin. Fabrika tipi sikligini segmek icin (sabit geniglikli yazi
varsayllani tipi) bu 6zelligi kullanin.
10,00'dur.

Yazi Tipi Noktasi 4,00 ile 999,75 Yaz Tipi Kaynagi ve Yazi Tipi Numarasi

Boyutu arasinda bir deger kontur yazi tipi gosteriyorsa, varsayilan nokta
girin. Fabrika boyutunu (orantili genislikli yazi tipi) segmek
varsayilani 12,00'dir. icin bu 6zellidi kullanin.

Simge Ayari PC-8 (varsayilan) Kontrol panelinden gesitli kullanilabilir simge

kiimeleri arasindan birini se¢mek igin bu
(segim yapilabilecek  $zelligi kullanin. Simge kiimesi, yazi tipinde
50 ek simge kiimesi)  t{im karakterlerin benzersiz gruplamasidir.
SB'ye SB ekle Hayir (varsayilan) Geriye dénlk uyumlu PCL iglerinde

Evet

(tamamen metin, is kontroll yok) beslenen
her satira satir bagi (CR) eklenip
eklenmeyecegini yapilandirmak igin bu
ozelligi kullanin.

Bos Sayfalari Kaldir

Hayir (varsayilan)

Evet

Bu secenek, bos sayfalarin yazdiriimasina
neden olabilecek ek form beslemeleri
icerebilen kendi PCL'sini olugturan
kullanicilar igindir. Evet segildiginde, sayfa
bogsa form beslemeleri yok sayilir.

Ortam Kaynagi
Esleme

Standart (varsayilan)

Klasik

Aygit stirlictistinu kullanmadiginizda veya
yazihm programinin tepsi se¢imi icin
secenegdi olmadiginda giris tepsilerini
numaraya gore segmek ve korumak tizere bu
6zelligi kullanin.

Baski Kalitesi mentusi

Not

[ﬁ‘

“(Varsayilan)” 6gesiyle goriintilenen degerler fabrika varsayilan degerleridir. Bazi meni
6gelerinin varsayilan degeri yoktur.
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Tablo 2-15 Baski Kalitesi menusii

Menii 6gesi Alt menii 6gesi

Degerler

Aciklama

Kayit Ayarlari Kaynak

Tam tepsiler

Tepsi <X>: <igerikler> (bir
tepsi segin)

Kenar boslugu hizalamasini goriintiiyl sayfa tizerinde
Ustten asagdiya ve soldan saga ortalayacak bigimde
kaydirmak igin Kayit Ayarlari segenegini kullanin.
Ayrica 6ne yazdirilan gorintuyl arkaya yazdirilan
gorintiyle de hizalayabilirsiniz.

Kayit Ayarlari sayfasini yazdirmak igin kaynak giris
tepsisini segin.

Test Sayfasi

Yazdir (digme)

Kayit ayarinin test sayfasini yazdirin. Tepsileri
ayarlamak icin yazdirilan sayfadaki yénergeleri izleyin.

Tepsi <X> Ayarla

X veya Y ekseninde 20'ye
20 kaydirin. 0
varsayllandir.

Her tepsi icin hizalama yordamini uygulayin.

Bir gorunti olusturdugunda, sayfa aygitin
yukarisindan asagisina dogru beslenirken aygit sayfa
boyunca tarar.

Flzer Modlar <Kagit Tari>

Ortam turleriyle iligkilendiriimis fizer modunu
yapilandirin.

Modlari Yeniden Yukle

Yeniden Yikle (digme)

Flzer modlarini varsayilan ayarlarina geri yukler.

En lyi Duruma Getir Yuksek Aktarim

Normal (varsayilan)

Artirildi

Diger Bélmeler 1

Kapali (varsayilan)

Acik

Diger Bolmeler 2

Kapali (varsayilan)

Acik

Cizgi Ayrintilari

Kapali (varsayilan)

Acik

Flzer Sicaklig

Normal

Azaltild

Ortam turtind belirlemeye ek olarak tim isler igin
olabilecek en iyi baski kalitesini elde etmek igin yazici
makinesi parametrelerini en iyi duruma getirin.

Ana Ayarlara Geri D6n

Yeniden Yikle (digme)

Tim En lyi Duruma Getir parametrelerini fabrika
varsayilan ayarlarina sifirlayin.

Cozunlrluk 300 Baski ¢ozunurligini se¢mek igin bu 6zelligi kullanin.
600
FastRes 1200
(varsayilan)
ProRes 1200
REt Kapal Yumusak agilar, egriler ve kenarlarla baski ¢ikisi
Ureten Cozinurlik Gelistirme teknolojisini (REt)
Hafif etkinlestirin. FastRes 1200 de olmak iizere tiim baski
¢6zunlrlikleri REt segceneginden yararlanir.
Orta (varsayilan)
Koyu
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Tablo 2-15 Baski Kalitesi menisi (devam)

Menii 6gesi Alt menii 6gesi

Degerler

Aciklama

Economode

Etkin

Devre Disi (varsayilan)

Economode etkinlestirildiginde, aygit sayfa basina
azaltiimis toner miktariyla yazdirir ancak sayfanin
baski kalitesi biraz azalir.

Toner Yogunlugu

1 ile 5 arasinda bir deger
secin. 3 varsayilandir.

Sayfada yazdirma rengini acgin veya koyulastirin. 1 en
aciktir, 5 en koyudur.

Ayarlama/Temizleme Otomatik Temizleme

Etkin

Devre Disi (varsayilan)

Otomatik temizleme acik oldugunda, sayfa sayisi
Aralik Temizleme menustnde ayarlanan degere
eristiginde aygit bir temizleme sayfasi yazdirir.

I%] Not HP LaserJet M5035X ve HP LaserJet
- M5035XS MFP'de vardir.

Aralik Temizleme

1000 (varsayilan)

Temizleme sayfasinin yazdirilmasi gereken araligi
ayarlayin. Aralik, yazdirilan sayfa sayisiyla olculur.

2000
000 E} Not HP LaserJet M5035X ve HP LaserJet
i M5035XS MFP'de vardir.
10000
20000
Otomatik Temizleme Letter Temizleme sayfasi i¢in kullanilan kagit boyutunu segin.
Boyutu
A I%] Not HP LaserJet M5035X ve HP LaserJet
i M5035XS MFP'de vardir.
Temizleme Sayfasi Olustur (digme) Flzerdeki basing silindirinde biriken fazla toneri
Olustur temizlemek igin sayfa Uretin. Sayfada temizleme iglemi
boyunca size kilavuzluk edecek yonergeler icerir.
99 . -
El Not Otomatik dupleksleyici takiliyken
= kullanilamaz.
Temizleme Sayfasi sle Isle (digme) Temizleme Sayfasi Olustur menu 6gesi kullanilarak

olugturulan temizleme sayfasini isleyin. Islem yaklagik
2,5 dakika strer.

Otomatik dupleksleyici takiliysa, bu 6ge temizleme
sayfasini olusturur ve bunu isler.

Sorun giderme menusu

Not
varsayilan degeri yoktur.

%/?;

"(varsayilan)" ile gosterilen degerler, varsayilan fabrika degerleridir. Bazi meni 6gelerinin

Tablo 2-16 Sorun Giderme mendustu

Menii 6gesi Alt menii 6gesi

Alt menii 6gesi

Degerler

Aciklama

Olay gunlugu

Yazdir (digmesi)

Olay gunlugindeki son 50 olayin listesini
gostermek igin bu 6zelligi kullanin.

Tum olay gunligini yazdirmak igin Yazdir
digmesine basin.
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Tablo 2-16 Sorun Giderme menusu (devam)

Menii 6gesi Alt menii 6gesi Alt menii 6gesi

Degerler

Aciklama

Tarayiciyl Ayarla

Ayarla

Tarayici goruntlleme sistemindeki (tastyici
kafasi) ADF ve duz yatak taramalarina
yonelik kaydirmalari dengelemek igin bu
ozelligi kullanin.

Tarayicl, taranan belgelerin dogru
bélimlerini yakalamiyorsa, ayarlamaniz
gerekebilir.

Faks T.30 izi T.30 Raporu

Rapor Yazdirma
Zamanli

Higbir Zaman
Otomatik Baski

Herhangi bir faks
isinden sonra yazdir

Faks gonderme
isinden sonra yazdir

Herhangi bir faks
hatasindan sonra
yazdir

Yalnizca hatalar
goénderildikten sonra
yazdir

Yalnizca hatalar
alindiktan sonra
yazdir

Faks T.30 izleme raporunu yazdirmak veya
yapilandirmak igin bu ézelligi kullanin. T.30,
faks makineleri arasindaki el sikismayi,
protokolleri ve hata dulizeltmeyi belirleyen bir
standarttir.

Faks Iletim Sinyali
Kayboldu

0 ile 30 arasinda bir
deger.

Telefon hatti sinyal kayiplarini dengeleyen
kayip diizeylerini ayarlamak igin bu ézelligi
kullanin. Bu ayarlar, faksin ¢alismasinin
durmasina neden olabileceginden, HP servis
temsilcisi tarafindan yapmaniz istenmedikge
degistiriimemelidir.

Faks V.34

Normal (varsayilan)

Kapali

Cesitli faks sorunlari olustuysa veya telefon
hatti kosullari gerektiriyorsa, V.34
modulasyonlarini devre digi birakmak igin bu
ozelligi kullanin.

Faks Hoparlori

Normal (varsayilan)

Bu 6zellik, teknisyen tarafindan, faks

Modu moduilasyonlarinin seslerini dinleyerek faks
Tanilama sorunlarini degerlendirmek ve tanilamak igin
kullanilabilir. Varsayilan fabrika ayari
Normal'dir.
Kagit Yolu Kagit yolu algilayicilarini sinamayi baslatin.
Algilayicilari

TRWW
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Tablo 2-16 Sorun Giderme menisu (devam)

Menii 6gesi Alt menii 6gesi

Alt menii 6gesi

Degerler

Aciklama

Kagit Yolu Testi Test Sayfasi

Yazdir (digme)

Kagit kullanma 6zelliklerini sinamak igin bir
test sayfasi olusturun. Belirli kagit yollarini
sinamak i¢gin testte kullanilan yolu
tanimlayabilirsiniz.

Kaynak

Tam tepsiler
Tepsi 1
Tepsi 2

(Varsa, ek tepsiler
gosterilir.)

Test sayfasinin tim tepsilerden mi, yoksa
belirli bir tepsiden mi yazdirilacagini belirtin.

Hedef

Kullanilabilir ¢ikis
bdélmelerinin listesi
gorintulenir.

Test sayfasi igin ¢ikis segenegini belirtin.
Test sayfasinin tim ¢ikis bélmelerine veya
yalnizca belirli bir ¢ikis bdlmesine
goénderilmesini segebilirsiniz.

Dubleks

Kapali (varsayilan)

Acik

Dupleksleyicinin Kagit Yolu testine dahil
edilip edilmeyecegini segin.

Kopya Sayisi

1 (varsayilan)
10

50

100

500

Belirtilen kaynaktan, kagit Yolu testinin bir
parcasi olarak gonderilecek sayfa sayisini
segin.
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Tablo 2-16 Sorun Giderme menusu (devam)

Menii 6gesi Alt menii 6gesi Alt menii 6gesi Degerler Aciklama
Kagit Yolu Testini Zimbalama Bitirme Secenekleri  Kullanilabilir Son iglemci igin test sayfasi kullanma
Bitirme segenekler ozellikleri.
listesinden segin.
Sinamak istediginiz segenegi belirleyin.
Ortam Boyutu Letter Son Islem Kagit Yolu Testi igin kagit
boyutunu segin.
Legal
Ad
Executive (JIS)
8,5x13
Ortam Taru Son Islem Kagit Yolu Testi igin kagit tiiriin{i
segin.
Kopya Sayisi Son islem Kagit Yolu Testindeki kopya
sayisini segin.
Dubleks Kapall Son Islem Kagit Yolu Testinde dupleksleyici
kullanilip kullaniimayacagini segin.
Acik Varsayilan ayar 2 kopyadir.
Test Sayfasi Yazdir (digme) Son Islem Kagit Yolu Testinde kullanilacak
test sayfasini segin.
Yigma Ortam Boyutu Letter Yiginlayiciyr sinamak igin kullanmak
istediginiz segenekleri belirleyin.
Legal
A4

Executive (JIS)

8,5x13

Ortam TarG Tir listesinden segim  Son Islem Kagit Yolu Testinde kullanilacak
yapin. ortam tirin{ segin.
Kopya Sayisi Son Islem Kagit Yolu Testindeki kopya
sayisini segin. Varsayilan ayar 2 kopyadir.
Dubleks Kapali Son Islem Kagit Yolu Testinde dupleksleyici
kullanilip kullaniimayacagini segin.
Acik

Test Sayfasi

Yazdir (diUgme)

Son Islem Kagit Yolu Testinde kullanilacak
test sayfasini segin.

El ile Algilayici Testi

Dogru calisip ¢alismadiklarini anlamak igin
aygit algilayicilarini ve anahtarlarini sinayin.
Her algilayici, kontrol panelinde durumuyla
birlikte gérintilenir. Algilayicilara el ile gidin
ve ekrandaki degisiklige bakin. Sinamayi
durdurmak igin Dur digmesine basin.

Bilegsen Testi

Gurdltayd, sizintyr ve diger sorunlari
ayirmak icin parcalari ayri ayri, birbirinden
bagimsiz olarak inceleyin. Testi baglatmak
icin bilesenlerden birini segin. Test, Tekrarla
seceneginde belirtilen sayida calisir. Test
sirasinda aygitin pargalarini gikarmaniz
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Tablo 2-16 Sorun Giderme menisu (devam)

Menii 6gesi Alt menii 6gesi Alt menii 6gesi

Degerler Aciklama

istenebilir. Testi durdurmak igin Dur
diigmesine basin.

Yazdir/Durdur Testi

0 ile 60.000 Sorunlari, yazdirma déngiisi sirasinda aygiti
milisaniye arasinda  durdurarak ve gorintiinun iglem sirecinde
surekli deger. bozuldugu yerleri gézlemleyerek saptayin.
Varsayilan deger 0 Testi calistirmak icin bir durus saati belirleyin.
milisaniyedir. Aygita génderilen bir sonraki i, islem sureci

icinde belirtilen saatte durur.

Tarayici Testleri

Bu menu 6gesi, servis teknisyeni tarafindan,
aygit tarayicisiyla ilgili olasi sorunlari
tanilamak igin kullanilir.

Kontrol Paneli LED'ler

Kontrol paneli bilesenlerinin dogru galigip

Ekran

galismadigini denetlemek igin bu 6zelligi
kullanin.

Dugmeler

Dokunmatik Ekran

Sifirlayicilar meniisu

Tablo 2-17 Sifirlayicilar menusi

Menii 6gesi Degerler Aciklama

Yerel Adres Defterini Sil Sil (dagme) Aygitta depolanan adres defterlerindeki tim adresleri temizlemek igin
bu 6zelligi kullanin.

Faks Etkinligi GUnluguna Sil Evet Faks Etkinligi Ginlugu'ndeki tim olaylar temizlemek icin bu 6zelligi

Hayir (varsayilan)

kullanin.

Fabrika Telekom Ayarlarini Yeniden Yukle (dugme)
Yeniden Yukle

Bu segenegi, Baslangic Kurulumu menusindeki telefonla ilgili
ayarlari varsayilan fabrika degerlerine sifirlamak igin kullanin.

Fabrika Ayarlarini Yeniden Yiikle Yeniden YUkle (diigme)

Tum aygit ayarlarini fabrika varsayilanlarina geri yiklemek igin bu
ozelligi kullanin..

Bakim Mesajini Sil Sil (digme) Bakim Seti Siparis Edin ve Bakim Setini Degistirin uyart iletilerini
temizleyin.

Belge Besleyici Mesajini Sil Sil (dagme) Belge Besleyici Seti Siparis Edin ve Belge Besleyici Setini
Degistirin uyari iletilerini temizlemek icin bu 6zelligi kullanin.

Sarf Malzemelerini Sifirla Yeni Bakim Kiti (Evet/Hayir) Aygita yeni bakim seti veya belge besleyici seti takildigini bildirin.

Yeni Belge Besleyici Kiti (Evet/

Hayir)

Servis menusiu

Servis menustui kilitlidir ve erisim igin bir PIN gerekir. Bu menuyu yetkili servis personelinin kullanmasi

amagclanmistir.
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G/C Yapilandirmasi

° USB yapilandirmasi

° Ag vapilandirmasi

49



USB yapilandirmasi

Bu aygit USB 2.0 baglantisini destekler. Yazdirma islemi igin A - B tipi USB kablosu kullanmaniz gerekir.

\

AcC

FIH

e e T8
1

Sekil 3-1 USB baglantisi

1 USB konektori

2 | USB port (B tipi)
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Ag yapilandirmasi

Aygitta bazi ag parametrelerini yapilandirmaniz gerekebilir. Bu parametreleri asagidaki konumlarda
yapilandirabilirsiniz:

e  Yikleme yazilimi
e  Aygit kontrol paneli
e  Katistinimis Web sunucusu

e  Yonetim yazilimi (HP Web Jetadmin veya HP LaserJet Utility for Macintosh)

E’//r Not Katistirilmigs Web sunucusunu kullanma hakkinda daha fazla bilgi igin bkz. Katistiriimis
Web sunucusunu kullanma

Desteklenen aglar ve agd yapilandirmasi araglari hakkinda ayrintili bilgi igin, bkz. HP Jetdirect Baski
Sunucusu Yénetici Kilavuzu. Kilavuz, HP Jetdirect baski sunucusunun yukli oldugu yazicilarla birlikte
verilir.

Bu bélimde ag parametrelerinin yapilandiriimasi ile ilgili asagdidaki bilgiler yer almaktadir:

° TCP/IPv4 parametrelerini yapilandirma

° TCP/IPv6 parametrelerini yapilandirma

° Ag protokollerini devre disi birakma (istege bagli)

° HP Jetdirect EIO baski sunuculari

TCP/IPv4 parametrelerini yapilandirma

Aginiz DHCP, BOOTP, RARP veya bagka bir ydntemle otomatik IP adresleme hizmeti sunmuyorsa, ag
Uzerinde yazdirabilmeniz igin 6nce agsagdidaki parametreleri girmeniz gerekebilir:

e |P adresi (4 bayt)
e Alt ag maskesi (4 bayt)
e Varsayilan ag gegcidi (4 bayt)

IP adresi ayarlama

TRWW

Kontrol paneli Ana ekraninda Ag Adresi segenegine dokunarak aygitin gegerli IP adresini
goruntuleyebilirsiniz.

IP adresini elinizle degistirmek igin agagidaki yordami uygulayin.
1. Yonetim segenegine gidin ve dokunun.

Ik Kurulum segenegine gidin ve dokunun.

Ag ve G/C segenegine dokunun.

Katistinimis Jetdirect segenegine dokunun.

TCP/IP segenegine dokunun.

© g M~ 0 b

IPV4 Ayarlar segenegine dokunun.
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7. Yapilandirma Yontemi segeneg@ine dokunun.

8. Elile segenegine dokunun.

9. Kaydet segenegine dokunun.

10. Ellle Yapilan Ayarlar segenegine dokunun.

11. |IP Adresi segenegdine dokunun.

12. IP Adresi metin kutusuna dokunun.

13. IP adresini yazmak i¢in dokunmatik tus takimini kullanin.
14. TAMAM segenegine dokunun.

15. Kaydet segenegine dokunun.

Alt ag maskesini ayarlama
1. Yonetim segenegine gidin ve dokunun.
Ik Kurulum segenegine gidin ve dokunun.
Ag ve G/C segenegine dokunun.

Katistirlmis Jetdirect segenegine dokunun.

2

3

4

5. TCP/IP segenegine dokunun.
6. IPV4 Ayarlari segenegine dokunun.

7. Yapilandirma Yontemi segeneg@ine dokunun.

8. Elile segenegine dokunun.

9. Kaydet segenegine dokunun.

10. Ellle Yapilan Ayarlar segenegine dokunun.

11. Alt Ag Maskesi segeneg@ine dokunun.

12. Alt A§ Maskesi metin kutusuna dokunun.

13. Alt ag maskesini yazmak i¢in dokunmatik tus takimini kullanin.

14. TAMAM segenegine dokunun.

15. Kaydet segenegine dokunun.

Varsayilan ag gegidini ayarlama
1. Yonetim segenegine gidin ve dokunun.
2. Ik Kurulum segenegine gidin ve dokunun.
3. Ag ve G/C segenegine dokunun.
4. Katistirlmis Jetdirect segenegine dokunun.
5

TCP/IP segenegdine dokunun.
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IPV4 Ayarlari segeneg@ine dokunun.
Yapilandirma Yoéntemi segenedine dokunun.

El ile segenegine dokunun.

© © N o

Kaydet segcenegine dokunun.

10. Ellle Yapilan Ayarlar segenegine dokunun.

11. Varsayilan Ag Gecidi segenegine dokunun.

12. Varsayilan Ag Gegidi metin kutusuna dokunun.

13. Varsayilan ag gecidini yazmak i¢in dokunmatik klavyeyi kullanin.
14. TAMAM segenegine dokunun.

15. Kaydet segenegine dokunun.

TCP/IPv6 parametrelerini yapilandirma

Aygitt TCP/IPv6 agi icin yapilandirma hakkinda ayrintili bilgi igin bkz. HP Jetdirect Katistiriimis Baski
Sunucusu Yonetici Kilavuzu.

Ag protokollerini devre digi birakma (istege bagh)

Fabrika varsayilan ayari olarak tim desteklenen ag protokolleri etkindir. Kullaniimayan protokolleri
devre disi1 birakmanin su avantajlar vardir:

e Aygitin olusturdugu ag trafigini azaltir.
e lzinsiz kullanicilarin aygita yazdirmasini engeller.
e Yapilandirma sayfasinda yalnizca ilgili bilgileri sunar.

e Aygitin kontrol panelinin protokole 6zel hata ve uyari iletilerini gériintilemesini saglar.

IPX/SPX'i devre disi birak

E’//r Not Yazicida IPX/SPX araciligiyla yazdirma yapan Windows tabanli sistemlerde bu iletisim
kuralini devre disgi birakmayin.

1. Yonetim seg¢enegine gidin ve dokunun.
Ik Kurulum segenegine gidin ve dokunun.

Ag ve G/C segenegdine dokunun.

> @ N

Katistinlmis Jetdirect secenegine dokunun.
IPX/SPX segenegine dokunun.
Etkinlestir segenedine dokunun.

Kapall segenegine dokunun.
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Kaydet segenegine dokunun.
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AppleTalk'u devre disi birak

1. Yonetim segenegine gidin ve dokunun.
Ik Kurulum segenegine gidin ve dokunun.
Ag ve G/C segenegdine dokunun.
Katistiriimis Jetdirect segeneg@ine dokunun.
AppleTalk segenegine dokunun.
Etkinlestir segenegine dokunun.

Kapall segenegine dokunun.

© N o o ~ 0 Db

Kaydet segenegine dokunun.

DLC/LLC'yi devre digi1 birakma

1. Yonetim segenegine gidin ve dokunun.
Ik Kurulum segenegine gidin ve dokunun.
Ag ve G/C segenegine dokunun.
Katistirlmis Jetdirect segenegine dokunun.
DLC/LLC segenegine dokunun.
Etkinlestir secenegine dokunun.

Kapall segenegine dokunun.

©@ N o o ~ w0 N

Kaydet segenegine dokunun.

HP Jetdirect EIO baski sunuculari

HP Jetdirect baski sunuculari (ag kartlar1) EIO yuvasina takilabilir. Bu kartlar birden ¢ok ag protokoltnu
ve isletim sistemini destekler. HP Jetdirect baski sunuculari, bir yaziciyi herhangi bir konumda aginiza
dogrudan baglamaniza olanak saglayarak ag ydnetimini kolaylastirir. HP Jetdirect baski sunuculari, HP
Web Jetadmin yazilimi aracihdiyla uzaktan yazici yénetimi ve sorun giderme hizmeti sunan Basit Ag
Yonetim ProtokolU'nt (SNMP) destekler.

E’//r Not Karti kontrol panelinden, yazici yikleme yazilimindan veya HP Web Jetadmin'den
yapilandirin. Daha fazla bilgi almak igin HP Jetdirect baski sunucusunun belgelerine bakin.
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Ortam ve tepsiler

e Genel ortam yonergeleri

e  Ozel ortamla ilgili notlar

° Yazdirma ortamini segcme

e Yazdirma ve kagit depolama ortami

° Giris tepsilerine ortam yerlestirme

° Faks cekme, kopyalama ve tarama icin belgeleri yikleme

e  Dondirliimis ortama yazdirma

e Tam sayfa resimler yazdirma

e Ozel boyutlu ortama baski

° Baski islerini denetleme
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Genel ortam yonergeleri

Hewlett-Packard Company, blyiik miktarda satin alinacak her tiir kagidi 6nceden sinamanizi énerir.

A DIKKAT Burada veya HP LaserJet Printer Family Print Media Guide'da listelenen ézelliklere

uymayan ortam kullanimi, servis gerektiren sorunlara yol acabilir. Bu servis, Hewlett-Packard
garanti veya servis anlasmalari kapsamina girmez. Kilavuzun bir kopyasini indirmek
Uzerewww.hp.com/support/ljpaperguide adresini ziyaret edin.

Kullanilmamasi gereken kagitlar

Uriin pek gok kagit tiriinii isleyebilir. istenen dzellikleri karsilamayan kagit kullanmak baski kalitesini
dusurdr ve sikisma riskini artirir.

Cok purizllt olan kagitlar kullanmayin. Dizlik derecesinin 100-250 Sheffield oldugu test edilmis
kagit kullanin.

Standart 3 delikli kagittan baska kesikli ve delikli kagit kullanmayin.

Cok pargali formlar kullanmayin.

Daha dnce yazdiriimis veya fotokopi makinesinden ¢ikmis bir kagit kullanmayin.
Yogun desenler yazdiriyorsaniz, filigranli kagitlar kullanmayin.

Cok kabartmali veya kabarik antetli kagitlar kullanmayin.

Yuzeyleri ¢ok purizli olan kagitlari kullanmayin.

Yazdirilan formlarin birbirine yapismasini 6énleyen ofset tozlari veya baska malzemeler
kullanmayin.

Uretildikten sonra Gzerine renkli kaplama uygulanmig kagitlari kullanmayin.

Aygita zarar verebilecek kagit

Ender durumlarda, kagit aygita zarar verebilir. Aygita gelebilecek olasi zararlari 6nlemek i¢in asagdidaki
kagitlari kullanmaktan kaginiimalidir:

Zimbal kagitlar kullanmayin.

Murekkep puskurtmeli yazicilar veya diger dusuk sicaklikli yazicilar igin tasarlanmis asetatlar,
etiketler veya fotograf kadidi ya da parlak kagit kullanmayin. Yalnizca HP LaserJet yazicilari igin
belirtilen ortami kullanin.

Kabartmali veya kaplamali kagit ya da aygitin fizer sicakhdina dayanacak sekilde tasarlanmamis
ortam kullanmayin. Flizerin sicakligina dayanamayacak boya veya mirekkeplerle tretilmis antetli
kagit veya baskil form kullanmayin.

Zararli gazlar olusturan veya flzer sicakligina maruz kaldiginda eriyen, kayan veya rengini
kaybeden ortam kullanmayin.

HP LaserJet yazdirma sarf malzemeleri siparis etmek igin bkz. Siparis parcalari, aksesuarlar ve sarf
malzemeleri.
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Genel ortam ozellikleri

Tam HP LaserJet aygitlari igin eksiksiz kagit 6zellikleri igin, www.hp.com/support/ljpaperguide
adresindeki HP LaserJet Printer Family Print Media Guide'a bakin.

Kategori Ozellikler

Asit icerigi 5,5pH-8,0 pH

Kalinhk 0.094 - 0,18 mm (3,0 - 7,0 mili ing)

Kenar kivrilmasi 5 mm (0,02 ing) arasindan diiz

Kesik kenar kosullari Gortndr gikinti olmadan keskin bir bigakla kesilmig

Flzer uyumlulugu 0,1 saniye sureyle 200°C'ye (392°F) i1sitildiginda yakmamali, eritmemeli,

kaydirmamali veya tehlikeli madde yaymamalidir.

Gren Uzun gren
Nem icerigi Gramaja gore %4 - %6
Purlzslzlik 100 - 250 (Sheffield).
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Ozel ortamla ilgili notlar

Tablo 4-1 Ortam notlari

Ortam tiirii Notlar

Zarflar °

Zarflara yazdirmak igin yalnizca tepsi 1'i kullanin. Yazici surlcustnde zarflari segin (bkz. Dogru
yazici slrlicisini secin).

Yazdirma 6ncesinde, zarflar 6 mm'den (0,25 in¢) fazla kivrilma olmayacak bigimde diiz durmali
ve iclerinde hava olmamalidir.

Zarflarin burusuk, kesik veya bagka bir sekilde hasarli olmadigindan emin olun.

Sdkulebilen yapiskan seritli veya yapigkan ylizeye dogru katlanan birden ¢ok kapakli zarflarda,
aygitin sicaklik ve basinciyla uyumlu yapigkanlarin kullanilimis olmasi gerekir. Fazla kapaklar
ve seritler kingmaya, burusmaya veya hatta sikigsmalara neden olabilir ve flizere bile zarar
verebilir.

En iyi baski kalitesi icin, zarfin kenarlarinda en az 15 mm (0,6 ing) bosluk birakin. Zarf
kenarlarinin birlestigi kisma yazdirmaktan kaginin.

Zarflara yazarken aygit daha yavas yazdirabilir. Ayrica, yazdirma hizi zarfin yapisina baglidir.
Fazla miktarda satin almadan 6nce, her zaman birka¢ 6rnek zarfi sinayin.

Cift tarafli kenari olan zarflar kirrgsmaya daha egilimlidir. Cift tarafli kenari olan zarflara
yazdiriyorsaniz, yalnizca kenari zarf kdsesine kadar uzanan zarflari kullanin.

UYARI! Astarli, kendinden yapigkani agikta olan veya sentetik madde igeren zarflari asla
kullanmayin. Bu 6geler zehirli gazlar yayabilir.

Etiketler °

Etiketlere yazdirmak igin tepsi 1'i kullanin.
Yalnizca HP LaserJet yazicilari igin belirtilen etiketleri kullanin.

Yazdirmadan 6nce, etiketler herhangi bir ydonde 13 mm’den (0,5 ing) fazla kivrilma yapmadan
diz durmalidir.

Yalnizca, aralarinda agilmis sirt tabakasi olmayan etiketleri kullanin.

Durum: Kirigik, iginde hava kabarcidi bulunan veya herhangi bir sekilde tabakasindan
ayrilmakta olan etiketleri kullanmayin.

Birbirine yapigsmalarini dnlemek icin zarflari basildikga ¢ikis bélmesinden alin.

Bir etiket tabakasini aygita bir defadan fazla beslemeyin. Yapiskan sirt tabakasi aygitin icinden
bir defa gegecek sekilde tasarlanmistir.

Etiketlerin iki yliziine yazdirmayin.

58 Bolim 4 Ortam ve tepsiler

TRWW



TRWW

Tablo 4-1 Ortam notlari (devam)

Ortam tiri Notlar
A DIKKAT Bu yénergelere uyulmamasi, aygitin zarar gérmesine yol acabilir.
Bir etiket tabakasi aygitta sikigirsa, bkz. Sikismalari giderme.
ﬁ; Not Yazici siriiciisinde etiketleri segin (bkz. Yazici siriiciilerini acma).
Asetatlar e  Asetatlara yazdirmak igin tepsi 1'i kullanin.

e Yalnizca HP LaserJet yazicilari igin belirtilen asetatlari kullanin.
e  Birbirine yapigsmalarini énlemek icin asetatlari basildikga ¢ikis bélmesinden alin.

e Asetatlari aygittan aldiktan sonra diiz bir ylizeye koyun.

|_—‘ Not Yazici sUrlcusilinde asetatlari segin (bkz. Yazici slrlculerini agma).

Kart stogu ve yiksek
gramajl ortam

Dizin kartlari ve kartpostallar dahil birgok kart stogu turiini giris tepsisinden yazdirabilirsiniz. Yapisi
lazer yazicidan beslenmeye daha uygun oldudu igin, bazi kart stoklari digerlerinden daha iyi sonug
verir.

e  Kart stogu (164 g/m? - 199 g/m?; 43 - 53 Ib kapak) igin tepsi 1'i kullanin.

e Kart stogu 5 mm'den fazla kivrilma yapmadan diiz durmalidir.

o  Kart stogunun burusuk, kesik veya bagska bir sekilde hasarli olmadigindan emin olun.

e  Kenar bosluklarini en az 2 mm olarak ayarlayin.

A DIKKAT Genel olarak, bu aygit igin énerilen ortam 6zelliklerinden daha agir kagit
kullanmayin. Aksi halde, besleme hatalari, sikismalar, diistik baski kalitesi ve asiri mekanik
yipranma ortaya ¢ikabilir. Bununla birlikte, HP Kapak Malzemesi gibi 6nerilen agirligi asan
bazi ortamlar guivenle kullanilabilir.

%/r Not Yazici sUriictisiinde Kart Stogu (164 g/m? - 199 g/m?; 43 - 53 |b kapak) segenegini
= belirleyin.

Antetli kagit ve
Onceden basiimis
formlar

Antetli kagit, cogunlukla fligranh olan, bazen pamuk lifi kullanilan ve ¢ok ¢esitli renklerde bulunan ve
uyumlu zarflarla tamamlanan birinci kalite kagittir. Baskil formlar, geri kazaniimis kagittan birinci
kalite kagida kadar degisen gok cesitli tirlerden yapilmis olabilir.

Birgok Uretici artik lazer yazdirmaya en uygun 6zelliklere sahip olan bu tir kagitlari tasarlamakta ve
kagidi lazer uyumlu veya lazer garantili olarak tanitmaktadir. Burusuk, papye kuse veya keten gibi
bazi kaba yuzey tabakalari, bazi yazici modellerinde tonerin yeterince yapismasini saglamak igin
kullanilan 6zel fizer modlar gerektirebilir.

@ Not Lazer yazicilarla yazdirirken sayfadan sayfaya bazi degisiklikler normaldir. Diiz kagida
= yazdirirken bu degisiklik gérilemez. Ancak, gizgiler ve kutular sayfaya énceden
yerlestirildiginden, baskili formlara yazdirma sirasinda bu degisiklik belirgindir.

Baskili form, kabartmali kagit veya antetli kagit kullanirken sorunlardan kaginmak icin asagidaki
yonergeleri uygulayin:

o  Ofset litografi veya klise ile basiimis baskili formlari ve antetli kagitlari kullanin.
e  Baskili form kullanirken, kadidin nem icerigini degistirmemeye dikkat edin ve kagdidin elektrik

veya islenme &zelliklerini degistiren malzemeleri kullanmayin. Depolama sirasinda nem
degisikliklerini engellemek igin formlari nem gecirmeyen sargilarla kapatin.
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Tablo 4-1 Ortam notlari (devam)

Ortam tiirii Notlar
% Not Antetli kagida tek sayfalik kapak mektubu ve ardindan ¢ok sayfali bir belge yazdirmak
= icin, antetli kagidi ytizi yukari gelecek sekilde tepsi 1'e yerlestirin ve diger tepsilerden birine

standart kagidi yikleyin. Aygit, otomatik olarak énce tepsi 1'den yazdirir.

Vellum Vellum, parsdmene benzeyen 6zel bir hafif kagittir.
e Velluma yalnizca tepsi 1'den yazdirin.
e  Vellum'un her iki ylziine birden yazdirmayin.
% Not Yazici slriicusiinden, tepsi 1 icin kagit tiriini vellum veya hafif olarak ayarlayin ve
= ortami tiire goére segin.

Renkli kagit Renkli kagidin, beyaz fotokopi kagidi kadar ylksek kaliteli olmasi gerekir.

HP LaserJet Kaba
kagit

e  Yalnizca HP LaserJet Kaba kagidi kullanin. HP urunleri, en iyi yazdirma sonucunu almak igin
birbirleriyle uyumlu olarak Uretilir.

e HP LaserJet Kaba kagidi kenarlarindan tutun. Parmaklarinizin biraktigi yag izleri baski kalitesi
sorunlarina neden olabilir.

Geri dontsimli kagit

Bu aygit geri donusimli kagidi destekler. Geri donisumli kagidin, standart kagidin 6zelliklerini
karsilamasi gerekir. HP LaserJet Printer Family Print Media Guide'a bakin. Hewlett-Packard, geri
donusturulmis kagidin %5'’in Gizerinde dogal odun hamuru icermemesini dnerir.

Dogru fuzer modunu segin

Aygit, fiizer modunu, tepsinin ayarlandig ortam tiiriine gére otomatik olarak ayarlar. Ornegin, kart
malzemesi gibi agir kagitlar, tonerin kagit tarafindan daha iyi emilmesi igin daha ylksek fiizer modu
ayari gerektirebilir, ancak asetatlar aygitin zarar gérmesini engellemek igin daha dusuk flizer modu ayari
gerektirir. Varsayilan ayar ¢ogu ortam tiirQ igin genellikle en iyi performansi saglar.

Fuzer modu, yalnizca kullanmakta oldugunuz tepsi i¢in ortam tirt ayarlanmigsa degistirilebilir. Bkz:

Baski islerini denetleme. Ortam tirl tepsi icin ayarlandiktan sonra, bu tire iligkin fizer modu, aygit
kontrol panelinde bulunan Yonetim menusundeki Baski Kalitesi alt mentde degistirilebilir. Bkz: Baski

Kalitesi menusu.

E; Not Yiksek 1 veya Yuksek 2 fizer modu ayarini kullanmak tonerin sayfa tarafindan daha iyi
emilebilmesini saglar, ancak agiri kivrilma gibi baska sorunlara neden olabilir. Fizer modu
Yuksek 1 veya Yuksek 2 olarak ayarlandiginda aygit daha yavas yazdirabilir. Asagidaki tabloda
desteklenen flizer modlarina yonelik ideal fiizer modu ayari agiklanir.

Ortam tiirti Fiizer modu ayari
Diz Normal

Basil Normal

Antetli kagit Normal

Asetat Dustk 3

Delikli Normal

Etiketler Normal

Bond Normal
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Ortam tiirii Fiizer modu ayari
Geri donustiriimus Normal

Renkli Normal

Hafif Dustk 1

Kart malzemesi Normal

PrGzlu Yiksek 1

Zarf Zarf

Ozel ortamla ilgili notlar

Flzer modlarini varsayilan ayarlara sifirlamak igin, aygit kontrol panelinde Yonetim mentsine basin.
Sirayla su diigmelere basin: Baski Kalitesi, Fuzer Modlari ve Modlari Yeniden Yukle.

61



Yazdirma ortamini se¢me

Bu aygit, % 100'e kadar geri déonusturiimus fiber igerikli kadit; zarflar; etiketler; asetatlar ve 6zel boyutlu
kagit dahil, yaprak olarak kesilmis kagit gibi cok ¢esitli ortami kabul eder. Agirlik, bilesim, gren ve nem
icerigi gibi 6zellikler aygit performansini ve ¢ikti kalitesini etkileyen édnemli etmenlerdir. Bu kilavuzda
verilen ydnergelere uymayan kagitlar asagidaki sorunlara neden olabilir:

Yazdirma kalitesinin distk olmasi
Kagit sikismalarinin fazla olmasi

Aygitta onarim gerektiren erken yipranma

DIKKAT HP 6zelliklerine uymayan ortamin kullaniimasi, aygitta onarim gerektiren sorunlara
neden olabilir. Bu onarim, HP garanti veya servis anlagmalari kapsamina girmez.

Otomatik boyut algilama

Aygit, asagidaki listede gosterilen tepsi 2 ve 3'e (ve istede bagli tepsiler 4, 5 ve 6'ya) ylklenen standart
ortam boyutlarini otomatik olarak algilar.

A4 (297 x 210 mm; 11,7 x 8,27 ing)

Letter (279 x 216 mm; 11 x 8,5 ing)

B4-JIS (257 x 364 mm; 10,1 x 14,33 ing)
B5-JIS (257 x 182 mm; 10,1 x 7,2 ing)
Legal (216 x 356 mm; 8,5 x 14 ing)
Executive (267 x 184 mm; 10,5 x 7,25 ing)
A5 (210 x 148 mm; 8,27 x 5,83 ing)
Executive JIS (216 x 330 mm; 8,5 x 13 ing)
A3 (297 x 420 mm; 11,69 x 16,54 ing)
Ledger (279 x 432 mm; 11 x 17 ing)

E’//;? Not Tepsi 2 A3 ve ledger boyutlu ortami desteklemez.

Desteklenen ortam agirliklari ve boyutlari

Bu bélimde her tepsinin destekledigi kadit ve diger yazdirma ortamlarinin boyutlari, agirliklari ve
kapasiteleri hakkinda bilgi bulabilirsiniz.

Tablo 4-2 Tepsi 1 ozellikleri

Ortam tiiri

Boyutlar’ Agirhk Kapasite?

Kagit

Minimum: 76 x 127 mm 60 - 199 g/m? En ¢ok 100 sayfa 60 - 120 g/m?
(16 -32 Ib) kagit.
Maksimum: 312 x 470 mm
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Tablo 4-2 Tepsi 1 6zellikleri (devam)

Ortam tiirii Boyutlar’ Agirhk Kapasite?

100 sayfadan az 120 - 199 g/m?
(32 - 53 Ib) kagit (maksimum yigin
yuksekligi: 13 mm veya 0,5 ing)

Asetatlar ve opak film Minimum: 76 x 127 mm Kalinhk: 0,10 - 0,13 mm En ¢ok 13 mm yigin ylksekligi
(4 - 5 mils)
Maksimum: 312 x 470 mm
Etiketler® Minimum: 76 x 127 mm Kalinhk: en cok 0,23 mm (en gok En ¢ok 13 mm yigin yiksekligi
9 mils)

Maksimum: 312 x 470 mm

Zarflar Minimum: 76 x 127 mm 75 g/m? - 90 g/m? En ¢ok 10 zarf

Maksimum: 312 x 470 mm

1 Aygit, standart ve 6zel boyutlu ¢ok gesitli yazdirma ortamlarini destekler. Desteklenen boyutlar igin
yazici surlcustne bakin.
2 Kapasite ortamin gramajina, kalinligina ve gevre kosullarina gore degisebilir.

8 PlrlzslzlUk: 100 - 250 (Sheffield).
Tablo 4-3 Tepsi 2 dzellikleri

Ortam tiirii Boyutlar’ Gramaj Kapasite?

Kagit Minimum: 148 x 210 mm 60 - 120 g/m? En gok 250 yaprak

Maksimum: 297 x 364 mm

1 Aygit, standart ve 6zel boyutlu ¢ok gesitli yazdirma ortamlarini destekler. Desteklenen boyutlar igin
yazici surlcusune bakin.
2 Kapasite ortamin gramajina, kalinligina ve gevre kosullarina gore degisebilir.
Tablo 4-4 Tepsi 3 Ozellikleri

Ortam tiirii Boyutlar’ Gramaj Kapasite?

Kagit Minimum: 148 x 210 mm 60 - 120 g/m? En ¢ok 250 yaprak

Maksimum: 297 x 432 mm

T Aygit, standart ve 6zel boyutlu ¢ok gesitli yazdirma ortamlarini destekler. Desteklenen boyutlar igin
yazici surlcusune bakin.
2 Kapasite ortamin gramajina, kalinligina ve gevre kosullarina gére degisebilir.
Tablo 4-5 Istege bagl tepsiler 4, 5 ve 6 6zellikleri

Ortam tiirii Boyutlar’ Gramaj Kapasite?

Kagit Minimum: 148 x 210 mm 60 - 120 g/m? En ¢ok 500 yaprak
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Tablo 4-5 istege bagl tepsiler 4, 5 ve 6 dzellikleri (devam)
S—

Ortam tiirii Boyutlar? Gramaj

Kapasite?

Maksimum: 297 x 432 mm

' Aygit, standart ve 6zel boyutlu ¢ok gesitli yazdirma ortamlarini destekler. Desteklenen boyutlar igin

yazicl suricistne bakin.

2 Kapasite ortamin gramajina, kalinhgina ve gevre kosullarina gére degisebilir.

Tablo 4-6 Otomatik iki yize yazdirma 6zellikleri

Tepsiler Boyutlar’ Gramaj

Kapasite?

Tepsi 1 Minimum: 148 x 210 mm 60 - 120 g/m?

Maksimum: 297 x 432 mm

En ¢ok 100 yaprak

Tepsi 2 Minimum: 148 x 210 mm 60 - 120 g/m?

Maksimum: 297 x 364 mm

En ¢ok 250 yaprak

Tepsi 3 veistege bagli tepsiler4, Minimum: 148 x 210 mm 60 - 120 g/m?
5ve6
Maksimum: 297 x 432 mm

Tepsi 3: en gok 250 yaprak

istege bagl tepsiler 4, 5 ve 6: en

¢ok 500 yaprak

' Aygit, standart ve 6zel boyutlu ¢ok gesitli yazdirma ortamlarini destekler. Desteklenen boyutlar igin

yazicl surlicisine bakin.

2 Kapasite ortamin gramajina, kalinhigina ve gevre kosullarina gére degisebilir.

Tablo 4-7 Otomatik zimbalama ve yiginlama 6zellikleri

islem Boyutlar’ Cikis bolmesi
kapasitesi?
Otomatik zimbalama Desteklenen standart boyutlar: En ¢ok 500 yaprak

e A4 (297 x 210 mm; 11,7 x 8,27 ing)

e Letter (279 x 216 mm; 11 x 8,5 ing)

% Not Otomatik zimbalama déndtirtilimiis A4
- veya letter boyutlu ortamlarda desteklenmez.

Otomatik yiginlama Desteklenen standart boyutlar:
e A4 (297 x 210 mm; 11,7 x 8,27 ing)
e Letter (279 x 216 mm; 11 x 8,5 ing)
e  B4-JIS (257 x 364 mm; 10,1 x 14,33 ing)
e B5-JIS (257 x 182 mm; 10,1 x 7,2 ing)
e Legal (216 x 356 mm; 8,5 x 14 ing)
e  Executive (267 x 184 mm; 10,5 x 7,25 ing)
e A5(210 x 148 mm; 8,27 x 5,83 ing)

e  Executive JIS (216 x 330 mm; 8,5 x 13 ing)

En ¢ok 500 yaprak

64 Bolim 4 Ortam ve tepsiler

TRWW



Tablo 4-7 Otomatik zimbalama ve yi§inlama 6zellikleri (devam)
-

islem Boyutlar’ Gramaj

Cikis bolmesi
kapasitesi?

e A3(297 x420 mm; 11,69 x 16,54 ing)

e Ledger (279 x 432 mm; 11 x 17 ing)

@ Not Otomatik yiginlama dénddiriilmiis A4
= veya letter boyutlu ortamlarda desteklenmez.

]
yazici surlcusune bakin.

2 Kapasite ortamin gramajina, kalinhigina ve gevre kosullarina gore degisebilir.

Tablo 4-8 Otomatik belge besleyici (ADF) 6zellikleri

Aygit, standart ve 6zel boyutlu ¢ok ¢esitli yazdirma ortamlarini destekler. Desteklenen boyutlar igin

Ortam tiirii Boyutlar’ Gramaj

Kapasite?

Kagit Minimum: 138 x 210 mm 60 - 120 g/m?

Maksimum: 279 x 432 mm

En ¢ok 50 yaprak

%”/;9 Not Otomatik

zimba en gok 30

yaprak

zimbalayabilir.

T Aygit, standart ve 6zel boyutlu ¢ok gesitli yazdirma ortamlarini destekler. Desteklenen boyutlar igin

yazici surlcusune bakin.

2 Kapasite ortamin gramajina, kalinlhigina ve gevre kosullarina gore degisebilir.

TRWW

Yazdirma ortamini segme

65



Yazdirma ve kagit depolama ortami

ideal olarak, yazdirma ve kagit depolama ortaminin oda sicakliginda veya ona yakin olmasi ve gok kuru
ya da ¢ok nemli olmamasi gerekir. Kagidin nem ¢gekme 6zelligi oldugunu, nemi hizh bir sekilde emip
hizl bir sekilde kaybettigini unutmayin.

Isiile nem bir araya gelerek kagida zarar verir. Soguk nemi sayfalarda yogunlastirirken, sicaklik kagittaki
nemin buharlasmasina neden olur. Isitma sistemleri ve klima cihazlari odadaki nemin gogunu alir. Kagit
paketleri acilip kullanildik¢a, kagit nem kaybeder ve bu da gizgilere ve lekelere neden olur. Nemli hava
veya su sogutuculari odadaki nem oraninin artmasina neden olabilir. Kagit paketleri agilip kullanildikga,
kagit havadaki fazla nemi emer ve bu da soluk baskiya veya bosluklara neden olabilir. Ayrica, kagit
nemlenip, nem kaybederken bozulabilir. Bu da kagit sikismalarina neden olabilir.

Sonug olarak, kagidin saklanmasi ve kullaniimasi kagdidin Uretim sireci kadar énemlidir. Kagidin
saklandidi ortamin kosullari kagit besleme islemini dogrudan etkiler.

Kisa bir siire igcinde (yaklasik 3 ay) kolayca kullanabileceginiz miktardan fazla kagit satin almamaya
Ozen gosterin. Uzun siire saklanan kagitlar asiri sicaja ve neme maruz kalip zarar gorebilir. Blyuk
miktarda kagidin zarar gérmesini 6nlemek igin planlama yapmak énemlidir.

Acgilmamis kagit paketleri icindeki kagitlar, birkag ay sireyle bozulmadan kalabilir. Ozellikle nem
gecirmeyen bir malzemeyle sarilmamis olmasi durumunda, agiimis kagit paketlerinin ortamdan zarar
gbrme olasiligi daha yiksektir.

En iyi Grlin performansini saglamak icin kagit depolama ortaminin bakimi gerektigi gibi yapiimalidir..
Gerekli kosul 20° - 24°C (68° - 75°F) sicaklik ve %45 - %55 goreli nem miktaridir. Kagidin depolama
ortamini degerlendirirken asagidaki yonergeler yararl olabilir;

e Kagit oda sicakliginda veya buna yakin bir sicaklikta saklanmalidir.
e Hava ne fazla kuru ne de fazla nemli olmalidir (kagidin higroskopik 6zellikleri nedeniyle).

e  Aciimis bir top ka@idi saklamanin en iyi yolu nem gegirmez paketine yeniden sikica sarmaktir. Uriin
ortaminda asiri nem degisiklikleri s6z konusuysa, istenmeyen nem degisikliklerini 6nlemek igin,
paketten yalnizca o gunin islemleri sirasinda kullanilacak kadar kagit ¢ikarin.

e Zarflarin uygun sekilde saklanmasi baski kalitesini artirir. Zarflar diiz olarak saklanmalidir. Zarf
icinde hava kabarcigi kalirsa yazdirma sirasinda zarf burusabilir.
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Giris tepsilerine ortam yerlestirme

Tepsi 1'e (cok amacgl tepsi) yukleyin

Zarf, etiket ve asetat gibi 6zel yazdirma ortamlarini yalnizca tepsi 1’e yerlestirin. Tepsi 2 ve 3'e (ve istege
bagh 4, 5 ile 6'ya) yalnizca kagit koyun.

Tepsi 1 en gok 100 sayfa kagit, 75 asetat, 50 etiket veya 10 zarf alir.

1. On kapagi asagi cekerek Tepsi 1'i agin.
/

2. Plastik tepsi uzantisini kaydirarak disari ¢ekin. Yerlestirilecek ortam 229 mm'den (9 in¢) daha
uzunsa, ek tepsi uzantisini da gevirerek agin.

3. Ortam genisligi kilavuzlarini, ortamdan biraz daha genis olacak sekilde acgin.
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4. Tek yluze yazdirma ve kopyalama igin, ortami yazdirilacak yiiz yukariya ve ortamin Ust kenari
aygitin on tarafina bakacak bicimde yerlestirin. Ortam, ortam genisligi kilavuzlari arasinda
ortalanmali ve ortam genigligi kilavuzlarindaki tirnaklarin altinda olmalidir.

E’//r Not A4 ve letter boyutlu ortami uzun kenari aygita dogru olacak bicimde yukleyin. Diger
boyutlardaki (ve déndiiriilmiis Ad- ve letter boyutunda) ortami kisa kenari aygita dogru
olacak bigimde yukleyin.

5. Ortam genislik kilavuzlarini ortam yigininin her iki kenarina hafifge dokunacak ancak kagitlari
bikmeyecek sekilde iceri dogru kaydirin. Ortamin, ortam genislik kilavuzlarinin tzerindeki
kulakgiklarin altina girmesine 6zen goésterin.

@ Not Aygit yazdirma islemi yaparken tepsi 1'e ortam eklemeyin. Bu, kagit sikismasina neden
olabilir. Aygit yazdirma islemi yaparken 6n kapagi kapatmayin.

Tepsi 1'in calismasini 6zellestirme

Aygit ortam varsa tepsi 1’den yazdiracak veya ortam tiri 6zellikle istenen bir tir oldugunda yalnizca
tepsi 1'den yazdiracak sekilde ayarlanabilir.
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Ayar Aciklama

Tepsi 1'in boyutu Her Boyut olarak ayarli  Aygit, bos veya kapali degilse ortami genellikle 6nce tepsi 1'den alir. Tepsi 1'de
her zaman ortam bulundurmuyorsaniz veya tepsi 1'i yalnizca el ile ortam beslemek

Tepsi 1'in tirl Her Tir olarak ayarli igin kullaniyorsaniz, tepsi 1'in boyut ve tiir ayarlari varsayilan olarak kalmalidir.
Tepsi 1'in boyutu ve tiri varsayilan ayarlar Tumu'dir Tepsi 1'in boyutunu ve
turini Sarf Malzemesi Durumu altindaki Tepsiler sekmesine ve ardindan
Degistir'e dokunarak degistirebilirsiniz.

Tepsi 1'in boyutu ve turt Her Boyut Aygit tepsi 1'i diger tepsiler gibi kullanir. Aygit, ortami ilk olarak tepsi 1'de aramak
veya Her Tiir'den bagka bir yénteme yerine, yazilimda segilen tiir ve boyut ayarlariyla eslesen tepsiden alir.
ayarl.

Yazici sirtcislnde ture, boyuta ve kaynaga gore herhangi bir tepsiden (tepsi 1
dahil) ortam segebilirsiniz. Kagit tirline ve boyutuna gore yazdirmak igin bkz.Baski
islerini denetleme.

Tepsi 2 ve 3'u (ve istege bagl 4, 5 ile 6'y1) yukleyin.

Tepsi 2 ve 3 (ve istege bagl tepsiler 4, 5 ve 6) yalnizca kagidi destekler. Desteklenen kagit boyutlari
icin bkz. Yazdirma ortamini secme.

I%)/r Not Tepsilerdeki otomatik boyut algilama 6zelliginden yararlanmak icin asagida ayrintili
bigimde agiklandigi gibi ortamin kisa kenari tepsinin 6n tarafina dogru olacak bigimde letter ve
A4 boyutunda kagit yukleyin.

1. Tepsiyi agin.
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2. Kagit uzunlugu kilavuzundaki tirnaga basin ve isaretgiyi ylklediginiz kagit boyutuna uyacak
bigcimde kaydirin. Kulakgigin yerine oturdugundan emin olun. Ayrica, yan ortam genisligi
kilavuzlarini, isaretci yerlestirdiginiz kagit boyutuna uyacak sekilde ayarlayin.

3. Tekyluze yazdirma igin yazdirilacak yiiz asagiya veya 2 ylize yazdirmada yukariya bakacak
bicimde kagidi tepsiye yerlestirin ve dort kdsenin de diiz durdugundan emin olun. Kagidi tepsinin
arkasindaki kagit genisligi kilavuzlarinin tzerinde bulunan yikseklik tirnaklarinin altinda tutun.

Ozel ortam yiikleyin

Asagidaki tabloda 6zel ortam ylkleme ve yazici surlctsunu yapilandirma igin kilavuzlar saglanmistir.
En iyi baski kalitesini elde etmek icin yazici sUrtcusiunde dogru ortam tird ayarini kullanin. Bazi ortam
tarleri icin aygit baski hizini dugurdr.
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E)//r

ayarlayin.

Not Windows yazici sUrucusunde, Tir: acilan listesindeki Kagit sekmesinde ortam turini

Macintosh yazici surlcistinde Media type (Ortam tlri) acilan listesindeki Printer features
(Yazici 6zellikleri) menisiinde ortam turiini ayarlayin.

Ortam tiri Yazici siirticlisii ayari Tepsi 1 ortam yonu Diger tepsiler icin ortam
yoni

Normal Diiz veya belirtiimemis Yazdirilacak yiz yukariya Yazdirilacak ylz asagiya
dogru dogru

Zarflar Zarf Yazdirilacak yiiz yukariya Diger tepsilerden zarflar
dogru, damga alani aygita en yazdirmayin.
yakin konumda, kisa kenar
aygita dogru

Etiketler Etiketler Yazdirilacak yiz yukariya Diger tepsilerden etiket
dogru yazdirmayin.

Asetatlar Asetatlar Yazdirilacak yiz yukariya Yazdirilacak ylz asagiya
dogru dogru

Parlak Duz veya belirtimemis Yazdinlacak ylz yukariya Yazdirlacak yliz yukariya

dogru

dogru

Antetli kagit (tek ylize
yazdirma)

Antetli kagit

Yazdirlacak ylUz yukariya ve
Ust kenar aygitin 6nline dogru

Yazdirillacak yiz asagiya ve
Ust kenar aygitin 6nline dogru

Antetli kagit (2 yize
yazdirma)

Antetli kagit

Yazdirilacak yiz asagiya ve
Ust kenar aygitin 6niine dogru

Yazdirilacak yliz yukariya ve
Ust kenar aygitin 6niine dogru

Delikli (tek ylize yazdirma)

Diiz veya belirtiimemis

Yazdirilacak yiiz yukariya ve
Ust kenar aygitin 6niine dogru

Yazdirilacak yliiz asagiya ve
Ust kenar aygitin 6niine dogru

Delikli (2 ylize yazdirma)

Duz veya belirtimemis

Yazdirlacak ylUz asagiya ve
Ust kenar aygitin 6nline dogru

Yazdirilacak yliz yukariya ve
Ust kenar aygitin 6nline dogru

Karton Karton Yazdirlacak ylz yukariya Yazdirilacak yliz asagiya
dogru dogru
Kaba Kaba Yazdirilacak yiiz yukariya Yazdirilacak yiiz yukariya

dogru

dogru
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Faks ¢cekme, kopyalama ve tarama i¢in belgeleri yukleme

Belgeyi tarayici camina yukleyin

Kuglk, hafif (60 g/m? veya 16 Ib dederinden daha hafif) ya da men(, gazete kesikleri, fotograf gibi
diizensiz boyuttaki orijinalleri veya eski ya da yipranmig belgeleri kopyalamak, taramak veya faks ile
gondermek icin tarayici camini kullanin.

1. ADF kapagini agin.

2. Belgeyi, asagida gosterildigi gibi ylizi asadiya bakacak bigimde tarayici camina yerlestirin:

e Letter ve A4 boyutunda belgeler icin belgenin sag Ust kdsesini tarayici caminin sol arka
késesine yerlestirin.
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e  Déndiiriilmus letter ve A4 boyutunda belgeler i¢in belgenin sol Uist kdsesinin tarayici caminin
sol arka kdsesine yerlestirin. Bu yonu B5 boyutunda ortam ve genisligi 210 mm'den kiglk
(8,25 ing) 6zel boyutlu ortam igin de kullanin.

E’//r Not Giris tepsisindeki ortamin déndirilmis yonde yiklendiginden emin olun.

e Legal boyutlu, 11 x 17 ve A3 boyutunda belgeler i¢in belgenin sol Gist kdsesini tarayici caminin
sol kdsesine yerlestirin.

3.
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Otomatik belge besleyiciyi (ADF) yukleyin

En fazla 50 sayfadan (sayfalarin kalinhdina bagh olarak) olusan belgeyi kopyalamak, taramak veya faks
ile géndermek icin ADF'yi kullanin.

1. Belgeyi asagidaki gérintulendigi gibi yiz yukari sekilde ADF'ye yikleyin:

e Letter ve A4 boyutunda belgeler i¢in belgenin uzun kenarini, Ust kenari aygitin arkasina
bakacak bi¢cimde ADF'ye yikleyin.

e  Déndiriilmis letter ve A4 boyutunda belgeler icin kisa kenari (belgenin Ust kenari) ADF'ye
yerlestirin.
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e Legal boyutlu, 11 x 17 ve A3 boyutunda belgeler icin kisa kenari (belgenin st kenari) ADF'ye
yerlestirin.

2. Desteyi daha fazla ilerleyemeyecek duruma gelene kadar OBB’nin igine dogru kaydirin.

3. Ortam kilavuzlarini ortama dayanacak bigimde ayarlayin.
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Dondurulmus ortama yazdirma

Aygit, déndirulmus yon (ilk olarak kisa kenar) ile tepsi 1 ve tepsi 2'den letter, A4, A5, Executive ve BS
(JIS) baski ortamina yazdirabilir. Déndurtimis ortama baski daha yavastir. Delikli kagit (6zellikle de
istege bagl dupleksleyiciden her iki tarafa da yazdirildiginda) veya diz durmayan etiketler gibi bazi
ortam turleri déndirildigunde daha iyi beslenir.

E’//r Not Déndirilmiis A5, Executive veya B5 ortamina yazdirmak icin, ortam boyutunu yazici
suriictisiinde Ozel olarak yapilandirin.

Tepsi 1'den baski

1. Ortami, yazdirilacak yuzleri yukariya ve st kisa kenari aygita dogru gelecek sekilde yerlestirin.

2. Kontrol panelinde, Sarf Malzemeleri Durumu segenegine, tepsinin adina ve Degistir segenegine
dokunun.

3.  Ozel segenegine dokunun.
4. X Boyutu ve Y Boyutu ayarini yapin. Her tepsideki etiketler X ve Y yonlerini gosterir.

5. Yazici siriiciisiinde veya yazilim programinda, her zamanki kagit boyutunu (veya Ozel boyutu)
ve ortam kaynagi olarak da tepsi 1'i segin.
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Tepsi 2'den baski

1. Kagidi, yazdirilacak yizl asagdiya ve Ust kisa kenari tepsinin sag tarafina gelecek sekilde
yerlestirin.

2. Yazici surlciustinde veya yazilim programinda, dondirilmis kagidin boyutunu ve kaynagini segin.
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Tam sayfa resimler yazdirma

Tam sayfa resimler, sayfanin bir kenarindan diger kenarina kadar olan alani kaplar. Bu etkiyi yaratmak
icin, daha blylk boyutlu bir kagdit kullanin ve kenarlari istediginiz boyutta kirpin.

A DIKKAT Higbir zaman dogrudan kagidin kenarina yazdirmayin. Bu, tonerin aygit icinde
birikmesine ve dolayisiyla baski kalitesini etkileyip aygita zarar vermesine neden olabilir. En fazla
312 x 470 mm (12,28 x 18,5 in¢) boyutlarinda kagida yazdirin ve doért kenarda da en az 2 mm
(0,08 in¢) kenar boslugu birakin.

E’//r Not 297 mm'den (11,7 ing) genis kagida yazdirirken, istege bagli dupleksleyiciyi kullanmayin.
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Ozel boyutlu ortama baski

Ozel boyutlu kagida tim tepsilerden yazdirilabilir. Ortam ézellikleri igin, bkz. Ortam ve tepsiler.

E’//r Not Cok kuguk veya ¢ok blyuk 6zel boyutlu kagit tepsi 1'den yazdiriimalidir. Kontrol paneli ayni
anda yalnizca bir 6zel boyuta ayarlanabilir. Aygita birden fazla 6zel kagit boyutu yerlestirmeyin.

Eniyi baski performansi igin, cok sayida kli¢lik veya dar ortama ve standart kagida yazdirirken, ilk olarak
standart kagida ve sonra kuiglk veya dar ortama yazdirin.

Ozel boyutlu kagitlara baski icin yénergeler

e 76 mm'den (3 ing) daha dar veya 12,70 cm'den (5 in¢) daha kisa kagitlara tepsi 1'den yazdirmaya
galismayin.

e 148 mm'den (5,83 in¢) daha dar veya 210 mm (8,27 in¢) daha kisa kagitlara tepsi 2 veya 3'ten (ya
da istege bagli tepsiler 4, 5 veya 6'dan) yazdirmaya galismayin.

e  Sayfa kenar bosluklarini en az 4,23 mm (0,17 ing) olarak ayarlayin.

Ozel kagit boyutlarini ayarlama

Ozel kagit yerlestirildiginde, boyut ayarlarinin yazilim programindan (tercih edilen yéntem), yazici
surlcustinden veya kontrol panelinden secilmesi gerekir.

193y . . . y

I-_z//{ Not Yazici suricusinde ve yazilm programinda bulunan tim ayarlar (6zel kagdit boyutlarini
yapilandirma ayarlari digsinda) kontrol paneli ayarlarini gegersiz kilar. (Yazilim programi ayarlari
yazici surlcusu ayarlarini gegersiz kilar.)

Ayarlar yazilimdan kullanilamiyorsa, 6zel kagit boyutunu kontrol panelinden ayarlayin:

1. Kontrol panelinde, Sarf Malzemeleri Durumu segenegine, tepsinin adina ve Degistir segenegine
dokunun.

2. Ozel segenegine dokunun.
3. X Boyutu ve Y Boyutu ayarini yapin. Her tepsideki etiketler X ve Y yonlerini gosterir.

4. Yazilimda, kagit boyutu olarak Ozel secenegini belirleyin.

Tepsi 1'e 6zel boyutlu ortam ylikleme

Standart boyutlu ortam igin olan yordamin aynisini kullanarak 6zel boyutlu ortami tepsi 1'e yerlestirin.
Bkz. Tepsi 1'e (cok amach tepsi) yikleyin.
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Tepsi 2 ve 3'e (istege bagl tepsiler 4, 5 ve 6'ya) 6zel boyutlu ortam yukleme

1. Tepsiyi ¢cekerek agin ve igindeki ortami gikarin.

N
S

2. Tepsinin 6n tarafindaki ortam kilavuzunda bulunan tirnaga basin ve isaret¢i kagit boyutundan daha
buyuk bir boyut gésterecek bicimde kaydirin. Yan ortam genisligi kilavuzunu da yuklediginiz kagit
boyutundan daha blyuk bir boyuta ayarlayin.

3. Ortami tepsiye koyun ve her dort kdsesinin de tepsiye diizgiin yerlestiginden emin olun. Yidini
tepsinin arkasindaki kagit genisligi kilavuzlarinin tizerinde bulunan yukseklik kulakgiklarinin altinda
tutun.
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4. Kagit uzunlugu kilavuzunda, kulakgigin tzerine basip yiginin kenarina dogru kaydirin. Ayrica, yan
ortam genisligi kilavuzlarini yiginin kenarina dogru kaydirin.

5.
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Baski iglerini denetleme

Yaziciya bir is gdnderildiginde yazici surtcusi ortami yazicidan almak igin hangi kagit tepsisinin
kullanildi§ini denetler. Yazici varsayilan ayar olarak tepsiyi otomatik olarak seger, ancak kullanici
tarafindan belirlenen ¢ ayara gére belirli bir tepsi secilebilir: Kaynak, Tur ve Boyut. Bu ayarlara
Uygulama Ayari iletisim kutusundan, Yazdir iletisim kutusundan veya yazici suricisinden
erisebilirsiniz.

Ayar Aciklama

Kaynak Yaziciyi kullanici tarafindan ayarlanmis bir tepsiden kagit
almak (izere yénlendirir. Igine ne tiir veya boyutta ortam
yuklenirse yuklensin yazici bu tepsiden yazdirmaya galisir.
Yazdirma islemine baslamak igin segilen tepsiye baski igi icin
dogru tir veya boyutta yazdirma ortami yikleyin. Tepsiye
ortami yukledikten sonra yazici yazdirma islemine baslar.
Yazici yazdirma iglemine baslamazsa:

e  Tepsiyapilandirmasinin baski isinin boyutu veya tirtyle
ayni oldugunu onaylayin.

e Yazicinin bagka bir tepsiden yazdirmayi denemesi igin
Tamam dugmesine basin.

Tur veya Boyut Yaziciyi segtiginiz tirde veya boyutta ortam yukli ilk tepsiden
kagit almasi veya ortam yazdirmasi i¢in yonlendirir. Her zaman
etiket veya asetat gibi 6zel yazdirma ortamlari igin Tiire gére
yazdirin.
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Aygit ozellikleri

° Zimbayi kullanma

° is depolama 6zelliklerini kullanma
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Zimbayi kullanma
Otomatik zimba yalnizca HP LaserJet M5035XS MFP Uzerinde kullanilabilir.

istege bagli zimbalayici/yiginlayici, 75 g/m? (20 Ib) kagittan olusan en fazla 30 yapraklik igleri
zimbalayabilir. Zimbalayici su boyutlari zimbalayabilir: A4, Letter, Legal, Executive (JIS) ve 8,5x13. En
fazla 500 yapraklik kagit yiginlayabilir.

e  Kagitagirhigi, 60 - 120 g/m? (16 - 32 Ib) arasinda degisebilir. Daha agir kagitlarda zimbalama siniri
30 sayfadan azdir.

e Zimbalamak istediginiz is yalnizca bir sayfadan olusuyorsa veya 30 sayfadan fazlaysa, MFP, isi
bélmeye yazdirir, ancak is zimbalanmaz.

e Zimbalayici yalnizca kagit zimbalamak icindir. Zarf, asetat veya etiket gibi baska tirden yazdirma
ortamlarini zimbalamaya caligsmayin.

MFP'nin bir belgeyi zimbalamasini istiyorsaniz, zimbalamayi yazilimda secin. Bazi segenekler yalnizca
yazici suricistinden kullanilsa da, zimbalayiciyi genellikle programinizdan veya yazici suricinizden
segebilirsiniz. Segimlerinizi nerede veya nasil yapacaginiz, programiniza veya yazici suriictiniize
baglidir.

Zimbalayiclyi programdan veya yazici suricistnden secemiyorsaniz, MFP'nin kontrol panelinden
segin.

Zimbalayicida zimba olmasa da baski igleri kabul edilir, ancak sayfalar zimbalanmaz. Yazici sirtcusd,
kartusta zimba kalmadiginda zimbalama segenegi devre disi kalacak sekilde yapilandirilabilir.

Zimba teli yukleme
Her zimba kasetinde agik halde 5.000 zimba teli vardir.

1. Zimbanin kapadini agin.
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2. Yesil mandalini yukari kaldirarak zimba kartusunu gevsetin ve kartusu aygittan ¢ikarin.

>~

>~

Zimba ortami

Yazdirilmig igler i¢in kontrol panelinde zimbayi segme
1. Sirayla Yonetim, Aygit Davranisi, Zimba/Yigici ve Zimbala segeneklerine dokunun.

2. Yok veya Bir Sola Acili segeneklerinden kullanmak istediginize dokunun.
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E’//r Not Yazici kontrol panelinde zimbay segmek varsayilan ayari Zimbala yapar. Tum baski
islerinin zimbalanmasi olasidir. Ancak, yazici striicisinde degistirilen ayarlar, kontrol panelinde
degistirilenleri gegersiz kilar.

Basilan isler i¢in yazici siriiclisiinde zimbayi segme (Windows)

E’//r Not Asagidaki yordam, varsayilan ayari tim baski isleri zimbalanacak sekilde degistirir.

1. Yazici surlcisunu acin. Bkz. Yazici surtcllerini agma. "Varsayilan ayarlari degistirmek icin"
baslikli situnu arayin.

2. Cikti sekmesinde Zimbala altindaki agilan listeyi secin ve Koseli Tek Zimba'yi tiklatin.

E; Not Bunun i¢in uygun ayarlara sahip bir Hizli Ayar olusturabilirsiniz.

Basilan isler igin yazici siiriiclisiinde zimbayi se¢gme (Mac)

Yazici surlcistnde yeni bir 6nayar olusturarak zimbalayiciyi segin.

1. Yazici surlictisinu agin. Bkz. Yazici surtculerini acma. "Varsayilan ayarlari degistirmek igin
baslikh situnu arayin ve kullandiginiz isletim sistemine ait ydénergeleri izleyin.

2. Yeni bir 6nayar olusturun.

Tum kopyalama isleri icin kontrol panelinde zimbayi ayarlama

E’//r Not Asagidaki yordam, varsayilan ayari tim kopyalama igleri i¢in degistirir.

1. Sirayla Yénetim, Varsayilan is Segenekleri, Varsayilan Kopyalama Segenekleri ve Zimbala/
Harmanla segeneklerine dokunun.

2. Yok veya Bir Sola Acili segeneklerinden kullanmak istediginize dokunun.

Tek bir kopyalama isi i¢in kontrol panelinde zimbayi ayarlama

E’//r Not Asagidaki yordam, zimbalama secenegini yalnizca gegerli kopyalama isi i¢in degistirir.

1. Kopyala ve ardindan Zimbala/Harmanla segenegine dokunun.

2. Yok veya Ust sola acili segeneklerinden kullanmak istediginize dokunun.

Zimba kartusu bosaldiginda aygiti duracak veya devam edecek bigimde yapilandirma

Zimba kartusu bosaldiginda MFP'nin yazdirmayi durdurmasini veya devam edecekse isleri
zimbalamamasini belirtebilirsiniz.

1. Sirayla Yonetim, Aygit Davranisi, Zimba/Yigici ve Zimba Bitti segeneklerine dokunun.
2. Kullanmak istediginiz segenede dokunun:

e Zimba kartusu degistirilene kadar tim yazdirmay durdurmak igin Durdur segenegini
belirleyin.

e  Baski islerine zimbalamadan devametmek igin Devam segenegini belirleyin.
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Is depolama 6zelliklerini kullanma

Asagidaki is depolama 6zellikleri bu aygitta kullanilabilir:

e Prova basma ve bekletme isleri: Bu 6zellik, isin bir kopyasinin énce provasini ardindan diger
kopyalarini basmak icin hizli ve kolay bir yol saglar.

o  Ozel igler: Aygita bir 6zel is génderdiginizde, gereken kisisel kimlik numarasini (PIN) kontrol
panelinde girene kadar is yazdiriimaz.

e Hizlh Kopyalama igleri: Bir isin istenen_ sayida kopyasini yazdirabilir, sonra da igin kopyasini
aygitin sabit diskine depolayabilirsiniz. Isin depolanmasi, daha sonra ek is kopyalarinin
yazdiriimasina olanak tanir.

e Depolanan igler: Personel formu, zaman gizelgesi veya takvim gibi bir isi aygita depolayabilir ve
diger kullanicilarin igi istediklerinde yazdirmalarini saglayabilirsiniz. Depolanmis isler ayrica bir PIN
ile korunabilir.

Bilgisayardaki is depolama 6zelliklerine erigsebilmek icin, bu bélimdeki yénergeleri izleyin. Olusturmak
istediginiz baski, kopyalama veya tarama isinin tiru icin ilgili bolime bakin.

DIKKAT Aygiti kapatirsaniz, tim Hizli Kopyalama isleri, prova basma ve bekletme isleri ve 6zel
isler silinir.

is depolama o6zelliklerine erisme
Windows igin
1.  Dosya menulsinde Yazdir'i tiklatin.
2. Ozellikler'i tiklatin ve ardindan is Depolama sekmesini tiklatin.
3. lstediginiz is depolama modunu segin.
Macintosh igin

Daha yeni sUrUcUIerde:__Baskl iletisim kutusundaki agilan meniiden is Depolama'yi segin. Daha eski
surlculerde, Yaziciya Ozel Segenekler'i secin.

Prova basma ve bekletme 6zelligini kullanma

Prova basma ve bekletme 6zelligi, bir isin tek bir kopyasini yazdirip gézden gegirdikten sonra ek
kopyalari yazdirmaniz i¢in hizli ve kolay bir yol saglar.

isi kalici olarak depolamak ve baska bir sey i¢in yer gerektiginde aygitin onu silmesini 6nlemek igin,
surlicide Depolanan Is secenegini isaretleyin.

Prova basma ve bekletme isi olugturma

DIKKAT Aygit, daha yeni prova basma ve bekletme islerini depolamak igin ek alana gerek
duyarsa, en eski isten baglayarak diger prova basma ve bekletme iglerini siler. isi kalici olarak
depolamak ve alan gerektiginde MFP’nin isi silmesini 6nlemek igin, Prova Basma ve
Bekletme yerine siriiciideki Depolanan is secenegini secin.

Suriclde Prova Yazdir ve Beklet segcenegini secip bir kullanici adi ve is adi yazin.
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Aygit, gdézden gegirebilmeniz icin isin tek bir kopyasini yazdirir. Bkz. Prova basma ve bekletme isinin
kalan kopyalarini yazdirma.

Prova basma ve bekletme iginin kalan kopyalarini yazdirma

Aygit kontrol panelinden sabit diskinizde tutulan bir isin kalan kopyalarini yazdirmak igin asagidaki
yordami kullanin.

1.

2
3
4.
5

Ana ekrandan, Is Depolama'ya dokunun.

Al sekmesine dokunun.

Listede kaydirin ve isin bulundugu is depolama klasériine dokunun.
Listede kaydirin ve yazdirmak istediginiz ise dokunun.

Yazdirilacak kopya sayisini degistirmek icin Kopya Sayisi alanina dokunun. Belgeyi yazdirmak
icin Depolanan Isi Al (©)) diigmesine dokunun.

Prova basma ve bekletme isini silme

Prova basma ve bekletme isi gdnderdiginizde, aygit dnceki prova basma ve bekletme isinizi otomatik
olarak siler.

1.

2,
3
4,
5
6

Ana ekrandan, Is Depolama'ya dokunun.

Al sekmesine dokunun.

Listede kaydirin ve isin bulundugu is depolama klasériine dokunun.
Listede kaydirin ve silmek istediginiz ise dokunun.

Sil'e dokunun.

Evet'e dokunun.

Ozel is 6zelligini kullanma

Bir isin siz birakana kadar yazdirilmayacagini belirtmek igin, 6zel yazdirma ézelligini kullanin. Once,
yazici slrtcusiinde PIN'i yazarak 4 basamakl bir PIN ayarlayin. PIN, baski isinin pargasi olarak aygita
gonderilir. Baski isini aygita génderdikten sonra, isi yazdirmak igin PIN'i kullanmaniz gerekir.

Ozel bir is olusturma

Bir isin 6zel oldugunu belirtmek icin, siriiciide Ozel Is segenegini segin, bir kullanici adi ve is adi yazin
ve ardindan dért basamakli bir PIN yazin. is, aygit kontrol panelinden PIN girilmeden yazdiriimaz.

Ozel bir igi yazdirma

Ozel bir igi, is aygita génderildikten sonra kontrol panelinden yazdirabilirsiniz.

1.

2
3.
4

Ana ekrandan, Is Depolama'ya dokunun.
Al sekmesine dokunun.
Listede kaydirin ve 6zel isin bulundugu is depolama klasériine dokunun.

Listede kaydirin yazdirmak istediginiz 6zel ise dokunun.
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CEk))
I-_z//f Not Ozel isin yaninda B [kilit simgesi] vardir.

PIN alanina dokunun.
PIN'i girmek igin sayisal tus takimini kullanin ve ardindan TAMAM'a dokunun.

Yazdirilacak kopya sayisini degistirmek icin Kopya Sayisi alanina dokunun.

® N o o

Belgeyi yazdirmak igin Depolanan Isi Al (©/) digmesine dokunun.

Ozel bir isi silme

Ozel isler, kullanici yazdirma igin serbest biraktiktan sonra, aygitin sabit diskinden silinir. isi
yazdirmadan silmek igin bu yordami kullanin.

1. Ana ekrandan, Is Depolama'ya dokunun.
Al sekmesine dokunun.

Listede kaydirin ve 6zel isin bulundugu is depolama klasoriine dokunun.

P w© b

Listede kaydirin ve silmek istediginiz 6zel ise dokunun.

CEk))
I-_z//f Not Ozel isin yaninda B [kilit simgesi] vardir.)

5. PIN alanina dokunun.
6. PIN'i girmek icin sayisal tus takimini kullanin ve ardindan Tamam'a dokunun.

7. Sil'e dokunun.

Hizli Kopyalama o6zelligini kullanma

Hizl Kopyalama 06zelligi isi istenen kopya sayisinda basar ve bir kopyasini aygitin sabit diskinde
depolar. Ek is kopyalari daha sonra yazdirilabilir. Bu 6zellik yazici siriclsinde devre digi
birakilabilir.

Aygita depolanabilen farkh Hizli Kopyalama islerinin varsayilan sayisi 32'dir. Kontrol panelinde, farkl
bir varsayilan sayi ayarlayabilirsiniz. Bkz. Yonetim mentsuni kullanma.

Hizli Kopyalama isi olusturma

TRWW

DIKKAT Aygit, daha yeni Hizli Kopyalama islerini depolamak icin ek alana gerek duyarsa, en
eski isten baslayarak diger Hizli Kopyalama islerini siler. Isi kalici olarak depolamak ve alan
gerektiginde aygitin isi silmesini énlemek icin, Hizh Kopyalama yerine siiriiciideki is
Depolama secgenedini segin.

Suriclide Hizhh Kopyalama segenegini belirleyin ve ardindan kullanici adi ve is adini yazin

isi yazdirmak igin génderdiginizde, aygit sirliciide ayarladiginiz sayida kopyayi yazdirir. Aygit kontrol
panelinde daha fazla sayida hizli kopya yazdirmak igin, bkz.Ek Hizli Kopyalama isi kopyalari

yazdirma.
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Ek Hizli Kopyalama isi kopyalari yazdirma

Bu bdlimde, kontrol panelini kullanarak aygitin sabit diskinde depolanan bir isin ek kopyalarinin nasil
yazdirilacagi agiklanmaktadir.

1. Ana ekrandan, Is Depolama'ya dokunun.
Al sekmesine dokunun.
Listede kaydirin ve isin bulundugu is depolama klasériine dokunun.

2.

3

4. Listede kaydirin ve yazdirmak istediginiz ise dokunun.

5. Yazdirllacak kopya sayisini degistirmek icin Kopya Sayisi alanina dokunun.
6

Belgeyi yazdirmak igin Depolanan Isi Al (©)) digmesine dokunun.

Hizli Kopyalama isini silme

Artik gerekmiyorsa, Hizli Kopyalama isini aygit kontrol panelinden silin. Aygit, yeni Hizli Kopyalama
islerini depolamak igin ek alana gerek duyarsa, en eski isten baglayarak diger depolanan Hizli
Kopyalama islerini otomatik olarak siler.

@ Not Depolanan Hizli Kopyalama isleri, kontrol panelinden veya HP Web Jetadmin yazilimindan
silinebilir.

1. Ana ekrandan, Is Depolama'ya dokunun.
Al sekmesine dokunun.
Listede kaydirin ve isin bulundugu is depolama klasériine dokunun.

2
3
4. Listede kaydirin ve silmek istediginiz ise dokunun.
5. Sil'e dokunun

6.

Evet'e dokunun.

Depolanan is 6zelligini kullanma

Bir baski isini yazdirmadan aygit sabit diskine kaydedebilirsiniz. Sonra da isi aygitin kontrol panelinden
istediginiz zaman yazdirabilirsiniz. Ornegin, diger kullanicilarin gerek duydugunda yazdirabilecegi bir
personel formunu, zaman gizelgesini veya muhasebe formunu indirebilirsiniz.

Ayrica aygit kontrol panelinde, daha sonra yazdirilabilen depolanmis bir kopyalama isi olusturabilirsiniz.

Depolanan bir kopya isi olugturma

1. Orijinal belgeyi yuzi asagdi gelecek sekilde tarayici camina veya ylizu yukari gelecek sekilde
ADF’ye yerlestirin.

2. Ana ekrandan, Is Depolama'e dokunun.

3. Olustur sekmesine dokunun.
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Su yontemlerden biriyle depolanan isin adini belirleyin:
e Listeden varolan bir klasdr segin. Yeni Is'e dokunun ve bir is adi yazin.

e  Ekranin sag tarafindaki varolan Klasor Adi: veya Is Adi: altindaki kutuya dokunun, ardindan
metni diizenleyin.

Depolanan 6zel is adinin yaninda bir kilit simgesi vardir ve almak i¢in bir PIN belirlemenizi gerektirir.
isi 6zel yapmak igin, Yazdirma PIN'i 6gesini secin ve ardindan is igin PIN yazin Tamam'a dokunun.

Diger is depolama segeneklerini gorintiilemek ve degistirmek igin Daha Fazla Secenek 6gesine
dokunun.

Tam secgenekler ayarlandiktan sonra, belgeyi taramak igin ekranin sol tst kdsesindeki Depolanan

Is Olustur (®)) 6gesine dokunun ve isi depolayin. is, siz silene kadar aygitta saklanir, bdylece
gerektikge yazdirabilirsiniz.

is yazdirmayla ilgili daha fazla bilgi igin, bkz. Depolanan bir isi yazdirma.

Depolanan bir baski isi olugsturma

Siriiciide Depolanan is secenegini belirleyin ve ardindan bir kullanici adi ve is adi yazin. Is, biri aygit
kontrol panelinden istekte bulunmadik¢a yazdirilmaz. Bkz. Depolanan bir isi yazdirma.

Depolanan bir isi yazdirma

Kontrol panelinden, aygitin sabit diskinde depolanan bir isi yazdirabilirsiniz.

1.

> @ N

6.
7.

Ana ekrandan, Is Depolama'ya dokunun.

Al sekmesine dokunun.

Listede kaydirin ve depolanan isin bulundugu is depolama klasériine dokunun.
Listede kaydirin ve yazdirmak istediginiz depolanan ise dokunun.

Belgeyi yazdirmak igin Depolanan Isi Al (©)) digmesine dokunun.
Yazdinlacak kopya sayisini degistirmek icin Kopya Sayisi alanina dokunun.

Belgeyi yazdirmak igin Depolanan Isi Al (©/) digmesine dokunun.

Dosyanin yaninda H (kilit simgesi) varsa, ig 6zel bir istir ve bir PIN girilmesi gerekir. Bkz. Ozel is 6zelligini
kullanma.

Depolanan bir igi silme

TRWW

Aygitin sabit diskinde depolanan igler kontrol panelinden silinebilir.

1.

P w0 Db

Ana ekrandan, Is Depolama'ya dokunun.
Al sekmesine dokunun.
Listede kaydirin ve depolanan isin bulundugu is depolama klasériine dokunun.

Listede kaydirin ve silmek istediginiz depolanan ise dokunun.
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5. Sil'e dokunun.

6. Evet'e dokunun.

Dosyanin yaninda B (kilit simgesi) varsa, isin silinebilmesi i¢in bir PIN girilmesi gerekir. Bkz. Ozel is
Ozelligini kullanma.
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TRWW

Yazdirma gorevileri

Windows yazici surtctsindeki 6zellikleri kullanma

Macintosh yazici surtcustndeki 6zellikleri kullanma

Yazdirma isini iptal etme
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Windows yazici surucusundeki ozellikleri kullanma

Bir yazilim programindan yazdirirken, tGriinin ¢ogu 6zelligi yazici strtctstunden kullanilabilir. Yazici
surtcisitndeki kullanilabilir 6zellikler hakkinda tam bilgi i¢in bkz: Yazici Suriicisi Yardimi. Bu bolimde
asagidaki dzellikler agiklanmaktadir:

° Hizli ayarlar olusturma ve kullanma

° Filigran kullanma

° Belgeleri yeniden boyutlandirma

° Yazicli suricusinden 6zel kadit boyutu ayarlama

° Farkli kagit ve kapak sayfasi kullanma

° Bos bir ilk sayfa yazdirma

° Bir yaprak kagida birden fazla sayfa yazdirma

° Kagdidin her iki yizine baski

Servisler sekmesini kullanma

[

Cak)) e e a : :

E/( Not Yazici slricisiinde ve yaziiim programinda bulunan ayarlar, genellikle kontrol paneli
ayarlarini gecgersiz kilar. Yazilim programi ayarlari, genellikle yazici striiclisi ayarlarini gegersiz
kilar.

Hizli ayarlar olusturma ve kullanma

Gegerli slirtict ayarlarini tekrar kullanmak lizere kaydetmek igin hizli ayarlar kullanin. Hizli ayarlar,
yazici stirlictisi sekmelerinin cogunda bulunur. En ¢ok 25 Yazdirma Gorevi Hizli Ayari kaydedebilirsiniz.

Hizli ayar olusturma

1. Yazici sirticisini agin (bkz. Yazici surlculerini agma).

2. Kullanmak istediginiz yazdirma ayarlarini segin.
3. Yazdirma Gorevi Hizh Ayarlan kutusuna, hizli ayarlar igin bir ad yazin.
4.

Kaydet'i tiklatin.

Hizl ayarlar kullanma

1. Yazici sirtcisini agin (bkz. Yazici surlculerini agma).
2. Yazdirma Gorevi Hizlh Ayarlarn agilan listesinden kullanmak istediginiz hizli ayari segin.

3.  Tamam' tiklatin.

1 T . .
E/( Not Yazici slricisinin varsayilan ayarlarini kullanmak igin, Yazdirma Goérevi Hizl
Ayarlar acilan listesinden Varsayilan Yazdirma Ayarlari'ni secin.
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Filigran kullanma

Filigran, bir belgenin her sayfasinin arka planina yazdirilan bir nottur (6rnegin, “Gizli”).

1.

P WD

6.

Yazilim programindaki Dosya menusinde Yazdir'i tiklatin.

Siriiciiyi secin ve ardindan Ozellikler veya Tercihler'i tiklatin.

Etkiler sekmesinde, Filigranlar agilan listesini tiklatin.

Kullanmak istediginiz filigrani tiklatin. Yeni bir filigran olusturmak igin, Dizenle'yi tiklatin.
Filigranin yalnizca belgenin ilk sayfasinda gériinmesini istiyorsaniz, Sadece ilk Sayfa'y: tiklatin.

Tamam'i tiklatin.

Filigrani kaldirmak icin, Filigranlar agilan listesinde (yok) ayarini tiklatin.

Belgeleri yeniden boyutlandirma

Bir belgenin dlgegdini, normal boyutunun belirli bir yizdesi oraninda degistirmek icin belgeyi tekrar
boyutlandirma segeneklerini kullanin. Ayrica, belgeyi dlgeklendirerek veya dlgeklendirmeden farkl
boyutta bir kagida yazdirmayi da segebilirsiniz.

Belgeyi kiigultme veya biyiitme

1.
2.
3.

4.

Yazilim programindaki Dosya menustinde Yazdir'l tiklatin.
Siiriiciiyl secin ve ardindan Ozellikler veya Tercihler'i tiklatin.

Etkiler sekmesinde, Normal Boyutun %'si kutusu yanina, belgenizi buyuttmek veya kiglltmek
istediginiz orani yazin.

Orani ayarlamak i¢in kaydirma ¢ubugunu da kullanabilirsiniz.

Tamam'i tiklatin.

Belgeyi farkl bir kagit boyutuna yazdirma

1.

> @ N

6.

Yazilim programindaki Dosya menusinde Yazdir'i tiklatin.
Siriiciiyl secin ve ardindan Ozellikler veya Tercihler'i tiklatin.
Etkiler sekmesinde, Yazdirilacak Kagit'i tiklatin.

Yazdirilacak kagit boyutunu segin.

Belgeyi 6lgeklendirmeden yazdirmak lizere, Sigacak Sekilde Olgekle seceneginin isaretli
olmadigindan emin olun.

Tamam'i tiklatin.

Yazici surucusunden ozel kagit boyutu ayarlama

1.
2.
3.

TRWW

Yazilim programindaki Dosya menusiinde, Yazdir'i tiklatin.
Siiriiciiyl secin ve ardindan Ozellikler veya Tercihler'i tiklatin.

Kagit veya Kagit/Kalite sekmesinde, Ozel'i tiklatin.
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4. Ozel Kagit Boyutu penceresinde, 6zel kagit boyutunun adini yazin.

5. Kagit boyutu uzunlugunu ve genisligini yazin. Cok kuguk veya ¢ok biylk bir boyut yazmaniz
durumunda, sdricl, boyutu izin verilen minimum veya maksimum boyuta ayarlar.

6. Gerekirse, 6l¢l birimini milimetre ve in¢ arasinda degistirmek icin digmeyi tiklatin.
7. Kaydet'i tiklatin.

8. Kapat' tiklatin. Kaydettiginiz ad, ileride kullanabilmeniz i¢in kagit boyutu listesinde goérintilenir.

Farkh kagit ve kapak sayfasi kullanma

Yazdirma isinde ilk sayfayi diger sayfalardan farkh yazdirmak igin su yénergeleri izleyin.

1. Yazici surlictsinu agin (bkz. Yazici suruculerini agma).

Kagit veya Kagit/Kalite sekmesinde, baski isinin ilk sayfasi i¢in uygun kagidi segin.
Farkh Kagit/Kapak kullan'i tiklatin.
Liste kutusunda, farkli kagida yazdirmak istediginiz sayfalari veya kapaklari tiklatin.

On veya arka kapaklari yazdirmak icin, Bos veya Hazir Kapak Ekle'yi segmeniz gerekir.

© o ~ 0w N

Kaynak ve Tiir liste kutularinda, yazdirma iginin diger sayfalari i¢in uygun sayfa tirinG veya
kaynagini secin.

E; Not Kagit boyutunun, baski isinin tim sayfalari i¢in ayni olmasi gerekir.

Bos bir ilk sayfa yazdirma

1. Yazici surGcisunu agin (bkz. Yazici surtculerini agma).

2. Kagit veya Kagit/Kalite sekmesinde, Farkh Kagit/Kapak Kullan' tiklatin.
3. Liste kutusunda On Kapak'i tiklatin.
4.

Bos veya Hazir Kapak Ekle'yi tiklatin.

Bir yaprak kagida birden fazla sayfa yazdirma

Tek bir yapraga birden ¢ok sayfa yazdirabilirsiniz.
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6.

Yazihim programindaki Dosya menustinde Yazdir'l tiklatin.
Siiriiciiyl secin ve ardindan Ozellikler veya Tercihler'i tiklatin.
Son islem sekmesini tiklatin.

Belge Se¢enekleri béliminde, her bir kagida yazdirmak istediginiz sayfa sayisini segin (1, 2, 4,
6, 9 veya 16)

Sayfa sayisi 1'den fazlaysa, Sayfa Kenarliklarini Yazdir ve Sayfa Sirasi icin dogru secenekleri
belirleyin.

e  Sayfa yonunu degistirmeniz gerekirse, Sonlandirici sekmesini ve ardindan Dikey veya
Yatay segenegini tiklatin.

Tamam'i tiklatin. Uriin, kagit bagina sectiginiz sayida sayfa yazdiracak sekilde ayarlanmistir.

Kagidin her iki yuzune baski

TRWW

iki tarafli baski kullanilabiliyorsa, otomatik olarak sayfanin her iki yiiziine baski yapabilirsiniz. iki tarafli
baski kullanilamiyorsa, sayfanin her iki yiziine yazdirmayi, kagidi trline ikinci kez vererek el ile
gerceklestirebilirsiniz.

E)//r

Not Yazici siiriiciisiinde, Her iki Yiize de El ile Yazdir secenegi yalnizca iki tarafli baski
kullanilamiyorsa veya iki tarafli baski kullanilan ortam tirini desteklemiyorsa kullanilabilir
durumdadir.

Uriinli otomatik veya el ile dupleks yazdirmaya gére yapilandirmak igin, yazici siriictist 6zelliklerini
acin, Aygit Ayarlari sekmesini tiklatin ve Yiiklenebilir Se¢genekler'in altindan uygun ayarlari segin.

E’//}’ Not Aygit Ayarlari sekmesi yazilim programlarindan kullanilamaz.

Not Yazici siriiciisii 6zelliklerini agma yordami kullandiginiz isletim sistemine baglidir. isletim
sisteminizin yazici siriicist 6zelliklerini agma hakkinda bilgi igin, bkz. Yazici struculerini
acma. "Aygit yapilandirma ayarlarini degistirmek icin" baslikh stituna bakin.
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Otomatik dupleks yazdirma kullanma

1.

4,

Baski isini gergeklestirmek icin tepsilerden birine yeterli miktarda kagit yerlestirin. Antetli kagit gibi
6zel bir kagit yukliyorsaniz, asagidaki yontemlerden birini kullanarak ytkleyin:

e Tepsi1'de, antetli kagidi 6n tarafi yukari bakacak ve alt kenari 6nce girecek sekilde yerlestirin.

e Diger tim tepsilerde, antetli kagidi 6n tarafi asagiya ve Ust kenari tepsinin arkasina gelecek
sekilde yerlestirin.

DIKKAT Kagit sikismalarini énlemek igin, 105 g/m?'den (28 Ib bond) daha agir kagit
yuklemeyin.

Yazici surdcusinu agin (bkz. Yazici surtculerini agcma).

Son islem sekmesinde, Her iki Yiize de Yazdir'i secin.

e  Gerekirse, sayfalarin dondurilme seklini degistirmek icin Sayfalari Yukariya Déndur'u
veya Kitapgik Diizeni liste kutusunda bir ciltleme segenedi belirleyin.

Tamam' tiklatin.

Her iki yuze el ile yazdirma

1.

o &> 0N

7.

Baski isini gergeklestirmek igin tepsilerden birine yeterli miktarda kagit yerlestirin. Antetli kagit gibi
Ozel bir kagit yukliyorsaniz, asagidaki yontemlerden birini kullanarak ytkleyin:

e Tepsi1'de, antetli kagidi 6n tarafi yukari bakacak ve alt kenari 6nce girecek sekilde yerlestirin.

e Diger tim tepsilerde, antetli kagidi 6n ylzi yukariya ve Ust kenari tepsinin arkasina gelecek
sekilde yerlestirin.

DIKKAT Kagit sikismalarini énlemek igin, 105 g/m?'den (28 Ib bond) daha agir kagit
yuklemeyin.

Yazici suricusinu agin (bkz. Yazici surtculerini agcma).

Son islem sekmesinde, Her iki Yiize de El ile Yazdir' segin.
Tamam'i tiklatin.

Baski igini Uriine génderin. Cikan yigini ikinci kismi yazdirmak tzere yeniden tepsi 1'e
yerlestirmeden once goruntiilenen penceredeki yonergeleri izleyin.

Uriine gidin. Tepsi 1'de bos sayfa varsa ¢ikarin. Yazdirilan yigini basili yiizi yukari ve alt kenari
urtne dnce girecek sekilde yerlestirin. Ikinci yizi tepsi 1'den yazdirmaniz gerekir.

istenirse, devam etmek icin bir kontrol paneli diigmesine basin.

Her iki ylize yazdirma igin Duzen segenekleri

Doért dupleks yon secenedi burada gosterilmistir. Segenek 1 veya 4'i se¢mek igin, yazici
surlctsunde Kagitlan Yukari Cevir'i secin.
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1. Uzun kenar yatay Yazdirilan diger tim goruntuler, st taraflari asagiya gelecek sekilde yonlendirilir.
Karsilikli sayfalar, yukaridan asagiya dogdru kesintisiz olarak okunur.

2. Kisa kenar yatay Yazdirilan her gorintu, sag tarafi yukariya bakacak sekilde yonlendirilir. Karsilikli
sayfalar, yukaridan asagiya dogru okunur.

3. Uzun kenar dikey Bu, varsayilan ayardir ve en yaygin kullanima sahip sayfa diizeni segenegidir.
Yazdirilan her goriint, sag tarafi yukariya bakacak sekilde yonlendirilir. Karsilikh
sayfalar, yukaridan asagiya dogru okunur.

4. Kisa kenar dikey Yazdirilan diger tim goruntuler, st taraflari asagiya gelecek sekilde yonlendirilir.

Karsilikli sayfalar, yukaridan asagiya dogru kesintisiz olarak okunur.

Servisler sekmesini kullanma

Uriin bir aga baghysa, iriin ve sarf malzemesi durumu bilgileri edinmek igin Servisler sekmesini
kullanin. HP Katistiriimis Web Sunucusu'nun Aygit Durumu sayfasini agmak igin Aygit ve Sarf
Malzemeleri durumu simgesini tiklatin. Bu sayfada Uriiniin gegerli durumu, sarf malzemelerinin her
biri icin kalan 6mur ylzdesi ve sarf malzemesi siparisi verme bilgileri gérindr. Ayrintil bilgi icin bkz.
Katistiriimis Web sunucusunu kullanma.
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Macintosh yazici surucusundeki ozellikleri kullanma

Bir yazilim programindan yazdirirken, aygitin ¢cogu 6zelligi yazici sirtcustunden kullanilabilir. Yazici
surtcusundeki kullanilabilir 6zellikler hakkinda tam bilgi i¢in bkz. Yazici Surtcisi Yardimi. Bu bélimde
asagidaki dzellikler agiklanmaktadir:

° On ayarlar olusturma ve kullanma

° Kapak sayfas| yazdirma

° Bir yaprak kagida birden fazla sayfa yazdirma

Kagdidin her iki yizine baski

[ J
29, e e e : :
E//ﬁ Not Yazici slruciusinde ve yazilim programinda bulunan ayarlar, genellikle kontrol paneli

ayarlarini gecersiz kilar. Yazilim programi ayarlari, genellikle yazici suricusu ayarlarini gegersiz
kilar.

On ayarlar olusturma ve kullanma
Gegerli yazici surtcu ayarlarini tekrar kullanmak tzere kaydetmek igin 6n ayarlari kullanin.

On ayar olusturma

1. Yazici surlictsinu agin (bkz. Yazici suruculerini agma).

2. Yazdirma ayarlarini segin.

3. Presets (On Ayarlar) agilan menUsiinde, Save as... (Farkli Kaydet) segenegini tiklatin ve 6n ayar
igin bir ad yazin.

4. OK dugmesini (Tamam) tiklatin.

On ayar kullanma

1. Yazici surlictsinu agin (bkz. Yazici suruculerini agma).

2. Presets (On Ayarlar) menisiinde, kullanmak istediginiz 6n ayari segin.

E’//r Not Yazici slricusl varsayilan ayarlarini kullanmak igin, Standard (Standart) 6n ayarini segin.

Kapak sayfasi yazdirma
Belgeniz icin bir bilgi metni iceren ("Gizli" gibi) ayr bir kapak sayfasi yazdirabilirsiniz.

1. Yazici surlictsinu agin (bkz. Yazici suruculerini agma).

2. Cover Page (Kapak Sayfasi) veya Paper/Quality (Kagit/Kalite) agilan menisinde, kapak
sayfasini Before Document (Belgeden Once) veya After Document (Belgeden Sonra)
yazdirmay! segin.

3. Cover Page Type (Kapak Sayfasi Turl) agilan menustinde, kapak sayfasina yazdirilmasini
istediginiz iletiyi segin.

E’//r Not Bos bir kapak sayfasi yazdirmak igcin Cover Page Type (Kapak Sayfasi Turi)
olarak Standard'i (Standart) secin.
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Bir yaprak kagida birden fazla sayfa yazdirma

Tek bir yapraga birden ¢ok sayfa yazdirabilirsiniz. Bu 6zellik, taslak sayfalar yazdirmak igin disik
maliyetli bir ydntem saglar.

AN

1. Yazici surGclisinu agin (bkz. Yazici surtculerini agma).

2. Layout (Yerlesim) acilan menisuina tiklatin.

3. Pages per Sheet (Sayfa/Yaprak) segeneginin yanindan, her yapraga yazdirmak istediginiz sayfa
sayisini secin (1, 2, 4, 6, 9 veya 16).

4. Layout Direction'in (Yerlesim Y6n() yanindan, sayfalarin kagit Gizerinde yerlesimini ve sirasini
belirleyin.

5. Borders'in (Kenarliklar) yanindan, yapraktaki her sayfanin etrafina yazdirilacak kenarlik turini
segin.

Kagidin her iki yuzune baski

Dupleks yazdirma yapilabiliyorsa, sayfanin iki yizine de otomatik olarak yazdirabilirsiniz.
Yapilamiyorsa, kagidi aygita bir kez daha vererek sayfanin iki yizine de elle yazdirabilirsiniz.

DIKKAT Kagit sikismalarini énlemek igin, 105 g/m? gramajindan (28 Ib bond) daha agir kagit
yuklemeyin.

Otomatik dupleks yazdirma kullanma

1. Baski igini gergeklestirmek icin tepsilerden birine yeterli miktarda kagit yerlestirin. Antetli kagit gibi
Ozel bir kagit yukliyorsaniz, asagidaki yontemlerden birini kullanarak yukleyin:

e Tepsi 1'de, antetli kagidi 6n tarafi yukariya gelecek ve yaziciya énce alt kenari girecek sekilde
yerlestirin.

e Diger tum tepsilerde, antetli kagidi 6n tarafi asagi bakacak ve Ust kenari tepsinin arkasina
gelecek sekilde yerlestirin.

2. Yazici surlcisuni agin (bkz. Yazici suruculerini acma).

3. Layout (Yerlesim) agilan menusunG agin.
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5.

Two Sided Printing (iki Tarafli Yazdirma) segeneginin yanindaki Long-Edge Binding (Uzun
Kenardan Ciltleme) veya Short-Edge Binding (Kisa Kenardan Ciltleme) 6gdesini segin.

Print (Yazdir) segenegini tiklatin.

Her iki yuze el ile yazdirma

1.

Baski isini gergeklestirmek igin tepsilerden birine yeterli miktarda kagit yerlestirin. Antetli kagit gibi
Ozel bir kagit yukliyorsaniz, asagidaki yontemlerden birini kullanarak ytkleyin:

e Tepsi1'de, antetli kagidi 6n tarafi yukariya gelecek ve yaziciya énce alt kenari girecek sekilde
yerlestirin.

e Diger tim tepsilerde, antetli kagidi 6n tarafi asagi bakacak ve Ust kenari tepsinin arkasina
gelecek sekilde yerlestirin.

DIKKAT Kagit sikismalarini dnlemek igin, tepsilere 105 g/m?'den (28-Ib bond) daha
yuksek gramajli kagit yerlestirmeyin.

Yazici slrticisinid agin (bkz. Yazici surtculerini acma).

Finishing (Son iglem) agilan menisiinde, Manual Duplex (El ile Dupleksleme) segenegini
belirleyin.

E’/}’ Not Manual Duplex (El ile Dupleksleme) secenegi etkin degilse, Manually Print on 2nd
Side (ikinci Yuize El ile Yazdir) segenegini belirleyin.

Print (Yazdir) segenegini tiklatin. Cikan yigini, ikinci kismi yazdirmak Uzere yeniden tepsi 1'e
yerlestirmeden 6nce, agilan penceredeki yonergeleri izleyin.

Yaziciya gidin ve tepsi 1'de bos sayfa varsa ¢ikarin.

Yazdirilan yigini, yazdiriimis yuzl yukariya gelecek ve yaziciya once alt kenari girecek sekilde
tepsi 1'e yerlestirin. Ikinci ylzu tepsi 1'den yazdirmaniz gerekir.

istenirse, devam etmek igin uygun kontrol paneli diigmesine basin.

102 BOlim 6 Yazdirma gorevleri TRWW



Yazdirma igini iptal etme

Kontrol panelini veya yazilim programini kullanarak yazdirma istegini durdurabilirsiniz. Yazdirma istegini
agdaki bir bilgisayardan durdurma hakkinda yonergeler icin, s6z konusu ag yazilimiyla ilgili gevrimigi
Yardim'a bakin.

E’//r Not Yazdirma isini iptal ettikten sonra tim yazdirmanin temizlenmesi zaman alabilir.

Gecerli baski isini kontrol panelinden durdurma
1. Kontrol panelinde Durdur tusuna basin.

2. Dokunmatik ekranda, Aygit Duraklatildi ekraninda, Gegerli isi iptal et secenegine dokunun.

r__i)//r Not Yazdirma isi ¢ok ilerlemigse, isi iptal edemeyebilirsiniz.

Gegerli baski isini yazilim programindan durdurma
Ekranda kisa bir sure igin yazdirma isini iptal etme segenegini sunan bir iletisim kutusu goérintdlenir.

Yaziliminizdan aygita birkag istek génderildiyse, baski kuyrugunda bekliyor olabilirler (6rnegin,
Windows Yazdirma Yéneticisi'nde). Baski istegini bilgisayarinizdan iptal etme hakkinda belirli
ybénergeler icin yazilim belgelerine bakin.

Bir baski isi baski kuyrugunda (bilgisayar bellegi) veya baski biriktiricisinde (Windows 2000 veya XP),
baski isini orada silin.

Baslat ve ardindan Yazicilar seceneklerini tiklatin. Baski biriktiriciyi agmak igin aygit simgesini gift
tiklatin. iptal etmek istediginiz baski isini segin ve sonra Sil digmesine basin. Baski isi iptal ediimezse,
bilgisayarinizi kapatip yeniden baslatmaniz gerekir.
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7 Kopyalama

Bu aygit, bagimsiz, istenildiginde kullanilan bir fotokopi makinesi islevi goérebilir. Yazdirma sistemi
yaziliminin bilgisayara yliklenmesi gerekmedigi gibi, fotokopi gekmek igin bilgisayarin agiimasi da
gerekmez. Kopyalama ayarlarini kontrol panelinden yapabilirsiniz. ADF'yi veya tarayici camini
kullanarak da orijinalleri kopyalayabilirsiniz. Aygit, kopyalama, yazdirma ve dijital génderme islerini ayni
anda isleyebilir.

Bu bélumde, agagdidaki konular da dahil olmak Gzere kopyalamanin nasil yapilacagi ve kopyalama
ayarlarinin nasil degigstirilecegi anlatiimaktadir:

° Kopyalama ekranini kullanma

° Varsayilan kopyalama seceneklerini ayarlama

° Temel kopyalama yonergeleri

° Kopyalama ayarlarini yapma

° Kopya harmanlama ayarini degdistirme

° iki tarafli belgeleri kopyalama

° Birbirinden farkli boyuttaki orijinalleri kopyalama

° Fotograflari ve kitaplari kopyalama

° is Olusturma'yi kullanarak kopyalama islerini birlestirme

° Kopyalama isini iptal etme

Aygit kopyalama islevlerini kullanmaya baslamadan énce temel kontrol-paneli bilgilerini gézden
gecirmeniz onerilir. Ayrintili bilgi igin bkz. Kontrol paneli
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Kopyalama ekranini kullanma

Ana ekranda Kopyalama ekranini gérintilemek igin Kopyala se¢enegine dokunun. Kopyalama
ekrani Sekil 7-1 Kopyalama ekrani tablosunda gdsterilmektedir. Yalnizca ilk alti kopyalama 6zellidini

hemen gorebilirsiniz. Ek kopyalama 6zelliklerini goriintilemek i¢in Diger Secenekler segenegine
dokunun.

@ Startc::pymeauy ©)
Copies:[@]

Reduce/Enlarge
/) 1to 2 Sided Auta (120%)

StaplefCollate Paper Selection

Uncallated More Auto (Letter)
Opﬂnns

Image Adjustment Content Orientation
Mormal

$ek|I 7-1 Kopyalama ekrani
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Varsayilan kopyalama secgeneklerini ayarlama

TRWW

Tam kopyalama islerine uygulanacak varsayilan ayarlari olusturmak i¢in yénetim menisunu
kullanabilirsiniz. Gerekirse, tek bir is icin gogu ayari gegersiz kilabilirsiniz. S6z konusu is tamamlandiktan
sonra aygit varsayilan ayarlara geri déner.

1. Ana ekranda Yonetim segenegine gidin ve dokunun.

2. Varsayllan Is Secenekleri segenegine, ardindan Varsayilan Kopyalama Secenekleri segenegine
dokunun.

3. Pek ¢ok segenek bulunur. Tim segenekler veya bazi segenekler igin varsayilan ayarlari
yapilandirabilirsiniz.

Tam secgenekler hakkinda bilgi almak i¢in bkz. Kopyalama ayarlarini yapma. Dahili Yardim
sisteminde her se¢cenek hakkinda aciklama yer alir. Ekranin sag st kdsesindeki Yardim
diigmesine dokunun ().

4. Ydnetim meniisiinden ¢ikmak igin ekranin sol (st kdsesinde Ana sayfa diigmesine () dokunun.
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Temel kopyalama yonergeleri

Bu bélimde, kopyalama hakkinda temel yonergeler sunulmaktadir.

Tarayici camindan kopyalama

Kigtk, hafif ortama (60 g/m? veya 16 Ib'den az) veya agir ortama (105 g/m? veya 28 Ib'den fazla) en
¢ok 999 kopya almak igin tarayici camini kullanin. Bunlara makbuz, haber kupru, fotograf, eski belgeler,
yipranmis belgeler ve kitaplar gibi ortamlar dahildir.

Orijinal belgeleri yluzleri asagl bakacak sekilde cama yerlegtirin. Orijinalin kbsesini camin sol Ust
kdsesiyle hizalayin.

Varsayilan kopyalama segeneklerini kullanarak kopyalamak i¢in kontrol panelindeki sayisal tus
takimindan kopya sayisini segin ve Baslat diigmesine basin. Ozellestirilmis ayarlari kullanmak igin
Kopyala segenegine dokunun. Ayarlari belirtin ve ardindan Baslat digmesine basin. Ozel ayarlar
kullanma ile ilgili daha fazla bilgi icin bkz. Kopyalama ayarlarini yapma.

Belge besleyiciden yazdirma

En ¢ok 50 sayfadan olusan (sayfalarin kalinligina bagli olarak) bir belgeden 999' gegmeyecek sekilde
kopyalama yapmak icin belge besleyiciyi kullanin. Belgeyi sayfalar yukari bakacak sekilde belge
besleyiciye yerlestirin.

Varsayilan kopyalama segeneklerini kullanarak kopyalamak i¢in kontrol panelindeki sayisal tus
takimindan kopya sayisini segin ve Baslat diigmesine basin. Ozellestirilmis ayarlari kullanmak igin
Kopyala segenegine dokunun. Ayarlari belirtin ve ardindan Baslat digmesine basin. Ozel ayarlar
kullanma ile ilgili daha fazla bilgi i¢in bkz. Kopyalama ayarlarini yapma.

Baska bir kopyalama isini baglatmadan énce orijinal belgeyi belge besleyici giris tepsisinin altindaki
belge besleyici ¢ikis bélmesinden ve kopyalari ilgili ¢ikis bélmesinden alin.
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Kopyalama ayarlarini yapma

Aygit kopyalanan c¢ikisi iyilestirmeniz i¢in gesitli 6zellikler sunar. Bu 6zellikleri Kopyala ekraninda

bulabilirsiniz.

Kopyala ekrani birkag sayfadan olusur. Sonraki sayfaya gitmek icin ilk sayfada Daha Fazla Secenek
segenegine dokunun. Sonra diger sayfalara gitmek i¢in yukari veya asagi ok digmelerine dokunun.

Bir secenegi nasil kullanacaginiz konusunda ayrintili bilgi icin segenege dokunun ve ardindan ekranin

sag Ust kdsesindeki yardim (9) digmesine dokunun. Asagidaki tabloda kopyalama segeneklerine
genel bakis sunulmaktadir.

r__i)//r Not Sistem yoneticisinin aygiti nasil yapilandirdigina bagl olarak bu segeneklerden bazilari
goruntilenmeyebilir. Tablodaki segenekler gorintilendikleri sirayla listelenmistir.

Secgenek adi

Aciklama

Taraflar

Orijinal belgenin tek tarafa mi iki tarafa da mi yazdirildigini ve kopyalarin tek tarafa mi iki tarafa
da mi yazdiriimasi gerektigini belirtmek igin bu 6zelligi kullanin.

Zimbala/Harmanla veya

istege bagh HP Zimbalayici/Yiginlayici/Ayirici ekliyse Zimbala/Harmanla segenegi

Harmanla kullanilabilir. Zimbalama ve sayfalari kopyalar halinde birlestirme segeneklerini ayarlamak icin
bu 6zelligi kullanin.
istege bagl HP Zimbalayici/Yi1ginlayici/Ayirici ekli degilse Harmanla segenegi kullanilabilir.
Kopyalanan sayfa gruplarini orijinal belgeyle ayni sirada birlestirmek igin bu 6zelligi kullanin.
Kagit Secimi Kullanmak istediginiz kagit boyutunun ve tirinun bulundugu tepsiyi segmek icin bu 6zelligi

kullanin.

Goruntl Ayarlama

Kopyanin genel kalitesini artirmak icin bu 6zelligi kullanin. Ornegin, koyulugu ve netligi
ayarlayabilirsiniz ve arka plandaki soluk resimleri veya acik bir arka plan rengini kaldirmak
icin Fon Temizleme ayarini kullanabilirsiniz.

icerik Yonlendirme

Orijinal sayfa igeriginin sayfanin Usttine nasil yerlestirilecegini belirlemek igin bu 6zelligi
kullanin: dikey veya yatay.

Cikis Bolmesi

Kopyalar icin bir ¢ikis bélmesi segmek icin bu 6zelligi kullanin.

Metni/Resmi En lyi Duruma
Getir

Belirli bir icerik tlrl icin ¢ikisi iyilestirmek Gizere bu 6zellidi kullanin. Metin veya basiimis
resimlerin gikisini iyilestirebilir veya degerleri kendiniz ayarlayabilirsiniz.

Sayfa/Yaprak

Birden cok sayfayi tek bir kagida kopyalamak icin bu 6zelligi kullanin.

Orijinal Boyutu

Orijinal belgenin sayfa boyutunu agiklamak igin bu 6zelligi kullanin.

Kitapgik Bigimi

Kitapgik olusturmak Uzere sayfalar katlanabilecek sekilde iki veya daha ¢ok sayfayi tek bir
kagida kopyalamak igin bu 6zelligi kullanin.

Kdseden Koseye

Orijinal belge kenarlara yakin yazdirildiginda kopyalarin kenarlarinda gélge olusumunu
engellemek igin bu 6zelligi kullanin. Tim sayfanin kopyalara yazdiriimasini saglamak igin bu
ozelligi Kicult/Blyut 6zelligiyle birlestirin.

is Olusturma

Cok sayida orijinal belge grubunu tek bir kopyalama iginde birlestirmek igin bu 6zelligi kullanin.
Ayrica, belge besleyicinin bir defada alabilecedinden daha fazla sayfa iceren bir orijinal belgeyi
kopyalamak igin bu 6zelligi kullanin.
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Kopya harmanlama ayarini degistirme

Aygiti birden ¢cok kopyay! otomatik olarak kiimeler halinde harmanlayacak sekilde ayarlayabilirsiniz.
Ornegin, U sayfalik bir belgeden iki kopya olusturuyorsaniz ve otomatik harmanlama segenegi agiksa
sayfalar su sirayla yazdinlr: 1,2,3,1,2,3. Otomatik harmanlama seg¢enegi kapaliysa sayfalar su sirayla
yazdirilir: 1,1,2,2,3,3.

Otomatik harmanlamayi kullanmak igin orijinal belge boyutunun bellege sigmasi gerekir. Sigmazsa,
aygit yalnizca tek bir kopya yapar ve size degisikligi bildiren bir ileti gértntilenir. Boyle bir durumla
karsilasirsaniz isi tamamlamak icin asagidaki yontemlerden birini uygulayin:

e lIsi daha az sayfa igeren kiigiik islere balin.
e Belgeden bir kerede yalnizca tek kopya alin.
e  Otomatik harmanlamay kapatin.

Ayari degistirene kadar sectiginiz harmanlama ayari tiim kopyalara uygulanir. Otomatik kopya
harmanlama varsayilan ayari Acik segenegidir.

1. Kontrol panelinde Kopyala se¢enegine dokunun.
2.  Zimbala/Harmanla segenegine dokunun.

3. Harmanla segenegine dokunun.
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iki tarafli belgeleri kopyalama

iki tarafli belgeler elle veya otomatik olarak kopyalanabilir.

iki tarafli belgeleri elle kopyalama

Bu yordam kullanilarak elde edilen kopyalarin tek tarafina yazdirilir ve bu kopyalarin elle alinmasi

gerekir.

1. Kopyalanacak belgeleri, ilk sayfa yukari bakacak ve sayfanin st kismi belge besleyiciye girecek
sekilde belge besleyici giris tepsisine yerlestirin.

2. Kopyalamayi Baslat segenedine dokunun. Tek numarali sayfalar kopyalanir ve yazdirilir.

3. Desteyi belge besleyici ¢ikis tepsisinden alin ve son sayfa yukari bakacak ve sayfanin st kismi
belge besleyiciye girecek sekilde yeniden yerlestirin.

4. Kopyalamayi Baslat segenedine dokunun. Cift numaral sayfalar kopyalanir ve yazdirilir.

5. Tek ve ¢ift numarali yazdiriimis kopyalari harmanlayin.

iki tarafli belgeleri otomatik kopyalama (yalnizca dupleks modellerde)

Varsayilan kopyalama ayari tek taraflidan tek tarafliyadir. Ayari iki tarafli belgelerden veya belgelere
kopyalayabilecek sekilde degistirmek i¢in asagidaki yordamlari kullanin.

Tek tarafli belgelerden iki tarafli kopyalar olusturma

TRWW
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o o » @ N

Kopyalanacak belgeleri, ilk sayfa yukari bakacak ve sayfanin st kismi 6nde olacak sekilde belge
besleyiciye yerlestirin.

Kontrol panelinde Kopyala segenegine dokunun.
Taraflar segenegine dokunun.

1-yuzli orijinal, 2—yuzlu ¢ikis segcenegine dokunun.
Tamam segenegine dokunun.

Kopyalamay Baslat segenegine dokunun.
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iki tarafli belgelerden iki tarafli kopyalar olusturma

1. Kopyalanacak belgeleri, ilk sayfa yukari bakacak ve sayfanin tst kismi 6nde olacak sekilde belge
besleyiciye yerlestirin.

E; Not Flatbed tarayici camindan iki tarafli kopyalama 6zelligi desteklenmez.

Kontrol panelinde Kopyala segenegine dokunun.
Taraflar segenegine dokunun.

2.
3.
4. 2-yuzliu orijinal, 2—yiizli gikig secenegine dokunun.
5. Tamam segenegine dokunun.

6.

Kopyalamayi Baslat segenegine dokunun.

iki tarafli belgelerden tek tarafli kopyalar olusturma

1. Kopyalanacak belgeleri, ilk sayfa yukari bakacak ve sayfanin tst kismi 6nde olacak sekilde belge
besleyiciye yerlestirin.

Kontrol panelinde Kopyala segenegine dokunun.
Taraflar segenegine dokunun.
2-yuzlii orijinal, 1-ytizlii ¢ikig segenedine dokunun.

Tamam segenegine dokunun.

© o ~ w0 N

Kopyalamay! Baslat segenegine dokunun.
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Birbirinden farkh boyuttaki orijinalleri kopyalama

Kagitlarin ortak bir boyutu oldugu surece farkli kagit boyutlarina yazdiriimig orijinal belgeleri
kopyalayabilirsiniz. Ornegin, letter ve legal boyutlarini veya A4 ve A5 boyutlarini birlestirebilirsiniz.

TRWW

1.
2,

Orijinal belgenin sayfalarini hepsi ayni genislije sahip olacak sekilde diizenleyin.

Sayfalari belge besleyiciye yuzleri yukari bakacak sekilde yerlestirin ve her iki kagit kilavuzunu
belgeye gbre ayarlayin.

Ana ekranda Kopyala segenegine dokunun.

Orijinal Boyutu segeneg@ine dokunun.

E’//r Not Bu segenek ilk ekranda yoksa segenek goériintilenene kadar Daha Fazla Segenek
secenegine dokunun.

Karisik Lir/Lgl 6gesini segin ve ardindan Tamam segenegdine dokunun.

Kopyalamay baslat se¢enegine dokunun.
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Fotograflari ve kitaplari kopyalama

Bir fotografi kopyalama

E’//r Not Fotograflar belge besleyiciden dedil masauistu tarayicidan kopyalanmalidir.

1. Kapagi kaldirin ve fotografi resimli ylizi asagdi bakacak ve Ust sol kdsesi camin st sol kdsesine
gelecek sekilde yerlestirin.

2. Kapagi yavasca kapatin.

3. Kopyalamayi Baslat se¢cenegine dokunun.

Kitabi kopyalama

1. Kapagi kaldirin ve kitabi kopyalamak istediginiz sayfasi camin sol Ust kosesine gelecek sekilde
yerlestirin.

2. Kapagi yavasca kapatin.
3. Kitabi flatbed tarayicinin ylizeyine dogru yerlestirmek i¢in kapagi hafifce asagi bastirin.

4. Kopyalamay| Baslat segenegine dokunun.
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Is Olusturma'yi kullanarak kopyalama islerini birlestirme

Birden gok taramadan tek bir kopyalama isi olusturmak igin is Olusturma ézelligini kullanin. Belge
besleyiciyi veya tarayici camini kullanabilirsiniz. Sonraki tarama islemlerinde ilk tarama isleminin
ayarlari kullanihr.

1. Kopyala segenegine dokunun.

Is Olusturma segenegine gidin ve dokunun.
Is Olusturma Acik segenegine dokunun.
Tamam segenegine dokunun.

Gerekirse istediginiz kopyalama segeneklerini segin.

o g ~ 0 b

Kopyalamay| Baslat se¢genedine dokunun. Taranan her sayfadan sonra, kontrol panelinde
taranacak bagka sayfa olup olmadidi sorulur.

7. Is baska sayfalar da iceriyorsa, sonraki sayfay! yiikleyin ve ardindan Kopyalamay: Baslat
segenegine dokunun.

is bagka sayfalar igermiyorsa, yazdirmak icin HP Jetdirect Baski Sunucusu Yénetici Kilavuzu
secenegine dokunun.

E’//r Not is Olusturma'da belge besleyiciyi kullanarak bir belgenin ilk sayfasini tararsaniz, geri kalan
sayfalari da belge besleyiciyi kullanarak taramaniz gerekir. Bir belgenin ilk sayfasini tarayici
camini kullanarak tararsaniz, o belgedeki diger sayfalari da ayni sekilde taramaniz gerekir.
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Kopyalama isini iptal etme

Devam eden kopyalama isini iptal etmek i¢in kontrol panelinde Dur se¢genegine dokunun. Bu islem aygiti
duraklatir. Ardindan Gecgerli Isi Iptal Et segenegine dokunun.

E; Not Kopyalama igini iptal ederseniz belgeyi flatbed tarayicidan veya otomatik belge
besleyiciden ¢ikarin.
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8 Tara ve e-posta gonder

Bu aygitin renkli tarama ve dijital génderme 6zellikleri vardir. Kontrol panelini kullanarak, siyah-beyaz
veya renkli belgeleri tarayabilir ve bir e-posta adresine e-posta eki olarak génderebilirsiniz. Dijital
gondermeyi kullanmak icin, aygitin yerel aga (LAN) baglanmasi gerekir. Aygit dogrudan yerel aginiza
baglanir.

r__f/r Not Aygit renkli kopyalayamaz veya yazdiramaz, ancak goérintuleri tarayabilir ve gdénderebilir.

Bu bolimde asagidaki konular ele alinmaktadir:

° E-posta ayarlarini yapilandirma

° E-posta Gonderme ekranini kullanma

° Temel e-posta islevlerini gerceklestirme

° Adres defterini kullanma

° Gecerli isin e-posta ayarlarini dedistirme

° Klasore tarama

e s akisi hedefine tarama
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E-posta ayarlarini yapilandirma

Bir belgeyi e-posta adresine génderebilmeniz igin 6nce, aygiti e-posta ile géndermek lzere
yapilandirmaniz gerekir.

&Q//{

Not Asagidaki yonergeler aygiti kontrol panelinde yapilandirmak igindir. Bu islemleri,
katistinimis Web sunucusunu kullanarak da yapabilirsiniz. Ayrintil bilgi i¢in bkz. Katistiriimis
Web sunucusu.

Desteklenen protokoller

HP LaserdJet M5025 MFP modelleri Basit Posta Aktarim Protokolu'nt (SMTP) destekler. HP LaserJet
M5035 MFP modelleri SMTP Hafif Dizin Erigimi Protokoli'ni (LDAP) destekler.

SMTP

LDAP

SMTP, e-posta gonderen ve alan programlar arasindaki etkilesimi tanimlayan kurallar kiimesidir.
Aygitin belgeleri e-postaya gonderebilmesi i¢in gegerli bir SMTP IP adresine sahip LAN'a
baglanmasi gerekir. Ayrica, SMTP sunucusunun Internet erigimi de olmali.

Bir LAN baglantisi kullaniyorsaniz, SMTP sunucusunun IP adresini 6grenmek i¢in sistem
yoneticinize bagvurun. DSL baglantisi Gzerinden baglaniyorsaniz, SMTP sunusunun IP adresini
6grenmek icin servis saglayiciniza bagvurun.

LDAP, bir bilgi veritabanina erismek i¢in kullanilir. Aygit LDAP'yi kullanirken, e-posta adreslerinden
olusan genel bir listeyi arar. E-posta adresini yazmaya basladiginizda, LDAP yazdiginiz
karakterlere uyan e-posta adreslerinden olusan bir listeyi goruntileyen otomatik tamamlama
ozelligini kullanir. Fazladan karakter yazdikga e-posta eslestirme listesi daha da kugulir.

Aygit LDAP'yi destekler, ancak aygitin e-posta génderebilmesi icin LDAP sunucusuna baglanmasi
gerekmez.

E’/}’ Not LDAP ayarlarini degistirmeniz gerekirse, katistiriimis Web sunucusunu kullanarak
degistirmelisiniz. Daha fazla bilgi i¢in, bkz. Katistiriimis Web sunucusunu kullanma veya
aygit CD'sindeki Embedded Web Server User Guide'a bakin.

E-posta sunucusu ayarlarini yapilandirma

SMTP sunucusunun IP adresini bulmak icin, sistem ydneticinize danisin. Veya, IP adresini aygitin
kontrol panelinden bulun (bkz. ). Ardindan, asagidaki yordamlari kullanarak IP adresini elle yapilandirin
ve sinayin.

SMTP ag gecgidi adresini yapilandirma

1.
2,
3.

Ana ekrandan, Yonetim'e dokunun.
Baslangi¢c Kurulumu 6desine dokunun.

E-posta Kurulumu'na ve ardindan SMTP Ag Gecidi'ne dokunun.
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4. SMTP ag gecidi adresini, IP adresi ya da tam nitelikli etki alani adi seklinde yazin. IP adresini veya
etki alani adini bilmiyorsaniz, ag yoneticinize basvurun.

5.  Tamam’a dokunun.

SMTP ayarlarini test etme
1. Ana ekrandan, Yonetim'e dokunun.
2.  Baslangic Kurulumu égesine dokunun.
3. E-posta Kurulumu'na ve ardindan Gonderme Ag Gegitlerini Sina'ya dokunun.
Yapilandirma dogruysa, kontrol paneli ekraninda Ag Gegitleri Tamam goérindir.

ilk sinama basarili olursa, dijital ggnderme 6zelligini kullanarak kendinize bir e-posta génderin. E-postay
alirsaniz, dijital génderme 6zelligini basariyla yapilandirmigsiniz demektir.

E-postayi almazsaniz, dijital gdénderme yazilimindaki sorunlari gidermek icin, sunlari yapin:
e Dogru yazdiginizdan emin olmak icin SMTP'yi ve adresi denetleyin.
e  Biryapilandirma sayfasi yazdirin. SMTP ag gegcidi adresinin dogru oldugundan emin olun.

e  Agin dizgln calistigindan emin olun. Bir bilgisayardan kendinize e-posta génderin. E-postayi
alirsaniz, ag diizglin ¢alisiyor demektir. E-postayi almazsaniz, ad yoneticinize veya Internet servis
saglayiciniza (ISP) basvurun.

o DISCOVER.EXE dosyasini galistirin. Bu program ag gecidini bulmayi dener. Bu dosyay!,
www.hp.com/support/M5025mfp veya www.hp.com/support/M5035mfp adresindeki HP Web
sitesinden indirebilirsiniz.

Ag gegitlerini bulma

SMTP ag gegidi adresini bilmiyorsaniz, onu bulmak i¢in asagidaki ydontemlerden birini kullanabilirsiniz.

Aygit kontrol panelinden SMTP ag gec¢idini bulma
1. Ana ekrandan, Yonetim'e dokunun.
2. Baslangi¢c Kurulumu 6gesine dokunun.
3.  E-posta Kurulumu'na ve ardindan SMTP Ag Gecitlerini Bulma'ya dokunun.
Dokunmatik ekran algilanan SMTP sunucularinin bir listesini gosterir.

4. Dogru SMTP sunucusunu segin ve ardindan Tamam'a dokunun.

E-posta programindan SMTP ag gec¢idini bulma

E-posta programlarinin gogu e-posta géndermek icin SMTP'yi ve e-posta mesajlarini adreslemek igin
LDAP'yi kullandiklarindan, e-posta programinizin ayarlarina bakarak SMTP ag gecidinin ve LDAP
sunucusunun ana makine adini bulabilirsiniz.

E’//r Not Birinternet servis saglayicisi kullaniliyorsa, ag gecidini bulma 6zelligi agdaki gecerli SMTP
sunucusunu bulamayabilir. ISP e-posta sunucusu adresini bulmak igin, ISP'ye danisin.
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E-posta Gonderme ekranini kullanma

E-posta génderme ekranindaki se¢enekler arasinda gezinmek igin dokunmatik ekrani kullanin.

1 | E-posta Gonder Bu diigmeye dokunuldugunda, belge taranir ve sadlanan e-posta adreslerine bir e-posta dosyasi
digmesi gonderilir.
2 | Ana diugmesi Bu digmeye dokunuldugunda Ana ekran agilir.
3 | Kimden: alani Klavyeyi agmak igin bu alana dokunun ve ardindan e-posta adresinizi yazin. Sistem yoneticisi
aygiti bu sekilde yapilandirdiysa, bu alana otomatik olarak varsayilan bir adres girilebilir.
4 | Kime: alani Klavyeyi agmak igin bu alana dokunun ve ardindan taranan belgeyi alacak kisilerin e-posta
adreslerini yazin.
5 | Konu: alani Klavyeyi agmak igin bu alana dokunun ve ardindan bir konu basligi yazin.
6 | Diger Segenekler Gegerli yazdirma iginin belirli e-posta ayarlarini degistirmek i¢in bu diigmeye dokunun.
digmesi
7 | Kaydirma gubugu CC:, BCC:, lleti ve Dosya Ad alanlarini gériintiilemek ve ayarlamak igin kaydirma gubugunu
kullanin. Klavyeyi agmak igin bu alanlardan herhangi birine dokunarak gerekli bilgileri girin.
8 | Adres defteri Kime:, CC: veya BCC: alanlarina bilgi girmek amaciyla adres defterini kullanmak icin bu
dagmeleri digmelere dokunun. Daha fazla bilgi igin bkz. Adres defterini kullanma.
9 | Yardim digmesi Kontrol paneli yardimi igin bu diigmeye dokunun. Daha fazla bilgi igin bkz. Kontrol paneli.
10 | Hata/uyari digmesi Bu diigme yalnizca durum satiri alaninda bir hata veya uyari olursa goriinur. Hata veya uyariyi

gidermenize yardimci olacak agilan ekrani agmak igin dokunun.
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Temel e-posta iglevlerini gergeklestirme

Aygitin e-posta 6zelligi asagdidaki avantajlari sunar:
e Belgeleri birden ¢ok e-posta adresine gdéndererek zaman ve teslim maliyetlerini azaltir.

e Dosyalari siyah beyaz veya renkli olarak teslim eder. Dosyalar, alicinin kullanabilecegi farkli dosya
bicimlerinde gdnderilebilir.

Belgeler e-posta ile aygitin bellegine taranir ve bir e-posta adresine veya birden ¢ok adrese e-posta eki
olarak gonderilir. Dijital belgeler, alicilarin gereksinimlerine gore belge dosyasini gesitli programlarda
kullanabilecekleri .TFF ve .JPG gibi birkag grafik dosyasi biciminde génderilebilir. Belgeler orijinale yakin
kalitede adrese varir ve orada yazdirilabilir, depolanabilir veya iletilebilir.

E-posta 6zelligini kullanmak igin, aygitin Internet erisimine sahip gecerli bir SMTP yerel aga baglanmasi
gerekir.

Belgeleri yukleme

Belgeyi cami veya ADF'yi kullanarak tarayabilirsiniz. Cam ve ADF, Letter, Executive, A4 ve A5 boyutu
orijinalleri alabilir. ADF ayrica, Legal boyutu orijinalleri de alabilir. Daha kigUk orijinaller, faturalar, farkl
boyutlarda ve yipranmis belgeler, zimbali belgeler, d6nceden katlanmis belgeler ve fotograflar,cam
kullanilarak taranmalidir. Birden fazla sayfadan olugan belgeler ADF kullanilarak kolayca taranabilir.

Belge gonderme

Aygit hem siyah-beyaz hem de renkli orijinalleri tarar. Varsayilan ayarlari kullanabilir veya tarama
tercihlerini ve dosya bigimlerini degistirebilirsiniz. Asagidakiler varsayilan ayarlardir:

° Renkli

e PDF (e-posta ekini gorintilemek igin, alicinin Adobe Acrobat® gorinttileyicisinin olmasini
gerektirir)

Gegerli isin ayarlarini degistirme hakkinda bilgi igin, bkz. Gecerli isin e-posta ayarlarini degistirme.

Belge gonderme
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1. Belgeyi yuzu asagi gelecek sekilde tarayici camina veya yuzu yukari gelecek sekilde ADF’ye
yerlestirin.

2. Anaekrandan, E-posta'ya dokunun.
3. lIstendiginde, kullanici adinizi ve parolanizi yazin.

4. Kimden:, Kime: ve Konu: alanlarini doldurun. Listeyi asadiya kaydirin ve uygunsa, CC:, BCC:
ve lleti alanlarini doldurun. Kullanici adiniz veya diger varsayilan bilgiler Kimden: alaninda
goruntilenebilir. Bu durumda, bu bilgileri degistiremeyebilirsiniz.

5. (istege bagh) Génderdiginiz belgenin ayarlarini degistirmek igin Daha Fazla Secenek diigmesine
dokunun (érnegin, belgenin orijinal boyutu). iki tarafli bir belge génderiyorsaniz, Taraflar'i ve iki
tarafli orijinalli bir se¢cenek belirlemelisiniz.

6. Gondermeyi baglatmak igin Baslat'l tiklatin.

7. lIslemleri tamamladiginizda, orijinal belgeyi tarayici camindan veya ADF’den gikarin.
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Otomatik tamamlama islevini kullanma

E-posta génderme ekraninda Kime:, CC: veya Kimden: alanlarina karakter yazdiginizda, otomatik
tamamlama islevi etkinlestirilir. Gereken adresi veya adi klavye ekranini kullanarak yazdiginiz sirada,
aygit adres defteri listesinde otomatik olarak arama yapar ve ilk eslesen adresi goruntuler. Giris’e
basarak adi segebilir veya oto tamamlama dogru girdiyi bulana kadar yazmaya devam edebilirsiniz.
Listedeki herhangi bir girise uymayan bir karakter yazarsaniz, otomatik tamamlama metni ekrandan
kaybolarak yazdiginiz adresin, adres defterinde olmadigini belirtir.
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Adres defterini kullanma

Aygitin adres defteri 6zelligini kullanarak, bir grup aliciya e-posta génderebilirsiniz. Adres listelerini
yapilandirma hakkinda bilgi igin, sistem ydneticinize basvurun.

E)//r

Not E-posta adres defteri olusturmak ve yénetmek igin katistiriimis Web sunucusunu da
kullanabilirsiniz. Ayrintili bilgi icin bkz. Katistiriimis Web sunucusu.

Alici listesi olusturma

1.
2,

6.

Ana ekrandan, E-posta'ya dokunun.

Asagidaki adimlardan birini tamamlayin:

Klavye ekranini agmak i¢in Kime: segenegine dokunun ve ardindan alicilarin e-posta
adreslerini yazin. Birden ¢ok e-posta adresini bir noktali virgllle veya dokunmatik ekranda
Enter tuguna basarak ayirin.

Adres defterini kullanin.

a.

Adres defterini agmak icin, E-posta Génderme ekraninda, adres defteri digmesine (~)
dokunun.

Kaydirma ¢cubugunu kullanarak adres defterindeki giriglere bakin. Listeyi hizli kaydirmak
icin oku basili tutun.

Bir alici segmek igin adi vurgulayin ve ardindan ekle digmesine (*#) dokunun.

Ayrica, ekranin en Ustliindeki agilan listeye ve ardindan Tumu'ne dokunarak bir dagitim
listesi secebilir veya agilan listedeki Yerel'e dokunarak bir yerel listeden alici

ekleyebilirsiniz. Uygun adlari vurgulayin ve adi alicilar listenize eklemek icin ® dgesine
dokunun.

Bir aliciyi listeden kaldirmak igin, alici adini listede vurgulayin ve kaldir digmesine (%))
dokunun.

Alici listesindeki adlar klavye ekraninin metin satirina yerlestirilir. Dilerseniz, adres defterinde
bulunmayan bir aliciyi klavyeden e-posta adresini yazarak ekleyebilirsiniz. Alici listenizi
olusturduktan sonra, Tamam’a dokunun.

Tamam’a dokunun.

Gerekiyorsa, E-postaya Gonder ekraninda CC: ve Konu: alanlarina bilgi girin. Kime: metin
satirindaki asagi ok isaretine dokunarak alicilar listesini kontrol edebilirsiniz.

Baslat'a basin.

Yerel adres defterini kullanma
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Yerel adres defterini, sik kullanilan e-posta adreslerini saklamak igin kullanabilirsiniz. Yerel adres defteri,

HP Digital Sending yazilimina erismek igin ayni sunucuyu kullanan aygitlar arasinda paylasilabilir.

Adres defterini, Kimden:, Kime:, CC: veya BCC: alanlarina e-posta adresi yazarken kullanabilirsiniz.
Adres defterine adres ekleyebilir veya defterden adres silebilirsiniz.

Adres defterini agmak igin, adres defteri digmesine (=) dokunun.

Adres defterini kullanma 123



Yerel adres defterine e-posta adresleri ekleme

1.
2,

Yerel'e dokunun.

% diigmesine dokunun.

(Istege bagl) Ad alanina dokunun ve gériintiilenen klavyede yeni giris icin bir ad yazin. Tamam’a
dokunun.

Ad, e-posta adresi icin diger addir. Bir diger ad yazmazsaniz, diger ad olarak e-posta adresinin
kendisi kullanilir.

Adres alanina dokunun ve goérintilenen klavyede yeni giris igin e-posta adresi yazin Tamam’a
dokunun.

E-posta adresini yerel adres defterinden silme

Artik kullanmadiginiz e-posta iletilerini silebilirsiniz.

&?/?;

Not Bir e-posta adresini degistirmek igin, dnce o adresi silmeniz ve sonra dizeltiimis adresi
yerel adres defterine yeni bir adres olarak eklemeniz gerekir.

Yerel'e dokunun.

Silmek istediginiz e-posta adresine dokunun.

* diigmesine dokunun.

Asagidaki onay iletisi gériintllenir. Segilen adresleri silmek istiyor musunuz?

E-posta adreslerini silmek i¢in Evet'e veya Adres Defteri ekranina dénmek i¢in Hayir'a dokunun.
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Gecerli isin e-posta ayarlarini degistirme

Gegerli baski isinin asagidaki e-posta ayarlarini deg@istirmek igin, Daha Fazla Secenek digmesini

TRWW

kullanin:

Diigme

Aciklama

Belge Dosya Turl

Belgeyi taradiktan sonra aygitin olusturdugu dosyanin tirtinu degistirmek igin, bu digmeye dokunun.

Cikti Kalitesi Taranan dosyanin baski kalitesini arttirmak veya azaltmak icin, bu duigmeye dokunun Kalite ayari ne
kadar yuksek olursa, doysa boyutu da o kadar biyur.

Cozinurluk Tarama ¢o6zunurligind degistirmek, icin bu digmeye dokunun. Coziinirlik ne kadar yiksek olursa,
doysa boyutu da o kadar buydr.

Renkli/Siyah Belgeyi renkli mi yoksa siyah beyaz mi tarayacagdinizi belirlemek igin, bu digmeye dokunun.

Orijinal Taraflari

Orijinal belgenin tek tarafli mi1 yoksa iki tarafli mi oldugunu belirtmek icin, bu digmeye dokunun

icerik Yonlendirme

Orijinal igin dikey ya da yatay yonlendirme se¢gmek igin, bu diigmeye dokunun.

Orijinal boyutu

Belge boyutunu se¢gmek igin, bu digmeye dokunun. letter, A4, legal ya da letter/legal karigik.

Metni/Resmi en iyi
duruma getirme

Taradiginiz belge tlriine gore tarama islemini degistirmek igin, bu diigmeye dokunun.

is Olusturma

Cesitli kiigiik tarama islerini taramanizi ve tek dosya olarak géndermenizi saglayan is Olusturma
modunu etkinlestirmek veya devre digi birakmak igin, bu diigmeye dokunun.

Goruntu Ayarlama

Koyuluk veya keskinlik ayarlarini degistirmek ya da orijinalin fon karigikligini temizlemek, icin bu
digmeye dokunun.
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Klasore tarama

E’//r Not Bu aygit 6zelligi yalnizca HP LaserJet M5035 MFP modellerinde desteklenir.

Sistem yoneticisi bu 6zelligi etkinlestirdiyse, aygit bir dosyayi tarayarak ag tzerindeki bir klasére
gonderebilir. Klasor hedefleri icin desteklenen igletim sistemleri arasinda Windows 2000, Windows XP,
Windows Server 2003 ve Novell bulunur.

E Not Bu segenegi kullanmak icin veya belirli klasérlere géndermek igin bir kullanici adi veya
parola girmeniz gerekebilir. Daha fazla bilgi i¢in sistem yoneticinize danisin.

1. Belgeyi ylizu asag! gelecek sekilde tarayici camina veya yuzi yukari gelecek sekilde ADF’ye
yerlestirin.

Ana ekrandan Ag Klasoérii'ne dokunun.
Belgeyi kaydetmek istediginiz klaséri Hizli Erisim Klasorleri listesinden segin.

Klavye acilan ekranini agmak igin Dosya Adi alanina dokunun, ardindan dosya adini yazin.

@ & © BN

Ag Klasoriine Gonder'e dokunun.

126 BOlim 8 Tara ve e-posta génder TRWW



Is akisi hedefine tarama
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r__i)//r Not Bu aygit 6zelligi, istege bagh Sayisal Gonderme Yazilimi UGrini tarafindan saglanir ve
yalnizca HP LaserJet M5035 MFP modellerinde desteklenir.

Sistem ydneticisi is akisi islevselligini etkinlestirdiyse, bir belgeyi tarayabilir ve 6zel bir is akisi hedefine
génderebilirsiniz. is akisi hedefi, belirtilen bir aga veya dosya aktarim protokolii (FTP) konumuna,
taranan belgelerle birlikte ek bilgiler gonderebilmenizi sagdlar. Kontrol paneli ekraninda 6zel bilgi girisi
istemi goruntulenir. Sistem yoneticisi, bir belgeyi taramanizi ve ardindan dogrudan yazdirmak Uzere bir
ag yazicisina géndermenizi saglamak Uzere is akisi hedefi olarak bir yazici belirleyebilir.

1. Belgeyi yuzu asagi gelecek sekilde tarayici camina veya yuzu yukari gelecek sekilde ADF’ye
yerlestirin.

2. Anaekrandan, ig Akigr'na dokunun.
3. Taramak istediginiz hedefi segin.

4. Metin Alani alaninda, dosyaya eklemek istediginiz verileri yazin, ardindan is Akigi Génder'e
dokunun.
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Faks

HP LaserJet M5035X MFP ve HP LaserJet M5035XS MFP modelleri HP LaserJet analog faks
aksesuari 300; yuklenmis olarak gelir. Windows kullanicilari ayrica, dijital faks hizmetleri saglayan istege
bagh HP Digital Sending Software'i (DSS) de yiikleyebilir.

Faks aksesuarini yapilandirma ve faks 6zelliklerini kullanma hakkindaki yonergelerin tamami igin,
bkz. HP LaserJet Analog Faks Aksesuari 300 Kullanim Kilavuzu. Bu kilavuz, HP LaserJet M5035X MFP
ve HP LaserJet M5035XS MFP ile birlikte gelir.

Bu bolimde, asagidaki konular hakkindaki bilgiler sunulmaktadir.

° Analog faks

° Sayisal faks gébnderme
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Analog faks

HP LaserJet analog faks aksesuari 300 ylklendiginde, MFP tek basina faks makinesi islevi gorebilir.

HP LaserJet M5035X MFP ve HP LaserJet M5035XS MFP modelleri HP LaserJet analog faks
aksesuari 300; yuklenmis olarak gelir. HP LaserJet M5025 MFP ve HP LaserJet M5035 MFP modelleri
icin, bu aksesuar segenek olarak siparis verebilirsiniz. Analog faks aksesuari siparisi verme hakkinda
bilgi icin, bkz. Siparis parcalari, aksesuarlar ve sarf malzemeleri.

Faks aksesuarini yukleme
Analog faks aksesuari dnceden yiklenmemisse, ylklemek igin bu yordami kullanin.

1. Aygiti kapatin ve tim kablolari ¢ikarin.

2. Aygitin arka tarafinda, formatlayici kapagini kaldirin.

=
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3. Formatlayici girigini agin.

A DIKKAT Fax aksesuar elektrostatik bosalmaya (ESD) karsi duyarli parcalar igerir. Faks
aksesuarini antistatik ambalajindan cikarirken ve yiklerken, aygitin metal gévdesine
baglanmis topraklama bilekligi gibi bir statik koruma kullanin veya aygitin metal gévdesine

diger elinizle dokunun.

5. Faks aksesuarini formatlayiciya tutturmak igin plastik klipsi kullanin.
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6. Formatlayicinin alt kosesi yakinlarindaki 16 telli kabloyu bulun ve faks aksesuarina takin.

E’//r Not Kablo uymazsa, kabloyu etrafinda déndiirmeyi deneyin. Konektoriin faks aksesuarina
dogru baglandigindan emin olun. Kablonun diger ucundaki konektériin de fomatlayiciya
dogru baglandigindan emin olun.

(=)
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9. Kablolari yeniden baglayin ve aygiti agin.

Faks aksesuarini bir telefon hattina baglama

Faks aksesuarini bir telefon hattina baglarken, faks aksesuari igin kullanilan telefon hattinin herhangi
baska bir aygit tarafindan kullaniimayan ayri bir hat olmasina dikkat edin. Ayrica, faks bazi sayisal PBX
sistemlerine baglandiginda diizguin galismayacagdindan bu hattin analog bir hat olmasi gerekir. Telefon
hattinizin analog mu dijital mi oldugundan emin degilseniz telekom saglayiciniza bagvurun.

r_'f] Not HP, aksesuarin diizgin galismasi i¢in faks aksesuari ile birlikte gelen telefon kablosunun
kullanilmasini dnerir.

1. Faks aksesuar setinde bulunan telefon kablosunu bulun. Telefon kablosunun bir ucunu formatlayici
Uzerindeki faks aksesuari telefon girisine baglayin. Konnektorl yerine oturana kadar itin.

DIKKAT Telefon hattini, formatlayicinin alt bélimiine yakin olan faks aksesuari telefon
girisine bagladiginizdan emin olun. Telefon hattini formatlayicinin st bélimine yakin olan
HP Jetdirect LAN baglanti noktasina baglamayin.

2. Telefon kablosunun diger ucunu duvardaki telefon girisine baglayin. Konnektori klik sesi gelene
kadar veya yerine tam olarak oturana kadar itin. Farkh Glkelerde/bdlgelerde farkli konnektor tirleri
kullanildigindan konnektérden klik sesi gikmayabilir.
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Faks oOzelliklerini yapilandirma ve kullanma

Kullanmadan énce faks 6zelliklerini kontrol paneli menilerinden yapilandirmaniz gerekir. Ornegin,
asagidaki bilgileri belitmeniz gerekebilir:

° Tarih ve saat
° Konum
e Faks bashgi

Faks aksesuarinin yapilandiriimasi ve kullaniimasi ve faks aksesuariyla ilgili sorunlari giderme
hakkinda eksiksiz bilgi almak igin faks aksesuari ile birlikte verilen HP LaserJet Analog Faks Aksesuari
300 Kullanim Kilavuzu kaynagina bakin.
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Sayisal faks gonderme
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Sayisal faks gonderme 6zelligi, istege bagh HP Digital Sending Software yazilimi yiklendiginde
kullanilabilir. Bu yazilimi siparis etme konusunda bilgi almak i¢gin www.hp.com/go/lj5025_software
veya www.hp.com/go/Ij5035_software adresine gidin.

Sayisal géndermede aygitin dogrudan telefon hattina baglanmasi gerekmez. Bunun yerine, aygit faksi
asagidaki t¢ yontemden birini kullanarak génderebilir:

e LAN faks, fakslari G¢lnci sahis bir faks saglayicisi araciligiyla génderir.

e Microsoft Windows 2000 faks, bir bilgisayarin anahtar teslim bir ag gecidi faksi olarak ¢alismak
Uzere kullandidi bir faks modem ve sayisal génderici moduluddr.

o Internet faks, faks islemleri igin bir internet faks saglayicisi kullanir. Faks normal bir faks
makinesine veya kullanicinin e-postasina goénderilir.

Sayisal faks gonderme 6zelliginin kullanimi hakkinda eksiksiz bilgi almak icin, HP Digital Sending
Software yazilimi ile birlikte saglanan belgelere bakin.

Sayisal faks génderme 135


http://www.hp.com/go/lj5025_software
http://www.hp.com/go/lj5035_software

136 Bolim 9 Faks TRWW



10 Aygiti temizleme ve bakimini yapma

° Bilgi sayfalarini kullanma

° E-posta uyarilarini yapilandirma

° HP Easy Printer Care yazilimi kullanma

° Katistirilmis Web sunucusunu kullanma

° HP Web Jetadmin yazilimi kullanma

° Macintosh icin HP Printer Utility'yi (HP Yazici Yardimci Programi) Kullanma

e Sarf malzemelerini yonet

e Sarf malzemelerini ve parcalari degistirme

e Ayaiti temizleme

° Tarayiciyl ayarlama
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Bilgi sayfalarini kullanma

Kontrol panelinden, aygit ve yapilandirmasina iligkin ayrintilari veren sayfalar yazdirin. Asagidaki
tabloda bilgi sayfalarini yazdirma yénergeleri bulunur.

Sayfa agiklamasi

Sayfayi yazdirma

Menii haritasi

Kontrol paneli meniilerini ve
kullanilabilir ayarlari gosterir.

1.

2

3.

4.

5.

Ana ekrandan, Yonetim'e dokunun.

Bilgi digmesine dokunun.

Yapilandirma/Durum Sayfasi digmesine dokunun.
Yonetim Men(su Haritasi digmesine dokunun.

Yazdir dugmesine dokunun.

Men haritasinin igerigi, gecerli olarak aygitta ylklu olan segeneklere bagli olarak
degisir.

Kontrol paneli mentileri ve olasi dederlerin tam bir listesi icin bkz. Kontrol paneli.

Yapilandirma sayfasi

Aygit ayarlarini ve takili aksesuarlari
gosterir.

1.
2,
3.
4.

5.

%ﬂ//{

Ana ekrandan, Yonetim'e dokunun.

Bilgi digmesine dokunun.

Yapilandirma/Durum Sayfasi digmesine dokunun.
Yapilandirma Sayfasi digmesine dokunun.

Yazdir dugmesine dokunun.

Not Aygit HP Jetdirect baski sunucusu veya istege bagl bir sabit disk
suriicistne sahipse, bu aygitlarla ilgili bilgiler veren ek yapilandirma
sayfalari yazdirihr.

Sarf malzemesi durumu sayfasi

Baski kartusu toner diizeylerini gosterir.

5.

%@//};

Ana ekrandan, Yonetim'e dokunun.

Bilgi dgmesine dokunun.

Yapilandirma/Durum Sayfasi digmesine dokunun.
Sarf Malzemeleri Durum Sayfasi digmesine dokunun.

Yazdir dugmesine dokunun.

Not HP urind olmayan sarf malzemeleri kullaniyorsaniz, sarf malzemeleri
durumu sayfasi bu sarf malzemelerinin kalan dmriini gostermeyebilir. Daha
fazla bilgi i¢in bkz. HP Urtnd olmayan baski kartuslari hakkindaki

HP ilkeleri.

Kullanim sayfasi 1. Ana ekrandan, Yonetim'e dokunun.
Yazdirilan her kagit boyutu icin sayfa 2. Bilgi dgmesine dokunun.
sayisini, tek yuze yazdirilan (simpleks)
veya iki ylze yazdirilan (dupleks) sayfa 3.  Yapilandirma/Durum Sayfasi digmesine dokunun.
sayisini ortalama kapsam ylizdesini
gbsterir. 4. Kullanim Sayfasi diigmesine dokunun.
5. Yazdir digmesine dokunun.
Dosya dizini 1. Ana ekrandan, Yonetim'e dokunun.
Aygita takili olan, flash siiriiciler, bellek 2.  Bilgi digmesine dokunun.

kartlari veya sabit diskler gibi toplu

138 BOIim 10 Aygiti temizleme ve bakimini yapma

TRWW



TRWW

Sayfa agiklamasi

Sayfayi yazdirma

depolama aygitlarin timdayle ilgili 3. Yapilandirma/Durum Sayfasi digmesine dokunun.
bilgiler icerir.
4. Dosya Dizini digmesine dokunun.
5. Yazdir digmesine dokunun.
Faks raporlari 1. Ana ekrandan, Yonetim'ya dokunun.
Bes rapor, faks etkinligini, faks 2. Bilgi digmesine dokunun.
aramalarini, fatura kodlarini,
engellenen faks numaralarini ve hizih 3. Faks Raporlari digmesine dokunun.
arama numaralarini gésterir. .
4. ligili raporu yazdirmak icin asagidaki dugmelerden birini kullanin:
99
% Not "Fak.swraporlan yalnizca e  Faks Etkinligi Ginligi
- faks 6zelligi olan aygit
modellerinde vardir. e  Faks Cagrisi Raporu
e  Fatura Kodlari Raporu
e  Engellenen Faks Listesi
e  Hizli Cevirme Listesi
5. Yazdir digmesine dokunun.

Daha fazla bilgi igin aygitla birlikte gelen faks kilavuzuna bakin.

Yazi tipi listeleri

Aygitta su anda yUkli olan yazi tiplerini
gosterir.

1.
2
3.
4.

5.

Ana ekrandan, Yonetim'ya dokunun.

Bilgi digmesine dokunun.

Ornek Sayfalar/Yazi Tipleri digmesine dokunun.

PCL Yazi Tipi Listesi ya da PS Yazi Tipi Listesi segenegine dokunun.

Yazdir dugmesine dokunun.

Not Yaaz tipleri listesinde sabit disk aksesuari veya DIMM'de bulunan yazi
tipleri de gosterilir.
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E-posta uyarilarini yapilandirma

E’//r Not Sirketinizin e-posta adresi yoksa bu 6zellik kullanilamayabilir.

Sistemi aygitla ilgili sorunlari bildirmesini saglayacak sekilde yapilandirmak i¢in, HP Web Jetadmin'i
veya katistirilmis Web sunucusunu kullanabilirsiniz. Uyarilar belirttiginiz e-posta hesabina e-posta
iletileri olarak gelir.

Asagidakileri yapilandirabilirsiniz:
e lIzlemek istediginiz aygitlar

e Almak istediginiz uyarilar (6rnegin, kagit sikismasi, kagit tikenmesi, sarf malzemeleri durumu ve
kapak agik uyarilari)

e Uyarilarin iletileceg@i e-posta hesaplari

Yazilim Bilgi konumu

HP Web Jetadmin HP Web Jetadmin hakkinda genel bilgi igin bkz. HP Web Jetadmin yazilimi kullanma.

Uyarilar ve ayarlanmalari ile ilgili ayrintili bilgi icin HP Web Jetadmin Yardim sistemine bakin.

Katigtirilmig web sunucusu Katistiriimis Web sunucusu hakkinda genel bilgi igin bkz. Katistirilmis Web sunucusunu
kullanma

Uyarilar ve ayarlanmalari ile ilgili ayrintili bilgi igin katistiriimis Web sunucusu Yardim
sistemine bagvurun.
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HP Easy Printer Care yazilimi kullanma

HP Easy Printer Care yazilimi asagidaki gérevler igin kullanabileceginiz bir programdir:
e  Aygit durumunu denetleme.

e  Sarf malzemeleri durumunu denetleme.

e Uyarilar ayarlama.

e  Sorun giderme ve bakim araglarina erisim kazanma.

Aygit bilgisayariniza dogrudan bagliyken veya bir aga bagliyken HP Easy Printer Care yazilimi
secenegini kullanabilirsiniz. HP Easy Printer Care yazilimi indirmek igin, www.hp.com/go/

easyprintercare adresine gidin.

r__i’/r Not HP Easy Printer Care yazilimi se¢enegini agip kullanmak igin Internet erisiminizin olmasi
gerekmez. Ancak, Web tabanli bir baglantiyi tiklatirsaniz, o baglantiyla iligkili siteye gitmek igin
Internet erigsiminizin olmasi gerekir.

HP Easy Printer Care yazilimi 6gesini agin
HP Easy Printer Care yazilimi 6gesini agmak igin asagidaki yéntemlerden birini kullanin:

e Baglat menlsinde, Programlar'i secin, Hewlett-Packard'i segin ve ardindan HP Easy Printer
Care yazilimi 6gesini segin.

e Windows sistem tepsisinde (masaustiinin sag alt kosesinde), HP Easy Printer Care yazilimi
simgesini ¢ift tiklatin.

e  MasaUlstlu simgesini Gift tiklatin.

HP Easy Printer Care yazilimi bolumleri

Bolum Secgenekler

Device List (Aygit e  Yazici adi, markasi ve modeli dahil aygit bilgileri
Listesi) sekmesi
e Birsimge (View as (Farkl Gorlintlle) acilir kutusu varsayilan ayar olan Tiles (Dose) olarak

Devices (Aygitlar) ayarlanirsa)
listesindeki her aygitla
ilgili bilgileri gosterir e  Aygiticin gegerli uyarilar

Listeden bir aygiti tiklatirsaniz, HP Easy Printer Care yazilimi o aygit igin Overview (Genel Bakis)
sekmesini agar.

Support (Destek) e Dikkat gerektiren 6geler igin uyarilar dahil, aygit bilgileri saglar.
sekmesi
e  Sorun giderme ve bakim araglarina baglantilar saglar.
Yardim bilgileri ve
baglantilari saglar
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Bolim Secenekler

Supplies Ordering (Sarf e  Siparis listesi: Her aygit icin siparis edebileceginiz sarf malzemelerini gésterir. Belirli bir 6ge
Malzemesi Siparigi) siparis etmek istiyorsaniz, sarf malzemeleri listesinden o 6gde icin Order (Siparis) onay
penceresi kutusunu tiklatin.

Cevrimigi veya e-posta e  Shop Online for Supplies (Cevrimici Sarf Malzemesi Satin Al) digmesi: Yeni tarayici

ile siparis erisimi saglar penceresinde HP SureSupply Web sitesini agar. Herhangi bir 6ge icin Order (Siparis) onay
kutusunu isaretlerseniz, bu 6deyle ilgili bilgiler,sectiginiz sarf malzemelerini satin alma
secgenekleri konusunda bilgi alacaginiz Web sitesine aktarilabilir.

e Print Shopping List (Alisveris Listesini Yazdir) digmesi: Order (Siparis Et) onay kutusu segili
olan sarf malzemeleriyle ilgili bilgileri yazdirir.

Alert Settings (Uyari
Ayarlari) penceresi

Uyarilar agik veya kapali: Uyari 6zelligini etkinlestirir veya devre digi birakir.

e  Uyarilar gérinduginde: Uyarilarin ne zaman gériinmesini istediginizi, s6z konusu aygita

Ayagiti, cikan sorunlari yazdirirken mi yoksa bir aygit olayi s6z konusu oldugunda mi uyarilarin gériinecegini ayarlar.
size otomatik olarak

bildirecek sekilde e Alerteventtype (Uyari olayi turt): Yalnizca kritik hatalar igin veya devam edilebilir hatalar dahil
yapilandirmaniza olanak olmak lzere tim hatalar igin uyari istediginizi belirler.

verir

e  Bildirim ydntemi: Ne tir uyari gérinmesi gerektigini ayarlar (acilir ileti veya masaustu uyarisi).

Overview (Genel Bakig)

Devices (Aygit) listesi: Segebileceginiz aygitlar gosterir.

sekmesi
o Device Status (Aygit Durumu) bolimu: Aygit durumu bilgilerini gésterir. Bu bélim, bos baski
Ayagitla ilgili temel bilgileri kartusu gibi aygit uyari kosullarini gosterir. Ayni zamanda aygit kimlik bilgilerini, kontrol paneli
icerir iletilerini ve baski kartusu dlizeylerini de gdsterir. Aygitla ilgili bir sorunu giderdikten sonra,
bsliimii giincellestirmek icin © digmesini tiklatin.

o Supplies Status (Sarf Malzemesi Durumu) bélimu: Baski kartusunda kalan toner ylizdesi ve
her tepsiye yerlestirilen ortamin durumu gibi, sarf malzemeleriyle ilgili ayrintili bilgi gésterir.

o  Supplies Details (Sarf Malzemeleri Ayrintilari) baglantisi: Aygit sarf malzemeleri, siparig
bilgileri ve geri ddnusum bilgileriyle ilgili daha fazla ayrinti igin sarf malzemeleri durum sayfasini
acar.

Find Other Printers Devices (Aygitlar) listesinde Find Other Printers (Diger Yazicilari Bul) baglantisini tiklatmak Find
(Diger Yazicilari Bul) Other Printers (Diger Yazicilari Bul) penceresini agar. Find Other Printers (Diger Yazicilari Bul)
penceresi penceresi diger ag yazicilarini algilayan bir yardimei program saglar, bdylece bunlari Devices

(Aygitlar) listesine ekleyebilir ve sonra bu aygitlari bilgisayarinizdan izleyebilirsiniz.
Yazici listenize baska
yazicilar eklemenize
olanak saglar
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Katigtirnimigs Web sunucusunu kullanma

Not Aygit bilgisayara dogrudan baghysa, aygit durumunu gérintilemek icin HP Easy Printer
Care yazilimi segenegini kullanin.

Aygit kontrol durumu bilgilerini gérintileme

Her tepsiye yuklenecek kagit tiriini ayarlama

Tam sarf malzemelerinin kalan dmrin0 belirleme ve yenilerini siparis etme
Tepsi yapilandirmalarini gérintiileme ve degistirme

Aygit kontrol paneli menu yapilandirmasini gériintileme ve degistirme
Dahili sayfalari gérintileme ve yazdirma

Aygit ve sarf malzemeleri olaylar hakkinda bildirim alma

Ag yapilandirmasini gorintiileme ve degistirme

Aygitin gecerli durumuna 6zel destek igerigini goruntiuleme.

Aygit aga baglandiginda, katistinimis Web sunucusu otomatik olarak kullanilabilir duruma gelir.
Katistirilmis Web sunucusunu Windows 95 ve sonraki stiriimlerinden agabilirsiniz.

Katistirilmis Web sunucusunu kullanmak igin bilgisayarinizda Microsoft Internet Explorer 4 veya sonraki
bir sirimi ya da Netscape Navigator 4 veya sonraki bir sGrimu yukli olmalidir. Katistiriimis Web
sunucusu, aygit IP tabanli bir aga bagl oldugunda calisir. Katistirilmis Web sunucusu IPX tabanli ve
AppleTalk tiriinde yazici baglantilarini desteklemez. Katistirilmis Web sunucusunu agmak ve
kullanmak i¢in Internet erisiminiz olmasi gerekmez.

Ag baglantisi kullanarak katigtirilmig Web sunucusunu agma

1.

Bilgisayarinizda desteklenen bir Web tarayicisinda, adres/URL alanina aygitin IP adresini veya
ana bilgisayar adini girin. IP adresini veya ana bilgisayar adini bulmak igin bir yapilandirma sayfasi
yazdirin. Bkz. Bilgi sayfalarini kullanma.

r__i)//r Not URL'yi actiginizda, daha sonra kolayca geri dénebilmek igin yer isareti
kullanabilirsiniz.

Katistirlmis Web sunucusunda aygit ayarlarini ve bilgilerini igeren Gic sekme vardir: Bilgi
sekmesi, Ayarlar sekmesi ve Ag sekmesi. Gorintllemek istediginiz sekmeyi tiklatin.

Her sekme hakkinda ayrintili bilgi icin bkz. Katistiriimis Web sunucusu bolimleri

Katistirilmigs Web sunucusu bolumleri

TRWW

Sekme veya bolim Secgenekler

Bilgi sekmesi e  Aygit Durumu: Aygit durumunu ve HP sarf malzemelerinin kalan émrinu, sarf
malzemesinin bos oldugunu belirtecek sekilde %0 olarak gdsterir. Sayfada ayrica

Aygit, durum ve yapilandirma her tepsi igin ayarlanan baski kagidinin tiri ve boyutu gésterilir. Varsayilan ayarlari

bilgilerini saglar degistirmek iin, Ayarlan Degistir'i tiklatin.

e Yapilandirma Sayfasi: Yapilandirma sayfasindaki bilgileri gosterir.
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Sekme veya bolim Secenekler

Sarf Malzemeleri Durumu: HP sarf malzemelerinin kalan émrini gosterir (ylzde
0, sarf malzemesinin bittigini gosterir). Ayrica, bu sayfada sarf malzemelerinin parga
numaralari da verilir. Yeni sarf malzemeleri siparis etmek igin pencerenin
solundaki Diger Baglantilar alaninda yer alan Sarf Malzemeleri Siparisi
secgenegini tiklatin.

Olay giinliigii: Butlin aygit olaylarinin ve hatalarin listesini gosterir.

Kullanim sayfasi: Boyuta ve tiire gére gruplanmis olarak aygitin yazdirdigi sayfa
sayisinin bir 6zetini gosterir.

Ayagit Bilgileri: Aygitin ag adini, adresini ve model bilgilerini gosterir. Bu girileri
degistirmek icin, Ayarlar sekmesinde Aygit Bilgileri'ni tiklatin.

Kontrol Paneli: Aygit kontrol panelinden Hazir veya Uyku modu agik gibi iletiler
gOsterir.

Yazdir: Aygita yazdirma isleri gdéndermenize olanak saglar.

Ayarlar sekmesi °

Aygitinizi bilgisayarinizdan
yapilandirma olanagi saglar. °

[ﬁa

Aygiti Yapilandir: Aygit ayarlarini yapilandirmaniza olanak saglar. Bu sayfada,
kontrol paneli ekrani kullanan aygitlarda bulunan klasik meniler vardir.

E-posta Sunucusu: Yalnizca ag. E-posta uyarilarini ayarlamanin yani sira, gelen
ve giden e-postalari ayarlamak igin Uyarilar sayfasiyla birlikte kullanilir.

Uyarilar: Yalnizca ag. Cesitli aygit ve sarf malzemesi olaylari igin e-posta uyarilari
almayi ayarlamaniza olanak saglar.

Otomatik Gonder: Aygiti, belirli e-posta adreslerine aygit yapilandirmasi ve sarf
malzemesi ile ilgili otomatiklestiriimis e-postalar gonderecek sekilde
yapilandirmaniza olanak verir.

Giivenlik: Ayarlar ve Ag sekmelerine erisim igin girilecek parolayi belirlemenize
olanak saglar. Katistiriimis Web sunucusunun belirli 6zelliklerini etkinlestirir ve devre
disi birakir.

Diger Baglantilar Diizenle: Baska bir Web sitesine baglanti eklemenize veya
Ozellestirmenize olanak saglar. Bu baglanti, tim katistirilmis Web sunucusu
sayfalarinda bulunan Diger Baglantilar alaninda goruntilenir.

Aygit Bilgileri: Aygita ad vermenize ve bir varlik numarasi atamaniza olanak saglar.
Ayagitla ilgili bilgi alacak birincil kisinin adini ve e-posta adresini girin.

Dil: Katistirilmis Web sunucusu bilgilerinin goriintilenecedi dili belirlemenize olanak
saglar.

Tarih ve Saat: AJ saat sunucusuyla saat eslestirmesi yapmanizi saglar.

Acilis Saati: Aygit icin acilis saatini ayarlamaniza ve diizenlemenize olanak saglar.

Not Ayarlar sekmesi parolayla korunuyor olabilir. Bu aygit bir ag Uzerindeyse,
bu sekmedeki ayarlar degistirmeden 6nce her zaman sistem yodneticisine
basvurun.
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Sekme veya bolim

Segenekler

Ag sekmesi

Bilgisayarinizdan ag ayarlarini
degistirmenize olanak saglar

Ag yoneticileri, aygit IP tabanli bir aga bagh oldugunda ag ile ilgili ayarlari kontrol etmek
icin bu sekmeyi kullanabilirler. Aygit dogrudan bir bilgisayara veya HP Jetdirect baski
sunucusu disinda bir sunucu kullanan bir aga bagliysa bu sekme gérinmez.

ﬁ; Not Ag sekmesi parola korumali olabilir.

Diger baglantilar

Internet'e baglanmanizi saglayan
baglantilar icerir

e HP Instant Support™: C6zim bulmaniza yardimci olmasi igin HP Web sitesine
baglanmanizi saglar. Bu servis, aygitiniza 6zgl tanilama ve destek bilgileri saglamak
icin aygit hata guinligu ve yapilandirma bilgilerinizi inceler.

o  Sarf Malzemesi Siparis Edin: Baski kartuglari ve kagit gibi orijinal HP sarf
malzemeleri alma segenekleri konusunda bilgi edinebileceginiz HP SureSupply Web
sitesine baglanir.

o  Uriin Destegi: Aygitin destek sitesine baglanir ve bu sitede genel konularda yardim
arayabilirsiniz.

ﬁ; Not Bu baglantilardan herhangi birini kullanmak igin Internet erigiminiz olmasi

- gerekir. Cevirmeli baglanti kullaniyorsaniz ve katistirimis Web sunucusunu ilk
kez agtiginizda Internet'e baglanmadiysaniz, bu Web sitelerini ziyaret etmek icin
once baglanmaniz gerekir. Baglandiginizda katistirlmis Web sunucusunu
kapatip yeniden agmaniz istenebilir.
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HP Web Jetadmin yazilimi kullanma

HP Web Jetadmin, aga bagl ¢evre birimlerin uzaktan yuklenmesi, izlenmesi ve sorunlarinin giderilmesi
icin kullanilan Web tabanl bir yazilimdir. Akilli tarayici arabirimi, HP ve HP olmayan aygitlar da dahil
olmak Uzere ¢ok gesitli aygitlarin farkh platformlar Gzerinden yénetimini kolaylastirir. Yénetimin proaktif
olmasi, ag yoneticilerinin sorunlari daha kullanicilar etkilenmeden giderebilmelerini saglar. Bu Ucretsiz,
gelistirilmis yénetim yazilimint www.hp.com/go/webjetadmin_software adresinden indirebilirsiniz.

HP Web Jetadmin eklentilerini edinmek igin plug-ins'i tiklatin ve sonra istediginiz eklenti adinin
yanindaki download baglantisina tiklatin. HP Web Jetadmin yazilimi, yeni bir eklenti ¢iktiginda sizi
otomatik olarak uyarabilir. HP Web sitesine otomatik olarak baglanmak icin Uriin Giincellestir
sayfasindaki yonergeleri izleyin.

Bir sunucuya yiklenmesi durumunda HP Web Jetadmin, Windows i¢in Microsoft Internet Explorer 6.0
veya Linux icin Netscape Navigator 7.1 gibi desteklenen bir Web tarayicisi araciligiyla tim istemciler
tarafindan kullanilabilir. Tarayicinizdan HP Web Jetadmin ana bilgisayarina erigin.

E’/}’ Not Tarayicinizin Java kullaniminin etkin olmasi gerekir. Apple PC'den erisim desteklenmez.
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Macintosh i¢cin HP Printer Utility'yi (HP Yazici Yardimci
Programi) Kullanma

Bir yaziclyi Mac OS X bilgisayarindan yapilandirmak ve yénetmek icin HP Printer Utility'yi (HP Yazici
Yardimci Programi) kullanin.

HP Printer Utility'yi agma

Mac OS X V10.2,8'de HP Printer Utility'yi agma
1. Finder'i acin ve Applications' (Uygulamalar) tiklatin.
Library (Kitaplik) ve sonra da Printers (Yazicilar) segeneklerini tiklatin.

hp'yi ve Utilities'i (Yardimci Programlar) tiklatin.

> @ N

HP Printer Selector'' (HP Yazici Segicisi) ¢ift tiklatip HP Printer Selector' agin.

5.  Yapilandirmak istediginiz aygiti segin, ardindan Yardimci Program'i tiklatin.

Mac OS X V10.3, V10.4 ve daha sonrasinda HP Printer Utility'yi agma

1. Dock iginde, Printer Setup Utility (Yazici Kurulumu Yardimci Programi) simgesini tiklatin.

I%’//r Not Printer Setup Utility simgesi Dock i¢cinde gérinmuyorsa, Finder'i agin,
Applications'i (Uygulamalar), Utilities'l (Yardimci Programlar) tiklatin ve sonra Printer
Setup Utility'yi (Yazici Kurulumu Yardimci Programi) tiklatin.

2. Yapilandirmak istediginiz aygiti segin, ardindan Yardimci Program'i tiklatin.

HP Printer Utility 6zellikleri

HP Printer Utility, Configuration Settings (Yapilandirma Ayarlan) listesinden tiklatilarak agilan
sayfalardan olusur. Asagidaki tabloda, bu sayfalardan gerceklestirebileceginiz gorevler agiklanir.

Oge Agiklama

Configuration Page Yapilandirma sayfasi yazdirir.
(Yapilandirma Sayfasi)

Supplies Status (Sarf Aygit sarf malzemesi durumunu goésterir ve gevrimici sarf malzemesi siparisi icin baglantilar
Malzemeleri Durumu) sagdlar.
HP Support (HP Destek) Teknik destek, cevrimigi sarf malzemesi siparisi, cevrimici kayit ve geri déniisim ve iade

bilgilerine erisim saglar.

File Upload (Dosya Yiikle) Dosyalari bilgisayardan aygita aktarir.

Upload Fonts (Yaz Tipi Yiikle)  Yaz tipi dosyalarini bilgisayardan aygita aktarir.

Firmware Update (Uriin Guncellestirilmis Griin yazihmi dosyalarini bilgisayardan aygita aktarir.
Yazilimini Giincellestir)

Duplex Mode (Dupleks Modu) Otomatik iki tarafli yazdirma modunu etkinlestirir.

Economode & Toner Density Toneri korumak icin Economode ayarini etkinlestirir veya toner yogunlugunu ayarlar.
(Economode ve Toner
Yogunlugu)
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Oge Agiklama

Resolution (Go6ziinirliik) REt ayar dahil ¢ozUnUrlik ayarlarini degistirir.
Lock Resources (Kaynaklari Sabit disk gibi depolama rtnlerini kilitler veya bunlarin kilidini agar.
Kilitle)

Stored Jobs (Depolanan igler)  Aygit sabit siiriiciisiinde depolanan yazdirma islerini yonetir.

Trays Configuration (Tepsi Varsayilan tepsi ayarlarini degistirir.
Yapilandirmasi)

IP Settings (IP Ayarlari) Aygit ag ayarlarini degistirir ve katistirlmis Web sunucusuna erigim saglar.
Bonjour Settings (Bonjour Bonjour destegini agip kapatma veya agda listelenen aygit servis adini degistirme becerisi
Ayarlari) saglar.

Additional Settings (Ek Ayarlar) Katistirilmig Web sunucusuna erigim saglar.

E-mail Alerts (E-Posta Uyarilar) Belirli olaylar icin e-posta uyarilari géndermek lizere aygiti yapilandirir.
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Sarf malzemelerini yonet

Baski kartusunu kullanma, saklama ve izleme, ylksek kalitede ¢ikti saglanmasina yardimci olur.

Sarf malzemelerinin omru

Ortalama kartug omri, ISO/IEC 19752'ye gore 15.000 sayfadir. Asil kartus 6émri kullanima gore
degisebilir.

A DIKKAT Economode 6zelligi aygitin sayfa basina daha az toner kullanmasini saglar.
Economode segenegini belirlemek, toner dmriinl uzatir ve sayfa basina maliyeti azaltir ancak
baski kalitesini digurir. Bastirilan goriinti daha soluk, ancak taslak ve érnek yazdirmak igin
uygundur. Hewlett-Packard, Economode segeneginin sirekli kullaniimasini énermez.
Economode strekli kullanilirsa, toner sarf malzemesi, baski kartusu icindeki mekanik pargalarin
yipranmasina neden olabilir. Baski kalitesi bu kosullar altinda bozulmaya baslarsa, bsaki
kartusunda toner kalmis olsa bile yeni bir baski kartusu ylikleyin.

Baski kartuslarinin yaklasik degistirilme araliklari

Baski kartusu Sayfa sayisi Yaklasik siire’

Siyah 15.000 sayfa® 6 ay

1 Ortalama 6miir ayda 2.000 sayfayi esas alir.

2 Yaklagik %5 oraninda kapsamayi temel alan, yaklasik ortalama A4/letter boyutu sayfa sayisi.
Cevrimigi olarak saf malzemesi siparis etmek igin, www.hp.com/support/M5025mfp veya www.hp.com/
support/M5035mfp adresini ziyaret edin.

Baski kartusunu yonetme

Baski kartusunu saklama

Baski kartusunu ancak kullanacaginiz zaman ambalajindan g¢ikarin.

DIKKAT Baski kartusunun zarar gérmemesi igin, kartusu birkag dakikadan uzun bir siire 1si1ga
maruz birakmayin.

Orijinal HP baski kartuslari kullanin
Yeni bir orijinal HP baski kartusu kullanirken, asagidaki sarf malzemeleri bilgilerini alabilirsiniz:
e Kalan sarf malzemelerinin yiizdesi
e  Tahmini kalan sayfa sayisi

e Yazdirilan sayfa sayisi

HP urunu olmayan baski kartuslari hakkindaki HP ilkeleri

Hewlett-Packard Company, HP Uriini olmayan yeni veya yeniden Uretilmis baski kartuslarinin
kullaniimasini 6nermez. Bunlar HP Uriini olmadidindan, HP bunlarin tasarimini etkileyemez ve
kalitelerini kontrol edemez.
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E Not HP Grind olmayan baski kartuslarinin neden oldugu hasarlar HP garanti ve servis
sdzlesmeleri kapsaminda degildir.

Yeni bir HP baski kartusu takmak igin bkz. Baski kartusunu degistirme. Kullaniimis kartusu geri donisim
programina vermek igin, yeni kartusun icerdigi yonergeleri izleyin.

Baski kartusu kimlik dogrulamasi

Baski kartusu aygita takildiginda aygit kartusun kimligini otomatik olarak denetler. Kimlik dogrulamasi
sirasinda, aygit size kartusun orijinal HP baski kartusu olup olmadigini bildirir.

Aygit kontrol panelindeki ileti kartusun orijinal HP baski kartusu olmadigini gbsterirse, ancak siz bir
HP baski kartusu aldiginizi digtnlyorsaniz, bkz. HP ihbar hatti ve Web sitesi.

HP ihbar hatti ve Web sitesi

HP baski kartusu taktiginizda kontrol panelinde kartusun HP Grini olmadigi iletisi gériinttleniyorsa,
HP ihbar hattini (1-877-219-3183, Kuzey Amerika’'da Ucretsiz) arayin veya www.hp.com/go/
anticounterfeit adresine gidin. HP, kartusun orijinal olup olmadiginin belirlenmesine yardimci olacak ve
sorunu ¢ézmek icin gereken islemleri uygulayacaktir.

Asagidaki durumlarla karsilastiginizda baski kartusunuz orijinal HP baski kartusu olmayabilir:
e Baski kartusuyla ilgili cok sayida sorun yasiyorsunuz.

e  Kartusun goérinimu normalden farkli (6rnegin, turuncu etiket yok veya ambalaj HP ambalajindan
farkh).
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Sarf malzemelerini ve parcgalari degistirme

Aygit sarf malzemelerini degistirirken, bu bdélimdeki yonergeleri dikkatle izleyin.

Sarf malzemeleri degistirme yonergeleri

Sarf malzemelerinin daha kolay degistiriimesini saglamak igin, aygiti kurarken agagidaki yonergeleri
aklinizda bulundurun.

e  Sarf malzemelerini ¢ikarmak igin aygitin Ustlinde ve énlinde yeterli bosluk bulunmasi gerekir.
o Aygit diz, saglam bir ylizeye yerlestiriimelidir.

Saf malzemelerinin takilmasiyla ilgili ydnergeler igin, her malzemeyle birlikte gelen kurulum
yonergelerine bakin veya daha fazla bilgi igin su adresi ziyaret edin: www.hp.com/support/M5025mfp
veya www.hp.com/support/M5035mfp.

I%] Not Hewlett-Packard bu aygitta HP Grinlerini kullanmanizi énerir. HP olmayan Grunlerin
kullanilmasindan kaynaklanan sorunlar, HP garanti veya servis anlasmalarinin kapsamina
girmez.

Baski kartusunu degistirme

TRWW

Baski kartusu kullanim émrinin sonuna yaklastiyinda, kontrol panelinde yeni bir kartus siparis etmenizi
Oneren bir ileti gorintalenir. Aygit, kartugu degistirmenizi bildiren bir ileti gérintileninceye dek takili
baski kartusunu kullanarak yazdirmaya devam eder.

1. Sag Ust kapag! agin.
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i
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2. Kullanilmis baski kartusunu aygittan ¢ikarin.

3. Yeniyazici kartusunu posetinden ¢ikarin. Kullaniimis yazici kartusunu geri doéniisiim igin posetine
koyun.

4. Baski kartusunu iki yanindan tutun ve yavasca sallayarak tonerin dagilmasini saglayin.

A DIKKAT Kapaga veya silindirin yiizeyine dokunmayin.
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5.  Yeni baski kartugsundan nakliye bandini ve turuncu etiketi ¢gikarin. Nakliye bandini yerel
yonetmeliklere uygun olarak elden ¢ikarin.

6. Baski kartusunu aygitin igindeki gizgilere hizalayin ve tutamaci kullanarak, yerine iyice oturuncaya
dek igeri bastirin, sonra da sag ust kapagi kapatin.

Kisa bir siire sonra kontrol paneli ekraninda Hazir iletisi gorintilenmelidir.

7. Degistirme islemi tamamlanmistir. Kullanilmig yazici kartusunu, yeni kartusun kutusuna yerlestirin.
Geri donusum yonergeleri icin ilisikteki geri ddnusum kilavuzuna bagvurun.

8. HP olmayan bir baski kartusu kullaniyorsaniz, diger yonergeler i¢in aygitin kontrol panelini izleyin.

Ek yardim icin www.hp.com/support/M5025mfp veya www.hp.com/support/M5035mfp adresini ziyaret
edin.

Koruyucu bakim yapma

En iyi performansi surdirmek igin, aygita dizenli bakim yapilmasi gerekir. Koruyucu bakim kitlerinin
alinma zamani geldiginde, bir kontrol-paneli iletisi sizi uyarir. Aygitin yazici kismi (yazdirma motoru) ve
otomatik belge besleyici (ADF) i¢in ayri bakim yordamlarinin uygulanmasi gerekir.

Yazdirma motoru i¢in koruyucu bakim

Bir kontrol paneli iletisi yazici bakimi yapmaniz gerektidi uyarisi verirse, belirli parcalari degistirmeniz
gerekir.

Basilmis sayfa sayisi 200.000 sayfaya yaklastiginda, aygit bir bakim kiti siparisi vermeniziister. Yonetim
altindaki Sifirlayicilar alt menistinde bulunan Bakim Mesajini Sil 6gesi kullanilarak, bu ileti gegici
olarak temizlenebilir. Sayfa sayisi 200.000'e ulastiginda, artik iletiyi temizleyemezsiniz ve bakim kitini
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yuklemeniz gerekir. Yeni bakim kiti bilesenleri ylklendikten sonra aygitin basmis oldugu sayfa sayisini
denetlemek igin, bir yapilandirma sayfasi veya sarf malzemeleri durumu sayfasi yazdirin.

Yazdirma motoru bakim kiti su 6geleri icerir:
e Flzer

e  Silindirler (aktarim, besleme ve ara)

e Ayirici yastiklar

e  Yikleme ybnergeleri

Kiti ylklemek icin, beraberinde gelen ybnergeleri izleyin.

E Not Bakim kiti tiikenen bir malzemedir ve orijinal garanti kapsamina veya ¢odu genisletilmis
garanti kapsamina girmez.

ADF bakim Kiti

Aygit ADF'den beslenen 60.000 sayfa sayisina yaklasirken, bir ADF kiti siparisi vermenizi ister. Bu ileti,
kitin degistiriimesinin gerekmesinden yaklasik bir ay énce gorinur. Bu ileti gérindiginde yeni bir kit
siparigi verin. ADF'den 60.000 sayfa beslendikten sonra, aygit yeni ADF kitini yiklemenizi ister. Yeni
kiti o zaman yukleyin.

ADF bakim kiti su 6geleri igerir:

e  Bir kagit ¢cikarma silindir dizenegi

e  Birayirici yastik

e YOnerge sayfasi

Kiti yuklemek igin, beraberinde gelen ybdnergeleri izleyin.
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Aygiti temizleme

Yazdirma iglemi sirasinda Urtintn iginde kagit, toner ve toz pargaciklari birikebilir. Bu birikme, zamanla
toner lekeleri veya bulagmasi gibi baski kalitesi sorunlarina neden olabilir (bkz. Baski kalitesi sorunlarini
cozme). Uriintin bu tiir sorunlari diizelten ve énleyen bir temizleme modu vardir.

Aygitin disini temizleme

Aygitin dis yuzeyindeki toz, kir ve lekeleri silmek i¢in yumusak, nemli, tiy birakmayan bir bez kullanin.

Tarayici camini temizleme

Parmak izleri, lekeler, tliy ve diger bazi seylerle kirlenmis cam performansi dusirir ve sayfaya sigdirma
ve kopyalama gibi 6zelliklerin diizglin ¢alismasini etkiler.

r__i)//r Not Yalnizca otomatik belge besleyici (OBB) kullanilarak Uretilen kopyalarda ¢izgi veya bagka
bozukluklar gériinliyorsa, tarayici kablosunu temizleyin (adim 3). Tarayici camini temizlemek
gerekmez.

1. Tarayici kapagini agin.

2. Nemli, tiy birakmayan bir bezle cami temizleyin.

DIKKAT Aygitin hig bir parcasinda zimpara, aseton, benzen, amonyak, etil alkol veya
karbon tetraklorir kullanmayin. Bunlar aygita hasar verebilir. Sivilari camin izerine
dogrudan dokmeyin. Asagiya sizarak aygita hasar verebilirler.
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3. Nemli, tiy birakmayan bir bezle cami temizleyin.

Tarayici kapagi destegini temizleme

Tarayici kapagi altina yerlestirilmis olan beyaz belge kapadi desteginde az miktarda dékuintu toplanabilir

1. Tarayici kapagini agin.

2. Beyaz belge kapak althgini yumusak bir sabun ve 1lik suyla nemlendirilmis yumusak bir bez veya
stingerle temizleyin. OBB tarayici caminin yanindaki tarayici kablosunu da temizleyin.

3. Althdr yumusak hareketlerle yikayarak dokintuleri temizleyin; altligi bastirarak ovalamayin.

4.  Althgi glderi veya yumusak bir kumasla kurulayin.

A DIKKAT Kagittan yapilmis siime malzemesi kullanmayin; bunlar althg: cizebilir.

5. Buiglem althdin tam anlamiyla temizlenmesinde yeterli olmazsa, énceki adimlari tekrarlayin ve
bez veya suingeri izopropil alkolle islatin; nemli bir bezle altligi iyice silerek alkol kalintilarini alin.
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ADF'yi temizleme

ADF'de belge beslerken sorun ¢ikiyorsa, ADF kagit ¢cikarma silindir dizenegini temizleyin.

1.  OBB kapagini agin.

2,

3. ADF kapagini kapatin.

r__i’/r Not ADF'de sikismalarla karsilasiyorsaniz, yetkili bir HP yerel servis saglayicisina
basvurun. Bkz. HP Musteri Hizmetleri.
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Kagit yolunu temizleme
1. Ana ekrandan, Yonetim'e donun.
2. Baski Kalitesi'ne dokunun.
3. Ayarlama/Temizleme'ye dokunun.
4. Temizleme Sayfasi Olustur'a dokunun.
Aygit temizleme sayfasini yazdirir.

5. Temizleme sayfasina yazdirilan yonergeleri uygulayin.
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Tarayiciyl ayarlama

TRWW

ADF'den ve duz yatakli tarayicilardan yapilan tarama islemlerinde gérintileme sistemindeki (tasiyici
kafa) merkezden sapmalari gidermek igin tarayiciyi ayarlayin. Mekanik toleranslar nedeniyle tarayicinin
tasiyici kafasi goérintiiniin konumunu dogru okuyamayabilir. Ayarlama yordami sirasinda, sapma
degerleri hesaplanir ve saklanir. Ardindan tarama islemi sirasinda sapma degerleri kullanilarak belgenin
dogru bolimundn taranmasini saglanir.

Tarayiciyl ayarlama iglemi, yalnizca taranan goruntiilerde sapma sorunlari fark ederseniz yapilmalidir.
Tarayici fabrikadan ¢gikmadan 6nce ayarlanir. Cok nadir durumlarda tekrar ayarlanmasi gerekir.

1. Ana ekrandan, Yonetim'e donun.
2. Sorun Giderme'ye dokunun.

3. Tarayiciyl Ayarlama'ya dokunun ve ardindan dokunmatik ekran iletisim kutusundaki yénergeleri
uygulayin.

Aygit ayarlama islemine baglar ve islem tamamlanana kadar dokunmatik ekran durum satirinda
Ayarlaniyor gorinar.
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11 Sorun ¢ozme

TRWW

Buradaki sorun giderme bilgileri yazdirma ile ilgili sorunlari ¢g6zmenize yardimci olmak Uizere
dizenlenmistir. Asagidaki listeden genel konuyu veya sorun tlrinu segin.

Sorun ¢6zme denetim listesi

Sorun c6zme akis semasi

Genel baski sorunlarini giderme

Kontrol paneli ileti turleri

Kontrol paneli iletileri

Sik rastlanan sikisma nedenleri

Sikisma konumlari

Sikismayi giderme

Sikismalari giderme

Zimba sikismalarini giderme

Baski kalitesi sorunlarini ¢cb6zme

Ag Uzerinde yazdirma sorunlarini ¢ézme

Faks sorunlarini giderme

Kopyalama sorunlarini giderme

E-posta sorunlarini giderme

Genel Windows sorunlarini cozme

Genel Macintosh sorunlarini ¢cézme

Linux sorunlarini ¢cézme

PostScript sorunlarini cézme
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Sorun ¢ozme denetim listesi

Sorun yasiyorsaniz sorunun nedenini belirlemek igin asagidaki denetim listesini kullanin:

Aygitin elektrik baglantisi takili mi?

Aygit agik mi?

Aygit Hazir durumda mi?

Tum gerekli kablolar bagli mi1?

Kontrol panelinde herhangi bir ileti gériintyor mu?
Orijinal HP sarf malzemesi takili mi?

Yeni takilan yazici kartusu dogru takilmis mi ve kartusun Ustliindeki serit ve/veya bant ¢ikariimig
mi?

Yukleme ve kurulum ile ilgili ek bilgi i¢in baglangi¢ kilavuzuna bakin.

Bu kilavuzda sorunlarin ¢éztmlerini bulamazsaniz www.hp.com/support/M5025mfp veya www.hp.com/
support/M5035mfp adresine gidin.

Performansi etkileyen etmenler

islerin yazdirilma siiresini etkileyen birkag faktdr vardir:

&?/?;

Ozel kagit (asetat, agir kagit ve dzel boyutlu kagit gibi) kullaniimasi
Aygit isleme ve indirme suresi

Grafiklerin karmagikhgi ve boyutu

Kullanmakta oldugunuz bilgisayarin hizi

USB baglantisi

I/O yapilandirmasi

Yuklenen bellek miktar

Ag isletim sistemi ve yapilandirmasi (varsa)

Aygit 6zelligi (PCL veya PS)

Not EKk bellek, bellek sorunlarini ¢dzebilmesine, aygitin karmasik grafikleri isleme becerisini
artirmasina ve indirme surelerini kisaltmasina ragmen maksimum yazdirma hizini (ppm)
artirmaz.
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Sorun ¢ozme akis semasi

Belirti Denetle

Olasi nedenler

Olasi ¢ézuimler

Kontrol paneli ekrani bos,
hicbir 1sik yanmiyor ve
aygit motorlarindan ses
gelmiyor.

Gug agik mi?

Gug¢ anahtari kapali olabilir.

Gl¢ kablosu takili olmayabilir.

Elektrik prizi dizgln calismiyor olabilir.

Dahili glic kaynagi ¢alismiyor olabilir.

1. Aygitin takili ve gli¢ anahtarinin
aclk oldugundan emin olun.

2. Aygiti, calistigini bildiginiz bir prize
takarak elektrik prizini sinayin.

3. Sorun devam ederse, HP Musteri
Hizmetleri'ni arayin. Bkz:
HP Mdusteri Hizmetleri.

Hata iletileri kontrol
panelinde gértniyor mu?

Kontrol paneli hata
g0steriyor.

Hata iletisi gérinmesinin gesitli
nedenleri olabilir.

1. Sorunu gidermek igin kontrol
panelindeki yonergeleri izleyin.

2. Aynintil bilgi igin, bkz: Kontrol
aneli iletileri.

3. Sorun devam ederse, HP Musteri
Hizmetleri'ni arayin. Bkz:
HP Musteri Hizmetleri.

Kopyala ve E-posta gibi
ana Ozellikler dokunmatik
ekranda etkin degil mi?

Tarayici nakliye kilidi kilitli konumunda
olabilir.

Tarayici nakliye kilidinin kilitli
olmadigindan emin olun. Tarayici kilidi,
tarayicinin altinda, aygitin sol
tarafindadir.

Kagit besleme sorunlari Siklikla sikisma olusuyor

mu?

Ortam 6zelliklerle uyumlu degildir.

Onceki sikisma giderildikten sonra
aygitta kagit kalmistir.

Nakliye bandinin, kartonunun bir kismi
veya nakliye kilitleri hala aygitin
icindedir.

Bakim seti 6gelerinin degistiriime
zamani gelmis olabilir.

1. Ortamin aygit 6zellikleriyle uyumlu
oldugundan emin olun. Bkz:
Yazdirma ortamini secme.

2. Tum kapaklari ve tepsileri agin ve
sikismis ortam olup olmadigina
bakin. Bkz: Sikismalari giderme.

3. Yazici kartusunun dogru
takildigindan emin olun. Bkz: Baski
kartusunu degistirme.

4. Aygit bakim setini takin. Bkz:
Koruyucu bakim yapma.

5. Sorun devam ederse, HP Musteri
Hizmetleri'ni arayin. Bkz:
HP Musteri Hizmetleri.

Orijinal belgeler ADF
Gzerinden diizgiin
besleniyor mu?

Orijinal belge, ADF igin ¢ok hafif veya
¢ok agir olan bir ortama yazdiriimig
olabilir.

ADF silindirleri ve ayirici ylizeyi kirli
olabilir.

ADF bakim seti pargalarinin
degistiriimesi gerekiyor olabilir.

1. Orijinal belge ¢ok agir veya hafif
ortama yazdirildiysa, diiz yatak
camini kullanarak kopyalayin.

2. ADF silindirlerini ve ayirici yizeyini
temizleyin. Bkz: ADF'yi temizleme.

3. ADF bakim setini takin. Bkz:
Koruyucu bakim yapma.

4. Sorun devam ederse, HP Musteri
Hizmetleri'ni arayin. Bkz:
HP Musteri Hizmetleri.
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Belirti

Denetle

Olasi nedenler

Olasi ¢oziimler

Kopyalama sorunlari

Kopyalar bos mu?

Orijinal belgeler yuzleri asagdi gelecek
sekilde yerlestirilmis olabilir.

1. ADF'de, orijinal belgeleri yizleri
yukari gelecek sekilde yerlestirin.

2. Tarayici caminda, orijinal belgeleri
yuzleri yukari gelecek sekilde
yerlestirin.

3. Sorun devam ederse, HP Musteri
Hizmetleri'ni arayin. Bkz:
HP Misteri Hizmetleri.

ADF ve tarayici camindan
alinan kopyalarin kalitesi
dustk mi?

Kopyalama ayarlarinin orijinal belge igin
ayarlanmasi gerekiyor.

Bkz: Kopyalama ayarlarini yapma.

Sorun devam ederse, HP Musteri
Hizmetleri'ni arayin. Bkz: HP Musteri
Hizmetleri.

Yalnizca ADF'den alinan
kopyalarin mi kalitesi
disik?

ADF cam seridi kirli olabilir.

Tarayici caminin solunda bulunan cam
seridini temizleyin. Bkz: Aygiti
temizleme.

Sorun devam ederse, HP Musteri
Hizmetleri'ni arayin. Bkz: HP Musteri
Hizmetleri.

Yalnizca tarayici
camindan alinan
kopyalarin mi kalitesi
dasuk?

Tarayici cami kirli olabilir.

Tarayici camini temizleyin. Bkz: Ayait
temizleme.

Sorun devam ederse, HP Musteri
Hizmetleri'ni arayin. Bkz: HP Musteri
Hizmetleri.

Baski kalitesi sorunlari

Genel baski kalitesi diistik
mi?

Yazdirma ¢ok mu silik?
Sayfalarda cizgiler, dikey

cizgiler veya noktalar mi
gorunlyor?

Ortam 6zelliklerle uyumlu degil.

Yazici kartusu bos veya zarar gérmus
olabilir.

Bakim seti 63elerinin degistiriime
zamani gelmis olabilir.

1. Ortamin aygit 6zellikleriyle uyumlu
oldugundan emin olun. Bkz:
Yazdirma ortamini se¢me.

2. Yazici kartusunu degistirin. Bkz:
Baski kartusunu degistirme.

3. Aygit bakim setini takin. Bkz:
Koruyucu bakim yapma.

4. Sorun devam ederse, HP Musteri
Hizmetleri'ni arayin. Bkz:
HP Musteri Hizmetleri.

Genel yazdirma sorunlari

Belgeleri bilgisayardan
yazdirabiliyor musunuz?

Bilgisayar kablosu arizali olabilir.

Yazici sirticisiinin yeniden yuklenmesi
gerekiyor olabilir.

1. Kontrol panelinde bir yapilandirma
sayfasi yazdirmayi deneyin. Ag
Adresi digmesine ve sonra su
digmeye basin: Yazdir.

Sayfa yazdirilirsa, sorun kabloda
veya surlictidedir.

2. Kablolari yeniden takin.

3. Yazici slirlcusiini yeniden
yukleyin. Yazici surticisu aygitla
birlikte gelen CD'de bulunur.

4.  Sorun devam ederse, HP Musteri
Hizmetleri'ni arayin. Bkz:
HP Musteri Hizmetleri.
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Belirti

Denetle

Olasi nedenler

Olasi ¢oziimler

AJ Uzerinden
yazdirabiliyor musunuz?

Ag dogru yapilandiriimamis olabilir.

1.

Aygiti dogrudan bilgisayara
baglamayi deneyin. Bu sekilde
yazdirabiliyorsaniz, sorun ag
yapilandirmasindadir. Bkz: Ag
Uzerinde yazdirma sorunlarini

cozme.

Sorun devam ederse, HP Musteri
Hizmetleri'ni arayin. Bkz:
HP Misteri Hizmetleri.

Belirli yazilim
programlarindan
yazdirmada sorun mu
yaslyorsunuz?

Sorun yazilim programinda olabilir.

Farkl bir yazilim programindan
yazdirmayi deneyin. Bu sekilde
yazdirabiliyorsaniz, sorun orijinal
yazihm programindadir.

Yazilim programinin belgelerine
bakin.

Zimbalama sorunlari

isler zimbali mi?

Zimba kaseti sikismis olabilir.

Zimba kasedinin degistirilmesi gerekiyor
olabilir.

is zimbalanmak iizere
yapilandiriimamis olabilir.

Zimbalamay! desteklemeyen bir kagit
boyutu kullaniyor olabilirsiniz.

Zimba kasedini gikarin ve sikismis
veya bos olup olmadigini
denetleyin. Bkz: Zimba
sikismalarini giderme.

Kopyalama isleri igin, kontrol
panelinde Zimbala/Harmanla
secenegini belirleyin.

Yazdirma isleri icin, yazici
suriicistinde zimbalayicinin/
yiginlayicinin yapilandiriidigindan
emin olun.

Zimbalama isleri igin, yalnizca
Letter veya A4 boyutunda kagit
kullanin.

Sorun devam ederse, HP Musteri
Hizmetleri'ni arayin. Bkz:
HP Musteri Hizmetleri.

Zimbalar sayfalari bir
arada tutuyor mu?

Bu aygitigin Uretilmemis zimbalar
kullaniyor olabilirsiniz.

iste zimbalanacak ¢ok fazla sayfa
olabilir.

Zimba kartusunu, bu aygit icin
Uretilen bir zimba kartusuyla

degistirin. Bkz: Siparis parcalari
aksesuarlar ve sarf malzemeleri.

Zimbalayici, en ¢ok 30 sayfadan
olugan veya yigin yliksekligi 3 mm
olan igleri destekler.

Sorun devam ederse, HP Musteri
Hizmetleri'ni arayin. Bkz:
HP Musteri Hizmetleri.
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Belirti Denetle

Olasi nedenler

Olasi ¢oziimler

Zimbalar dogru konumda
mi?

isin sayfa yénlendirmesini degistirmeniz

gerekiyor olabilir.

1.

Yazdirma igleri igin, yazilim
programinda sayfa diizenini
ayarlayin.

Kopyalama igleri igin, belgeyi
ADF'ye 6nce uzun kenarindan
beslenecek sekilde yerlestirin.
Bkz: Giris tepsilerine ortam
yerlestirme.

Sorun devam ederse, HP Musteri
Hizmetleri'ni arayin. Bkz:
HP Misteri Hizmetleri.

Zimbalama sorunlari Sayfalar egri mi

yazdiriliyor?

Sikisma erigimi kapagdi tam olarak
kapatiimamis olabilir.

Aygitin sol tarafindaki tim
kapaklarin tam olarak
kapatildigindan emin olun.

Sorun devam ederse, HP Musteri
Hizmetleri'ni arayin. Bkz:
HP Musteri Hizmetleri.

Sayfalardan diizgun bir
sekilde yiginlaniyor mu?

Kagit aygitin ézellikleriyle uyumlu
olmayabilir.

Kagit, 6zelliklere uygun olmayan bir
ortamda saklanmig olabilir.

Ozelliklere uygun kagit kullanin.
Bkz: Yazdirma ortamini segme.

Ortami 6zelliklerle uyumlu olan bir

yerde saklayin. Bkz: Calistirma
ortami.

Acilmamis paketten kagit
kullanmaya galigin.

Sorun devam ederse, HP Musteri
Hizmetleri'ni arayin. Bkz:
HP Musteri Hizmetleri.

E-posta sorunlari E-posta ekleri

gonderebiliyor musunuz?

Kontrol panelinde
“E-posta ag gegcidi yanit
vermiyor” iletisi goriniyor
mu?

SMTP ag gecidinin yeniden
yapilandiriimasi gerekiyor olabilir.

Bkz: E-posta sorunlarini giderme.

“Kimden” alanindaki
e-posta adresini
degistirebiliyor musunuz?

Aygit, “Kimden” e-posta adresi
degistirilemeyecek sekilde
yapilandiriimig olabilir.

Bu ayarlari degistirmek igin katistiriimig
Web sunucusu kullanin. Bkz:
Katistiriimis Web sunucusunu

kullanma.
Aygit, “Kimden” e-posta adresini
degistirebilmeniz igin oturum agmanizi
gerektirebilir.
E-posta eklerinin dosya Ayarlari kontrol panelinde veya 1. Kontrol panelinde, E-posta

tirini veya renk ayarini
degistirebiliyor musunuz?

katistirilmig Web sunucusunu
kullanarak degistirin.

digmesine ve sonra Daha Fazla
Secenek digmesine basin. Bkz:
Gecerli isin e-posta ayarlarini
degistirme.

Ayarlari katistinlmis Web
sunucusu kullanarak degistirmek

icin, bkz: Katistirilmis Web
sunucusunu kullanma.
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Belirti

Denetle

Olasi nedenler

Olasi ¢6ziimler

E-posta eki gdndermeye
calistiginizda, “Is
Basarisiz” e-posta iletisi
mi aliyorsunuz?

Belgeyi gonderdiginiz e-posta adresi
dogru olmayabilir.

Dosya boyutu SMTP ag gegidi igin izin
verilen en buylk boyuttan daha buyik
olabilir.

1. Bilgisayarinizdan bir test e-postasi
génderin.

2. E-posta ekleri igin izin verilen en
buyuk boyutu degistirmek igin
katistirlmis Web sunucusunu

kullanin. Bkz: Katistirilmis Web
sunucusunu kullanma.

Faks sorunlari

Faks 6zelligi kontrol
panelinde etkin degil mi?

Faks 6zelligini kullanmadan 6nce gerekli
ayarlari saglamaniz gerekir.

1. Kontrol panelinde sirayla su
digmelere basin: Yonetim,
Baslangi¢c Kurulumu ve Faks
Kurulumu.

2. Suayarlari yapilandirin: Konum,
Tarih/Saat ve Faks Bashigi.

Kontrol panelinde Faks
ozelligi yok mu?

Faks aksesuari dogru takilmamis
olabilir.

1. Faks aksesuarinin dogru
takildigindan ve ignelerin
kivrilmamig oldugundan emin olun.
Bkz: Faks aksesuarini yikleme.

2. Yapilandirma sayfasi yazdirin ve
modem durumunu denetleyin.
“Calisiyor/Etkin” durumunu
g0Ostermesi gerekir. Modem farkh
bir durum goésteriyorsa, sorun faks
aksesuarindadir.

Faks 6zelliginin dogru bir
sekilde
yapilandiriimasina karsin
faks gdnderemiyor
musunuz?

Aygitla birlikte gelen telefon kablosunu
kullanmalisiniz.

Telefon kablosu tam takilmamis veya
telefon hatti galismiyor olabilir.

Aygiti analog telefon hatti yerine dijital
telefon hattina baglamis olabilirsiniz.
Faks aksesuari analog telefon hatti
gerektirir.

Bkz: Faks sorunlarini giderme.

1. Her zaman aygitla birlikte gelen
telefon kablosunu kullanin.

2. Telefon kablosunu, telefona
baglayarak ve arama yaparak
sinayin.

3. Aygiti analog telefon hattina
bagladiginizdan emin olun.

Faks 6zelliginin dogru bir
sekilde

yapilandiriimasina karsin
faks alamiyor musunuz?

Hat paylastirma veya ani akim
yukselmelerinden koruma aygiti gelen
fakslari etkiliyor olabilir.

Telefon yanitlama aygiti veya sesli posta
sistemi, gelen faks iletimini engelliyor
olabilir .

Bkz: Faks sorunlarini giderme.

1. Hat paylastirma veya ani akim
yukselmelerinden koruma aygitlar
kullanmayin.

2. Telefon yanitlama aygiti veya sesli
posta sisteminin baglantisini kesin.

3.  Faks aksesuarinin, faksi
yanitlayacagi ¢alma sayisini daha
disuk bir saylya ayarlayin. Bkz:
Baslangi¢c Kurulumu menusu.

4. Aygitin 6zel olarak ayrilmig bir
analog telefon hattina
baglandigindan emin olun.
Aktarmali hat kullanmayin.
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Genel baski sorunlarini giderme

Aygit baski ortamini yanlis tepsiden segiyor.

Neden

Géziim

Yazilim programindaki tepsi secimi yanlis olabilir.

Birgok yazihm programinda kagit tepsisi segimi program
icindeki Sayfa Diizeni menusiinde bulunur.

Kontrol panelinde tepsi tiirli ve boyut yapilandirmalarini
denetleyin.

Macintosh’ta tepsi 6nceligini degistirmek icin HP Printer Utility
programini kullanin.

Yapilandiriimis boyut ve tir tepsiye yliklenen ortam boyutu ve
turtyle eslesmiyor.

Kontrol panelini kullanarak yapilandiriimis boyutu ve turi
tepside yuklu olan ortamin boyut ve tiriiyle eslesecek sekilde
degistirin.

Aygit tepsiden kagit gekmiyor.

Neden

Gozium

Tepsi bos.

Tepsiye kagit yerlestirin.

Kagit kilavuzlari yanlig ayarlandi.

Kilavuzlari dogru sekilde ayarlamak igin bkz. Giris tepsilerine
ortam yerlestirme.

Tepsideki kagit yigininin kilavuz olarak alinan kenarinin
dizgln oldugundan emin olun. Kenarin diizgiin olmamasi,
kagit kaldirma plakasinin ylkselmesine engel olur.

Kagit aygittan cikarken kivriliyor.

Neden

Coziim

Ust gikis bélmesinden gikarken kagit kivriliyor.

Uzerine yazdirdiginiz kagidi ters gevirin.

Kivrilmayi azaltmak igin fiizer sicakligini azaltin. (Bkz. Baski
Kalitesi mentisu)

Yazdirma isi son derece yavas.

Neden

Gozium

is cok karmasik olabilir.

Daha fazla bellek eklense bile aygitin aygitin en yiiksek hizi
asllamaz.

Ozel boyutlu ortama yazdirilirken baski hizlari otomatik olarak
disebilir.

Not: Dar veya dondirilmis kagida yazdirirken, tepsi 1'den
yazdirirken veya flizer modu belirli ortam tirleri igin
ayarlanmigken daha yavas hizlar beklenir.

Sayfanin karmasikligini azaltin veya baski kalitesi ayarlarini
degistirmeyi deneyin. Bu sorun sik oluyorsa, aygita bellek
ekleyin.
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Yazdirma isi son derece yavas.

Neden

Cozim

PDF veya PostScript (PS) dosyasini yazdiriyorsunuz ancak
PCL aygit suruclsu kullaniyorsunuz.

PCL aygit surticisu yerine PS aygit surticiisu kullanmayi
deneyin. (Genellikle bunu bir yazilim programindan
yapabilirsiniz.)

Aygit siriicisiinde, En lyi Duruma Getir: ayari kart stoguna,
agir, purtizlii veya bond kagida getirilmis.

Aygit siriicisiinde, tirt diz kagida ayarlayin (bkz. Baski

islerini denetleme).

r__i)//r

Not Ayar diiz kagit olarak degistirirseniz yazdirma
isi daha hizli olacaktir. Ancak, agir kagit
kullaniyorsaniz, yazdirma islemi daha yavas olsa bile
en iyi sonuglari elde etmek igin aygit strliclist ayarini
agir olarak birakin.

Yazdirma isi kagidin her iki yliziine de yazdiriyor.

Neden

Cozim

Aygit dupleksleme igin ayarlanmis.

Ayari degistirmek igin Yazici surlculerini agma konusuna
bakin veya gevrimici Yardim'a bakin.

Yazdirma isi yalnizca bir sayfa igeriyor, ancak aygit sayfanin arka yiiziinii de igliyor (kagit kismen digari gikiyor, sonra

yeniden aygita giriyor).

Neden

Cozim

Aygit dupleksleme igin ayarlanmis. Yazdirma isi yalnizca bir
sayfa igerse bile, aygit arka yuzi de igler.

Ayari degistirmek igin Yazici surlculerini agma konusuna
bakin veya ¢evrimici Yardim'a bakin.

Sayfalar basiliyor, ancak tamamen bos ¢ikiyor.

Neden

Géziim

Sizdirmazlik bandi baski kartugundan gikarilmamis olabilir.

Yazici kartugunu ¢ikarin ve sizdirmazlik bandini gekip gikarin.
Yazici kartusunu yeniden takin.

Dosyada bos sayfalar olabilir

Dosyada bos sayfa olup olmadigini kontrol edin.

Aygit yazdiriyor, ancak metin hatali, bozuk veya eksik.

Neden

Géziim

Aygit kablosu gevsek veya hatali.

Aygit kablosunu gikarin ve yeniden baglayin. Dizglin
basildigini bildiginiz bir yazdirma isini deneyin. Olanakliysa,
kabloyu ve aygiti bagka bir bilgisayara baglayin ve diizgiin
basildigini bildiginiz bir yazdirma igini deneyin. Son olarak,
yeni bir kablo deneyin.

Aygit ag lizerinde veya paylasiliyor ve net sinyal almiyor.

Aygitin ag baglantisini kesin ve USB kablosunu kullanarak
dogrudan bilgisayara baglayin. Dizgln basildigini bildiginiz
bir isi yazdirin.
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Aygit yazdiriyor, ancak metin hatali, bozuk veya eksik.

Neden

Gozium

Yazilimdan yanlis strlcu segilmis.

Yazilimin aygit secim menusini denetleyerek HP LaserJet
M5025 veya HP LaserJet M5035 aygitinin segildiginden emin
olun.

Yazilim programi hata veriyor.

Bagka bir programdan is yazdirmayi deneyin.

Yazilimda Yazdir'l segtiginizde aygit yanit vermiyor.

Neden

Coziim

Aygitin ortami tiikendi.

Ortam ekleyin.

Aygit elle besleme modunda olabilir.

Aygiti elle besleme modundan ¢ikarin.

Bilgisayar ve aygit arasindaki kablo diizgiin baglanmamis.

Kabloyu ¢ikarip yeniden baglayin.

Aygitin kablosu hatali.

Mimkiinse, kabloyu bagka bir bilgisayara takarak
yazdirildigini bildiginiz bir isi yazdirin. Ayrica bagka bir kablo
kullanmayi da deneyebilirsiniz.

Yazilimda yanhs aygit segilmis.

Yazilimin aygit secim menusini denetleyerek HP LaserJet
M5025 veya HP LaserJet M5035 aygitinin segildiginden emin
olun.

Aygitta sikisma olabilir.

Dupleksleyici alanina 6zel dikkat gdstererek (sizdeki modelin
dupleksleyicisi varsa) sikigmalari giderin. Bkz. Sikismalari
giderme.

Aygit yazilimi aygitin baglanti noktasina gore
yapilandiriimamis.

Dogru baglanti noktasinin kullanildigindan emin olmak igin
yazihmin aygit se¢im menusunu kontrol edin. Bilgisayarda
birden fazla baglanti noktasi varsa, aygitin dogru olana
baglandigindan emin olun.

Aygit ag Gzerinde ve sinyal almiyor.

Aygitin ag baglantisini kesin ve paralel veya USB kablo
kullanarak dogrudan bilgisayara baglayin. Yazdirma yazilimini
yeniden ylkleyin. Dizgln basildigini bildiginiz bir isi yazdirin.

Yazdirma kuyrugundan durdurulan tim igleri temizleyin.

Aygita elektrik gelmiyor.

Yanan 1sik yoksa, elektrik kablosu baglantisini kontrol edin.
Elektrik diigmesini kontrol edin. Gli¢ kaynagini kontrol edin.

Aygit hatah galigiyor.

Aygitin hata gésterip gostermedigini belirlemek igin, kontrol
panelindeki ileti ve 1siklara bakin. Olan iletileri not edin ve
Kontrol paneli iletileri konusuna bakin.
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Kontrol paneli ileti turleri

Aygitin durumunu veya aygitla ilgili sorunlari belirten doért tur kontrol paneli iletisi vardir..

TRWW

lleti tiirii

Aciklama

Durum iletileri

Durum iletileri aygitin gegerli durumunu yansitiyor. Size normal aygit islemleri hakkinda bilgi verir ve
bunlari gidermek i¢in miidahaleniz gerekmez. Aygitin durumu degistikge bunlar da degisir. Aygit
hazirsa ve bekleyen uyari iletisi yoksa aygit gevrimici durumdayken Hazir durum iletisi gérintulenir.

Uyari iletileri Uyari iletileri size veri ve yazdirma hatalarini bildirir. Bu iletiler genellikle Hazir veya durum iletileriyle
donisumli olarak goruntilenir ve siz TAMAM segenegine dokunana kadar kalir. Bazi uyari iletileri
silinebilir. Silinebilir Uyarilar aygitin Aygit Davranisi meniisiinde Ig olarak ayarlanmigsa bir sonraki
baski isi bu iletileri siler.

Hata iletileri Hata iletileri, kagit ekleme veya sikismalari giderme gibi bir takim eylemlerin yerine getiriimesi

gerektigini bildirir.

Bazi hata iletileri otomatik olarak devam edebilir. Menilerde Otomatik Devam Et ayarlanmissa, aygit
10 saniye sireyle otomatik olarak devam ettirilebilir bir hata iletisi ¢iktiktan sonra normal ¢alismasina
devam eder.

ﬁ; Not 10 saniyelik otomatik devam edilebilir hata iletisi sirasinda herhangi bir digmeye

- basildiginda, otomatik devam 6zellidi gegersiz kilinir ve digmenin islevi 6ncelik kazanir.
Ornegin, Dur diigmesine basilmasi yazdirma iglemini duraklatir ve yazdirma isini iptal etmek
icin secenek verir.

Kritik hata iletileri

Onemli hata iletileri size aygit hatasini bildirir. Bu iletilerden bazilari aygit kapatilip yeniden agildiginda
gider. Bu iletiler Otomatik Devam Et ayarindan etkilenmez. Onemli bir hata devam ederse servis
gerekir.
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Kontrol paneli iletileri

Tablo 11-1 Kontrol paneli iletileri

Denetim masasi iletisi

Aciklama

Onerilen eylem

<IP Adresi> icindeki Sayisal Gonderme
Hizmeti bu MFP’ye hizmet vermiyor.
Yoneticinize bagvurun.

Aygit, belirtilen IP adresiyle iletisim
kuramiyor.

IP adresini dogrulayin. Ag yoneticisine
basvurun.

<X> ¢ikis bélmesi dolu

Belirtilen gikis bélmesi dolu, yazdirma devam
edemiyor.

Yazdirmaya devam etmek igin bélmeyi
bosaltin.

<XX> numarali tepsiyi takin veya kapatin

Belirtilen tepsi yok veya acik.

Devam etmek icin belirtilen tepsiyi takin veya
kapatin.

10.32.00 - Onaylanmamis Sarf Malzemesi

Orijinal HP sarf malzemesi dogrulama
testinden gegmeyen bir sarf malzemesi
yuklenmis.

Orijinal HP sarf malzemesi aldiginizi
dislinuyorsaniz, www.hp.com/go/
anticounterfeit adresinde bizi ziyaret edin. HP
Urtind olmayan veya onaylanmayan bir sarf
malzemesinin kullaniimasi nedeniyle
gereken higbir onarim, garantisi kapsaminda
degildir. HP bazi 6zelliklerin dogrulugunu
veya kullanimini garanti edemez.

Yazdirmaya devam etmek i¢cin, Tamam'a
dokunun.

10.XX.YY Sarf malzemesi bellek hatasi

Aygit baski kartusu e-etiketini okuyamiyor
veya bu etikete yazamiyor ya da e-etiket
baski kartusunda yok.

Yazici kartusunu yeniden takin veya yeni bir
HP yazici kartusu takin.

11.XX - Dahili saat hatasi Devam etmek
icin Tamam'a dokunun

Aygitin gercek zaman saatinde bir hata
olustu.

Aygit her kapatilip agildiginda, kontrol
panelinde tarih ve saati ayarlayin. Bkz. Saat/
Zamanlama menusu.

Hata devam ederse formatlayiciyi
degistirmeniz gerekebilir.

13.XX.YY - Dupleksleyicide sikisma

Dupleksleyicide ortam sikisti.

Ekrandaki iletisim kutusunda goriinen

yénergeleri izleyin veya Istege bagli
dupleksleyicideki sikismalari giderme
konusuna bakin.

13.XX.YY - Kagit fiizere dolagti

Flzerde kagit sikistigindan bir sikisma
olustu.

Ekrandaki iletisim kutusunda goriinen
yonergeleri izleyin.

13.XX.YY - Sag alt kapakta sikisma

Ortam sag alt kapagin igine sikigti.

Ekrandaki iletisim kutusunda gériinen
yénergeleri izleyin veya Istede bagli tepsilerin
giris bélmelerindeki sikismalari giderme
konusuna bakin.

13.XX.YY - Sag orta kapakta sikisma

Ortam sag orta kapagin igine sikisti.

Ekrandaki iletisim kutusunda goriinen
yonergeleri izleyin veya Tepsi 2 ve 3'Un giris
alanlarindaki sikismalari giderme konusuna
bakin.

13.XX.YY - Sag list kapakta sikigma

Ortam sag Ust kapagin icine sikisti.

Ekrandaki iletisim kutusunda goriinen
yonergeleri izleyin veya Baski kartusu
kismindaki sikismalari giderme konusuna
bakin.

13.XX.YY - Sol alt kapakta sikisma

Ortam sol alt kapagin igine sikist.

Ekrandaki iletisim kutusunda goriinen

yonergeleri izleyin veya Cikis yolundaki
sikismalari giderme konusuna bakin.
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Tablo 11-1 Kontrol paneli iletileri (devam)

Denetim masasi iletisi

Aciklama

Onerilen eylem

13.XX.YY - Sol kapakta sikisma

Ortam sol kapagin icine sikisti.

Ekrandaki iletisim kutusunda goriinen

yonergeleri izleyin veya Zimba/yidinlayici
sikismalarini giderme konusuna bakin.

13.XX.YY - Tepsi 1'de sikisma

Tepsi 1'de ortam sikisti.

Sikisan ortami tepsi 1'den ¢ikarin. Ekrandaki
iletisim kutusunda goriinen yonergeleri
izleyin veya Tepsi 1 giris alanindaki
sikismalari giderme konusuna bakin.

13.XX.YY - Tepsi X'de sikisma

Belirtilen tepside ortam sikisti.

Ekrandaki iletisim kutusunda goriinen
yonergeleri izleyin veya Tepsi 2 ve 3'Un giris
alanlarindaki sikismalari giderme ya da
istege bagl tepsilerin giris blmelerindeki
sikismalari giderme konularina bakin.

13.XX.YY - Zimba kapaginda zimba
sikigmasi

Zimba kapaginin iginde sikisma olmustur.

Ekrandaki iletisim kutusunda goriinen

yonergeleri izleyin veya Zimba sikismalarini
giderme konusuna bakin.

20 Yetersiz bellek Devam etmek i¢gin
Tamam'a dokunun

Aygit, kullanilabilir bellege sigabilenden daha
¢ok veri aldi. Cok fazla makro, yazilim yazi
tipi veya karmasik grafik aktarmay1 denemis
olabilirsiniz.

Aktarilan verileri yazdirmak igin (bazi veriler
kaybedilmis olabilir) Tamam'a dokunun ve
yazdirma igini basitlestirin veya ek bellek
yukleyin.

21 Sayfa fazla karmasik Devam etmek igin
Tamam'a dokunun

Sayfa bigimlendirme islemi aygit igin
yeterince hizl degildi.

Aktarilan verileri yazdirmak igin Tamam'a
dokunun. (Bazi veriler kaybedilebilir.) Bu ileti
sik goriinliyorsa, yazdirma isini basitlestirin.

22 EIO <X> arabellek tagmasi Devam
etmek igin Tamam'a dokunun

Belitilen yuvadaki (X) EIO kartina ¢ok fazla
veri gonderildi. Hatali bir protokol kullaniliyor
olabilir.

Aktarilan verileri yazdirmak igin Tamam'a
dokunun. (Bazi veriler kaybedilebilir.)

Ana bilgisayar yapilandirmasini denetleyin.
Bu ileti surerse, HP yetkili servisine veya
destek saglayicisina basvurun. (HP destek
brostriine bakin veya www.hp.com/support/
M5025mfp veya www.hp.com/support/
M5035mfp adresine gidin.)

22 Katistinlmisg G/G arabellek tagmasi
Devam etmek i¢in Tamam'a dokunun

Katistirlmisg HP Jetdirect baski sunucusuna
fazla veri gonderildi.

Aktarilan verileri yazdirmak igin Tamam'a
dokunun. (Bazi veriler kaybedilebilir.)

22 USB G/G arabellek tagmasi Devam
etmek igin Tamam'a dokunun

USB arabellegine gok fazla veri génderilmis.

Hata iletisini temizlemek igin Tamam'a
dokunun. (Veriler kaybolacaktir.)

30.1.YY Tarayici hatasi

Tarayicida bir hata olustu.

Aygiti kapatin ve yeniden agin.

Tarayici kilidinin kilittenmemis konumda
oldugundan emin olun.

Bu ileti surerse, HP yetkili servisine veya
destek saglayicisina basvurun. (HP destek
brosuriine bakin veya www.hp.com/support/
M5025mfp veya www.hp.com/support/
M5035mfp adresine gidin.)

40 EIO <X> iletim hatasi Devam etmek igin
Tamam'a dokunun

Aygit ile belirtilen yuvadaki EIO karti
arasindaki baglanti kesilmis.

Hata iletisini temizleyip yazdirmaya devam
etmek igin Tamam'a dokunun.

40 Hatal seri iletim Devam etmek igin
Tamam'a dokunun

Bilgisayar veri gonderirken seri veri hatasi
(eslik, cerceve veya satir tasmasi) olustu

Hata iletisini temizlemek icin Tamam'a
dokunun. (Veriler kaybolacaktir.)

40 Katistirnlmig G/C iletim hatasi Devam
etmek igin Tamam'a dokunun

Gegici bir yazdirma hatasi olustu.

Aygiti kapatin ve yeniden agin.

Bu ileti surerse, HP yetkili servisine veya
destek saglayicisina bagvurun. (HP destek
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Tablo 11-1 Kontrol paneli iletileri (devam)

Denetim masasi iletisi

Aciklama

Onerilen eylem

brosuriine bakin veya www.hp.com/go/
M5025_software veya www.hp.com/go/
M5035_software adresine gidin.

41.3 - <XX> tepsisini yuikleyin Baska bir
tepsiyi kullanmak i¢cin, Tamam'a dokunun

Belirtilen tepsi belirtilen ortam boyutunu
icermiyor.

Dogru boyutlu ortami igeren tepsiyi
kullanmak igin Tamam'a dokunun.

41.3 - <XX> tepsisini yiikleyin: <Tiir>,
<Boyut>

Belirtilen tepsiye, besleme yoniinde tepsi igin
yapilandirilan boyuttan daha uzun veya daha
kisa bir ortam ylklendi.

Tamam'a dokunarak Tepsi <X> Boyut'u
gorintileyin. Aygitin yazdirma isi igin
gereken boyuttaki ortamla yuklu olan tepsiyi
kullanmasi igin, tepsideki boyutu yeniden
yapilandirin. ileti kontrol-paneli ekraninda
otomatik olarak silinmezse, aygiti kapatip
yeniden agin.

41.X Hata Devam etmek i¢cin Tamam'a
dokunun

Gegici bir yazdirma hatasi olustu.

Hatayi temizlemek igin Tamam'a dokunun.
Hata temizlenmezse, aygiti kapatip yeniden
acin.

Bu ileti sUrerse, HP yetkili servisine veya
destek saglayicisina bagvurun. (HP destek
brosuriine bakin veya www.hp.com/support/
M5025mfp veya www.hp.com/support/
M5035mfp adresine gidin.)

49. XXXXX HATA Devam etmek i¢gin
kapatip agin

Onemli bir {irlin yazilimi hatasi olustu.

Aygiti kapatin ve yeniden agin.

Bu ileti strerse, HP yetkili servisine veya
destek saglayicisina bagvurun. (HP destek
brosuriine bakin veya www.hp.com/support/
M5025mfp veya www.hp.com/support/
M5035mfp adresine gidin.)

50.X FUZER HATASI Devam etmek igin
kapatip agin

Bir fiizer hatasi olustu.

Aygiti kapatin ve yeniden agin.

Bu ileti strerse, HP yetkili servisine veya
destek saglayicisina bagvurun. (HP destek
brosuriine bakin veya www.hp.com/support/
M5025mfp veya www.hp.com/support/
M5035mfp adresine gidin.)

51.XY HATA Devam etmek icin kapatip
agin

Gegici bir yazdirma hatasi olustu.

Aygiti kapatin ve yeniden agin.

Bu ileti strerse, HP yetkili servisine veya
destek saglayicisina bagvurun. (HP destek
brosuriine bakin veya www.hp.com/support/
M5025mfp veya www.hp.com/support/
M5035mfp adresine gidin.)

52.XY HATA Devam etmek igin kapatip
agin

Gegici bir yazdirma hatasi olustu.

Aygiti kapatin ve yeniden agin.

Bu ileti strerse, HP yetkili servisine veya
destek saglayicisina bagvurun. (HP destek
brosuriine bakin veya www.hp.com/support/
M5025mfp veya www.hp.com/support/
M5035mfp adresine gidin.)

53.XY.ZZ RAM KONTROL DIMM YUVASI
<X> Devam etmek igin kapatip agin

Aygit belleginde bir sorun var. Hataya neden
olan DIMM kullaniimayacak.

DIMM'i yeniden yiiklemeniz veya
degistirmeniz gerekebilir.

Aygiti kapatin ve DIMM'i degistirin. bkz.
Yazici bellegi takma.

Bu ileti strerse, HP yetkili servisine veya
destek saglayicisina bagvurun. (HP destek
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Tablo 11-1 Kontrol paneli iletileri (devam)

Denetim masasi iletisi Aciklama Onerilen eylem

brosuriine bakin veya www.hp.com/support/
M5025mfp veya www.hp.com/support/
M5035mfp adresine gidin.)

54 XX HATA Gegici bir yazdirma hatasi olustu. Aygiti kapatin ve yeniden agin.

Bu ileti surerse, HP yetkili servisine veya
destek saglayicisina bagvurun. (HP destek
brostriine bakin veya www.hp.com/support/
M5025mfp veya www.hp.com/support/
M5035mfp adresine gidin.)

55.XX.YY DC DENETLYCS HATASI Devam Yazdirma motoru formatlayiciyla iletisim Aygiti kapatin ve yeniden agin.

etmek igin kapatip agin kuramiyor.
Bu ileti surerse, HP yetkili servisine veya
destek saglayicisina bagvurun. (HP destek
brostriine bakin veya www.hp.com/support/
M5025mfp veya www.hp.com/support/
M5035mfp adresine gidin.)

56.XX HATA Devam etmek icin kapatip Gegici bir yazdirma hatasi olustu. Aygiti kapatin ve yeniden agin.
agin
¢ Bu ileti surerse, HP yetkili servisine veya
destek saglayicisina basvurun. (HP destek
brostriine bakin veya www.hp.com/support/
M5025mfp veya www.hp.com/support/
M5035mfp adresine gidin.)

57.X HATA Devam etmek igin kapatip agin  Gegici bir yazdirma hatasi olustu. Aygiti kapatin ve yeniden agin.

Bu ileti surerse, HP yetkili servisine veya
destek saglayicisina bagvurun. (HP destek
brosuriine bakin veya www.hp.com/support/
M5025mfp veya www.hp.com/support/
M5035mfp adresine gidin.)

58.XX HATA Devam etmek icin kapatip Gegici bir yazdirma hatasi olustu. Aygiti kapatin ve yeniden agin.
agin
¢ Bu ileti surerse, HP yetkili servisine veya
destek saglayicisina basvurun. (HP destek
brosuriine bakin veya www.hp.com/support/
M5025mfp veya www.hp.com/support/
M5035mfp adresine gidin.)

59.XY HATA Devam etmek icin kapatip Gegici bir yazdirma hatasi olustu. Aygiti kapatin ve yeniden agin.
agin
¢ Bu ileti surerse, HP yetkili servisine veya
destek saglayicisina bagvurun. (HP destek
brosuriine bakin veya www.hp.com/support/
M5025mfp veya www.hp.com/support/
M5035mfp adresine gidin.)

62 SISTEM YOK Devam etmek igin kapatip  Aygit firmware'inde bir sorun var. Aygiti kapatin ve yeniden agin.
agin
¢ Bu ileti surerse, HP yetkili servisine veya
destek saglayicisina bagvurun. (HP destek
brosuriine bakin veya www.hp.com/support/
M5025mfp veya www.hp.com/support/
M5035mfp adresine gidin.)

64 HATA Devam etmek igin kapatip agin  Bir tarama arabellek hatasi olustu. Aygiti kapatin ve yeniden agin.

Bu ileti surerse, HP yetkili servisine veya
destek saglayicisina bagvurun. (HP destek
brosuriine bakin veya www.hp.com/support/
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Tablo 11-1 Kontrol paneli iletileri (devam)

Denetim masasi iletisi

Aciklama

Onerilen eylem

M5025mfp veya www.hp.com/support/
M5035mfp adresine gidin.)

68.X Depolama hatasi ayarlan degisti
Devam etmek igin Tamam'a dokunun

Bir veya daha ¢ok aygit ayari gegersiz ve
fabrika varsayilan ayarlarina déndurulda.
Yazdirma devam edebilir, ancak kalici
bellekte bir hata olmusgsa bazi beklenmeyen
islevler olusabilir.

iletiyi temizlemek igin Tamam'a dokunun. ileti
temizlenmezse, aygiti kapatip yeniden agin.

Bu ileti strerse, HP yetkili servisine veya
destek saglayicisina bagvurun. (HP destek
brosuriine bakin veya www.hp.com/support/
M5025mfp veya www.hp.com/support/
M5035mfp adresine gidin.)

68.X Kalici bellege yazma hatasi

Aygit NVRAM'Ina yazdirilamiyor. Yazdirma
devam edebilir, ancak kalici bellekte bir hata
olmussa bazi beklenmeyen islevler olugabilir.

iletiyi temizlemek igin Tamam'a dokunun. ileti
temizlenmezse, aygiti kapatip yeniden acin.

Bu ileti strerse, HP yetkili servisine veya
destek saglayicisina bagvurun. (HP destek
broglriine bakin veya www.hp.com/support/
M5025mfp veya www.hp.com/support/
M5035mfp adresine gidin.)

68.X Siirekli depolama dolu

Aygit NVRAM'i dolu. NVRAM'a kaydedilmig
bazi ayarlar fabrika varsayilan degerlerine
déndirtlmis olabilir. Yazdirma devam
edebilir, ancak kalici bellekte bir hata
olmussa bazi beklenmeyen iglevler
olusabilir.

iletiyi temizlemek igin Tamam'a dokunun. ileti
temizlenmezse, aygiti kapatip yeniden agin.

Bu ileti strerse, HP yetkili servisine veya
destek saglayicisina bagvurun. (HP destek
brosuriine bakin veya www.hp.com/support/
M5025mfp veya www.hp.com/support/
M5035mfp adresine gidin.)

69.X HATA Devam etmek igin kapatip agin

Gegici bir yazdirma hatasi olustu.

Aygiti kapatin ve yeniden agin.

Bu ileti strerse, HP yetkili servisine veya
destek saglayicisina bagvurun. (HP destek
brosuriine bakin veya www.hp.com/support/
M5025mfp veya www.hp.com/support/
M5035mfp adresine gidin.)

79.XXXX HATA Devam etmek igin kapatip
agin

Onemli bir donanim hatasi olustu.

Aygiti kapatin ve yeniden agin.

Bu ileti strerse, HP yetkili servisine veya
destek saglayicisina bagvurun. (HP destek
brosuriine bakin veya www.hp.com/support/
M5025mfp veya www.hp.com/support/
M5035mfp adresine gidin.)

8X.YYYY EIO HATASI Devam etmek igin
kapatip agin

EIO aksesuar kartinda YYYY ile belirtilen
o6nemli bir hata olustu.

iletiyi silmek icin asagidaki islemleri
uygulamayi deneyin.

1. Aygiti kapatin ve yeniden acin.

2. Aygiti kapatin, EIO aksesuarini yeniden
yukleyin ve aygiti agin.

3. EIO aksesuarini degistirin.

8X.YYYY KATISTIRILMIS JETDIRECT
HATASI Devam etmek igin kapatip agin

Katistinimis HP Jetdirect baski
sunucusunda YYYY ile belirtilen énemli bir
hata olustu.

Aygiti kapatin ve yeniden acin.

Bu ileti strerse, HP yetkili servisine veya
destek saglayicisina bagvurun. (HP destek
broglriine bakin veya www.hp.com/support/
M5025mfp veya www.hp.com/support/
M5035mfp adresine gidin.)
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Tablo 11-1 Kontrol paneli iletileri (devam)

Denetim masasi iletisi

Aciklama

Onerilen eylem

Adresleme bilgisi nedeniyle E-posta Ag
Gegidi isi reddetti. is basarisiz.

E-posta adreslerinden biri veya daha fazlasi
hatali.

isi dogru adreslerle yeniden génderin.

Baglanamiyor

Ag baglantisi algilanmadi.

Ag baglantisini dogrulayin. Ag yoneticisine
basvurun.

Belge besleyici bos

Belge besleyici (ADF) kagit icermiyor.

Belge besleyici (ADF) giris tepsisine kagit
yerlestirin.

Belge besleyici kagit alma hatasi

Belge besleyici (ADF) ortami gekerken bir
hatayla karsilasti.

Orijinallerinizde 50'den ¢ok sayfa
olmadigindan emin olun. Ekrandaki iletisim
kutusunda goériinen yénergeleri izleyin.

Belge besleyici kagit sikismasi

Ortam belge besleyicide (ADF) sikisti.

Ekrandaki iletisim kutusunda goriinen
yonergeleri izleyin. Bkz. Sikismalari otomatik
belge besleyiciden (ADF) giderme.

Belge besleyici kapagi agik

Belge besleyici (ADF) kapagi agik.

Belge besleyici (ADF) kapagini kapatin.
Ekrandaki iletisim kutusunda goriinen
yonergeleri izleyin.

Belge besleyicide sikisma

Ortam belge besleyicide (ADF) sikisti.

Sikigan ortami belge besleyiciden (ADF)
cikarin. Ekrandaki iletisim kutusunda
gorlinen yonergeleri izleyin veya Sikismalari
otomatik belge besleyiciden (ADF) giderme
konusuna bakin.

Tdm sikismalar giderildikten sonra ileti
surliyorsa, bir algilayici takili kalmis veya
bozulmus olabilir. HP yetkili servisine veya
destek saglayicisina basvurun. HP destek
brostriine bakin veya www.hp.com/support/
M5025mfp veya www.hp.com/support/
M5035mfp adresine gidin.

Bu Ozelligi Kullanmak igin Kimlik
Dogrulama Gerekiyor

Bir kullanici adi ve parolasi gerekiyor.

Kullanici adini ve parolayi yazin veya ag
yoneticisine bagvurun.

Dijital gonderme hizmeti, MFP firmware
surimiinii desteklemek lizere
yukseltilmelidir. Yoneticinize bagvurun.

Dijital gdnderme hizmeti su an yuklu olan
aygit firmware sirima tarafindan
desteklenmiyor.

Uriin yaziminin siriimiini kontrol edin. Ag
yoneticisine bagvurun.

Dijital gonderme igin ag baglantisi
gereklidir. Yoneticinize bagvurun.

Bir sayisal génderme 6zelligi yapilandirildi,
ancak ag baglantisi algilanmadi.

Ag baglantisini dogrulayin. Bkz. Ag Uzerinde
yazdirma sorunlarini ¢cozme. Ag ydneticisine
basvurun.

Dijital gonderme iletisim hatasi

Sayisal génderme gorevi sirasinda bir hata
olustu.

AJ yoneticisine bagvurun.

Disk hassas temizleme tamamlanan
boliim %<X> Kapatmayin

Sabit disk temizleniyor.

AJ yoneticisine bagvurun.

Djital Gonderme isi yiiriitme hatasi. is
basarisiz.

Sayisal gdbnderme isi basarisiz oldu ve teslim
edilemiyor.

Isi yeniden géndermeyi deneyin.

Dupleksleyici baglantisi hatal

Dupleks yazdirma aksesuari aygita dogru
baglanmamis.

Dupleksleyiciyi ¢ikarin ve yeniden yukleyin.

lleti stirerse, HP yetkili servisine veya destek
saglayicisina basvurun. HP destek
brostriine bakin veya www.hp.com/support/
M5025mfp veya www.hp.com/support/
M5035mfp adresine gidin.

Dupleksleyiciyi yeniden takin

Dupleksleyici ¢ikarildi, yeniden takiimasi
gerekiyor.

Dupleksleyiciyi aygita yeniden takin.
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Tablo 11-1 Kontrol paneli iletileri (devam)

Denetim masasi iletisi

Aciklama

Onerilen eylem

E-posta Ag Gegidi yanit vermedi. is
basarisiz.

Bir ag gecidi zaman asimi degerini agt.

SMTP IP adresini dogrulayin. Bkz. E-posta
sorunlarini giderme.

Eki ¢ok biiyiik oldugu igin, E-posta Ag
Gegidi isi kabul etmedi.

Taranan belgeler sunucunun boyut sinirini
astl.

Daha dislk ¢ozlnurlik, daha kiiglik dosya
boyutu ayari veya daha az sayfa kullanarak
isi yeniden gonderin. Ekin boyutunu
kiicultmek hakkinda bilgi almak igin, bkz.
Katistiriimis Web sunucusunu kullanma.
Birden cok e-posta kullanarak taranmis belge
gondermeyi etkinlestirmek igin ag
yoneticisine bagvurun.

Elle besleme: <tiir>, <boyut>

Belirtilen is tepsi 1'den elle besleme
gerektiriyor.

istenen ortami tepsi 1’e yiikleyin.

iletiyi gegersiz kilmak {izere baska bir tepside
bulunan tir ve boyuttaki ortami kullanmak
icin, Tamam'a dokunun.

Erisim engellendi meniiler kilitlendi

Kullanmaya galistiginiz kontrol paneli islevi,
yetkisiz erisimi 6nlemek igin kilitlendi.

Ag yoneticisine bagvurun.

Eylem su anda Tepsi <X> i¢in kullanilamaz
Tepsi boyutu her boyut/her 6zel olamaz

Her boyut veya Her 6zel olarak ayarlanmig
tepsiden, dupleks (2 tarafli) belge istendi. Her
boyut veya Her 6zel olarak yapilandiriimis
tepsiden duplekslemeye izin verilmez.

Baska bir tepsiyi segin veya tepsiyi yeniden
yapilandirin.

Faks gonderilemiyor. Litfen faks
yapilandirmasini denetleyin.

Aygit faks isi géderemiyor.

Ag yoneticisine bagvurun.

Girdiginiz klasor gegerli bir klasor degil.

Klasér adi hatali girildi veya klasér mevcut
degil.

Klasoriin adini dogru bir sekilde yeniden girin
veya klasoru ekleyin.

Gonderilemiyor

Ag baglantisi algilanmadi.

Ag baglantisini dogrulayin. Ag yoneticisine
basvurun.

HP dijital gonderme: teslim hatasi

Sayisal génderme isi basarisiz oldu ve teslim
edilemiyor.

isi yeniden génderin.

HP olmayan sarf malzemesi takili
Economode devre disi

HP disi bir sarf malzemesi veya yeniden
doldurulmusg bir HP sarf malzemesi takildi.

Ekranda gorintilenen iletisim kutusundaki
yonergeleri uygulayin.

is depolanamiyor

Aygit isi depolayamiyor.

Bu iletiyi fakslamak veya e-posta ile
gondermek icin gegici olarak gizlemek
Uzere Gizle'ye dokunun. Bu ileti surerse, HP
yetkili servisine veya destek saglayicisina
basvurun. (HP destek brostriine bakin
veya www.hp.com/support/M5025mfp veya
www.hp.com/support/M5035mfp adresine
gidin.)

is gonderilemiyor

E-posta géndermek icin bu iletiyi gegici olarak
gizlemek Uzere Gizle'ye dokunun. Bu ileti
surerse, HP yetkili servisine veya destek
saglayicisina basvurun. (HP destek
brosuriine bakin veya www.hp.com/support/
M5025mfp veya www.hp.com/support/
M5035mfp adresine gidin.)

Kagit cikis yolu agik

Zimba kapagi agik, yazdirmanin devam
edebilmesi igin kapatiimasi gerekiyor.

Zimba kartusunun yerine oturdugundan ve
zimba kapaginin kapali oldugundan emin
olun.

Kimlik Dogrulama Gerekiyor

Bu 6zellik veya hedef igin kimlik dogrulama
etkinlestiriimis. Bir kullanici adi ve parolasi
gerekiyor.

Kullanici adini ve parolayi yazin veya ag
yoneticisine bagvurun.
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Denetim masasi iletisi

Aciklama

Onerilen eylem

Klasor listesi dolu. Eklemek igin bir klasor
silmeniz gerekir.

Aygit acilabilecek klasor sayisini sinirlar.

Yeni bir klasor eklemek igin kullanilmayan bir
klasoru silin.

Kopyalanamiyor

Aygit belgeyi kopyalayamadi. Bu ileti
surerse, HP yetkili servisine veya destek
sagdlayicisina basvurun. (HP destek
brosuriine bakin veya www.hp.com/support/
M5025mfp veya www.hp.com/support/
M5035mfp adresine gidin.)

Bu iletiyi fakslamak veya e-posta ile
géndermek igin gegici olarak gizlemek
Uzere Gizle'ye dokunun.

Kullanici adi veya parola yanlis. Liitfen
yeniden girin.

Kullanici adi veya parola hatali yazildi.

Kullanici adini ve parolay! yeniden yazin.

Kullanici adi, ig adi veya PIN eksik.

Gerekli 6gelerden bir veya daha fazlasi
secilmedi veya yazilmadi.

Dogru kullanici adini ve is adini segin ve
dogru PIN'i yazin.

LDAP sunucusu yanit vermiyor.
Yoneticinize bagvurun.

LDAP sunucusu bir adres istemi igin zaman
asimi degerini asti.

LDAP sunucusunun adresini dogrulayin.
Bkz. E-posta sorunlarini giderme. Ag
yoneticisine bagvurun.

Liitfen aygiti kapatin ve sabit diski
yiikleyin.

istenen is igin sabit disk gerekiyor, ancak
aygitin takih bir sabit diski yok.

Aygiti kapatin ve bir sabit disk ylkleyin.

Novell Oturumu Gerekiyor

Bu hedef igin Novell kimlik dogrulamasi
etkinlegtiriimis.

Kopyalama ve faks 6zelliklerine erismek igin
Novell ag kimlik bilgilerini girin.

Parola veya ad yanls. Liitfen oturum igin
dogru bilgi girin.

Kullanici adi veya parola hatali yazildi.

Kullanici adini ve parolayi yeniden yazin.

PIN yanlis. Liitfen 4 basamakh bir PIN
girin.

PIN bigimi hatali.

4 basamakh PIN'i yazin.

PIN yanlis. Lutfen PIN'i yeniden girin.

PIN hatali yazildi.

PIN'i yeniden yazin.

Secilen 6zellik kullanilamiyor Devam
etmek igin Tamam'a dokunun

Yazdirma isi, bu aygitta kullanilamayan bir
dili (6zellik) istedi. is yazdirimayacak ve
bellekten silinecek.

Farkli bir yazici dilinin yazici strictsinu
kullanarak isi yazdirin veya istenen dili aygita
ekleyin (olabiliyorsa). Kullanilabilir 6zelliklerin
listesini gérmek icin, bir yapilandirma sayfasi
yazdirin. Bkz. Bilgi sayfalarini kullanma.

Siyah kartus siparis et

Baski kartusu igin kalan sayfa sayisi en
disUk esige ulasti. Sarf malzemesi siparis
edilmesi gerektiginde, aygit yazdirmayi
durduracak sekilde ayarlandi.

Baski kartusundaki toner tilkenene kadar
yazdirmaya devam etmek igin Tamam'a
dokunun.

Yeni baski kartusu siparis etmek igin, bkz.
Siparis parcalari, aksesuarlar ve sarf
malzemeleri.

Siyah kartusu degistirin

Baski kartusunda toner bitti. Aygita zarar
verebilecedi igin yazdirma devam edemez.

Not Aygitin yapilandirima
bicimine baglh olarak, bu ileti yeni
baski kartusu siparisi verilecegi
zaman gorulebilir. Bu durumda
ileti, Tamam'a dokunarak
yazdirmaya devam edebileceginizi
belirtir.

[ﬁa

Baski kartusunu degistirin. Bkz. Baski
kartusunu degistirme.

Siyah kartusu degistirin Devam etmek igin
Tamam'a dokunun

Baski kartusunda toner bitti.

Baski kartusunu degistirin. (Bkz. Baski
kartusunu degistirme.)

Siyah kartusu takin

Yazici kartusu ¢ikarildi veya hatali takildi.

Yazdirmaya devam etmek i¢in yazici
kartusunu degistirin veya yeniden takin.
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Tablo 11-1 Kontrol paneli iletileri (devam)

Denetim masasi iletisi

Aciklama

Onerilen eylem

SMTP ag gecidi yanit vermiyor

SMTP ag gecidi zaman asimi degerini asti.

E-posta sunucusunun adresini dogrulayin.
Bkz. E-posta sorunlarini giderme. Ag
yoneticisine bagvurun.

Tarama hatasi Yeniden taramak igin
Baglat diigmesine basin

Tarama basarili olmadi ve belgenin yeniden
taranmasi gerekiyor.

Gerekirse, belgeyi yeniden taramak igin
konumunu degistirin ve Baslat'a basin.

Tepsi 1'i yukleyin: <tiir>, <boyut>

Tepsi bos veya istenen boyuttan farkl bir
boyut igin yapilandiriimis.

Ekranda gorintiilenen iletisim kutusundaki
yonergeleri uygulayin.

Yaz tipi/veri yilikleme igin yetersiz bellek
<aygit> Devam etmek i¢in Tamam'a
dokunun

Aygit, belirtilen konumdan veri (6rnegin, yazi
tipi veya makro) yliklemek igin yeterli bellege
sahip degil.

Bu bilgi olmadan devam etmek igin,
Tamam'a dokunun. Bu ileti strerse, daha gok
bellek ekleyin.

Zimba kartusu siparis et

Zimba kartusunda 20'den az zimba teli kaldi.
Yazdirma devam edebilir.

Yeni zimba kartusu siparis et. Bkz. Siparis
parcalari, aksesuarlar ve sarf malzemeleri.

Zimba kartusunu degistir

Zimbada zimba teli bitti.

Zimba kartusunu degistirin. Zimba teli
yukleme. Yeni zimba kartusu siparisi verme

hakkinda bilgi igin, bkz. Siparis parcalari
aksesuarlar ve sarf malzemeleri.

Zimbalyiginlayici firmware'ini yeniden
gonder

Zimbalyiginlayici firmware'i
glincellestirilirken bir hata oldu.

Yikseltmeyi yeniden génderin.

Zimbalanacak iste ¢gok fazla sayfa var

Zimbanin zimbalayabilecedi en fazla yaprak
sayisi 30'dur.

30'dan cok sayfali yazdirma islerinde,
sayfalari elle zimbalayin.
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Sik rastlanan sikisma nedenleri
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Aygit sikismis.

Neden

Coziim

Ortam 6zelliklere uymuyordur.

Yalnizca HP tarafindan belirtilen 6zelliklere uygun ortam
kullanin. Bkz. Ortam ve tepsiler.

Bir bilesen yanlis yuklenmistir.

Baski kartusunun dogru takildigindan emin olun.

Daha 6nce bir aygitta veya fotokopi makinesinde kullaniimis
ortamlari yeniden kullaniyorsunuz.

Uzerine daha énce yazdiriimis veya fotokopi cekilmis ortam
kullanmayin.

Giris tepsilerinden biri yanlis doldurulmustur.

Giris tepsisinden fazla ortami alin. Yiginin tepsi tizerindeki
maksimum yigin yiksekligi isaretini asmadigindan emin olun.
Bkz. Giris tepsilerine ortam yerlestirme.

Ortam egri yazdiriliyor.

Giris tepsisi kilavuzlari dogru sekilde ayarlanmamistir.
Kilavuzlari, yigini bikmeden yerinde sikica tutacak sekilde
ayarlayin.

Ortam birbirine tutunuyor veya yapisiyor.

Ortami gikarin, bukiin, 180° donduriin veya arkasini gevirin.
Ortami giris tepsisine yeniden yerlestirin.

Ortam ¢ikis bélmesine yerlesmeden gikariliyor.

Aygiti sifirlayin. Sayfayi gikarmadan 6nce, gikis bélmesine
tamamen yerlesmesini bekleyin.

Iki tarafli yazdirma sirasinda, belgenin ikinci yiizii
yazdiriimadan kagidi ¢ikardiniz.

Aygiti sifirflayin ve belgeyi yeniden yazdirin. Sayfayi
ctkarmadan 6nce, ¢ikis bélmesine tamamen yerlesmesini
bekleyin.

Ortam k6t durumda.

Ortami degistirin.

Dahili tepsi silindirleri ortami gekmiyor.

Ortam 163 g/m?'den adirsa, tepsiden gekilemeyebilir.

Ortamin kenarlari purizlt veya tirtikhdir.

Ortami degistirin.

Ortam delikli veya kabartmalidir.

Delikli veya kabartmali ortamlar kolayca ayrilmaz. Tepsi 1'den
yapraklari birer birer besleyin.

Aygit sarf malzemelerinin kullanim émri sona ermisgtir.

Sarf malzemelerinin degistiriimesi gerektigini gosteren iletiler
icin aygit kontrol panelini denetleyin veya sarf malzemelerinin
kalan 6mrunl denetlemek igin sarf malzemeleri durum sayfasi
yazdirin. Bkz. Bilgi sayfalarini kullanma.

Kagit gerektigi gibi saklanmamistir.

Tepsilerdeki kagidi degistirin. Kagit orijinal paketinde ve
denetlenen kosullarda saklanmalidir.

Aygitin ambalaj malzemelerinin timu ¢ikartilmamistir.

Ambalaj bandinin, kartonun ve plastik nakliye kilitlerinin
aygittan cikarildigini dogrulayin.

1 Aygitta sikismalar devam ederse, HP Misteri Destegdine veya yetkili HP servis saglayiciniza

basvurun.
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Sikisma konumlari

Aygittaki sikismalari gidermek icin bu ¢izimi kullanin. Sikismalari gidermeyle ilgili yonergeler igin,

bkz. Sikismalari giderme.

— sss ==

1 ADF Bkz. Sikismalari otomatik belge besleyiciden (ADF)
giderme.

2 Zimbalayici/yiginlayici Ortam sikigmalari igin Zimba/yiginlayici sikismalarini
giderme konusuna veya zimba sikismalari igin Zimba
sikismalarini giderme konusuna bakin.

3 Cikis yolu Bkz. Cikis yolundaki sikismalari giderme.

4 Dupleks yolu (iki tarafli yazdirma igin) Bkz. Istege bagli dupleksleyicideki sikismalari
giderme.

5 Zimbalyiginlayici gikis béimesi Bkz. Zimbal/yidinlayici sikismalarini giderme.

6 Cikis bolmesi Bkz. Cikis yolundaki sikismalari giderme.

7 Baski kartusu Bkz. Baski kartusu kismindaki sikismalari giderme.

8 Girig tepsileri Bkz. Tepsi 1 giris alanindaki sikismalari giderme ve
Tepsi 2 ve 3'lin giris alanlarindaki sikismalari giderme.

9 istege bagh giris tepsileri Bkz. istege bagl tepsilerin giris bélmelerindeki
sikismalari giderme.
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Sikismayi giderme

Aygitin, sikisma giderildikten sonra sikisan sayfalarin yeniden yazdirilip yazdirilmayacagini belirleyen
sikisma giderme 6zelligi vardir.

e Otomatik, aygit bellegi yeterliyse, aygitin sikisma gidermeyi otomatik olarak agmasini ister.

o Kapall, aygitin sikisan sayfalari yeniden yazdirmamasini ister. Bu ayar, aygir belleginden tasarruf
yagilmasini saglar.

Acik, sikisma giderildikten sonra, aygitin sikisan tim sayfalari yeniden basmasini ister.

[
r__i)//r Not Sikismayi giderme islemi sirasinda, aygit, sikismadan énce yazdiriimis olan sayfalari
yeniden yazdirabilir. TUm ¢ift sayfalari ¢ikardiginizdan emin olun.

Yazdirma hizini ve bellek kaynaklarini artirmak icin sikismayi giderme 6zelligini devre digi birakmak
isteyebilirsiniz.

Sikisma gidermeyi kapatma

1. Ana ekrandan, Yonetim'e dokunun.
Aygit Davranisi'na dokunun.
Uyari/Hata Davranisi'na dokunun.
Sikisma Giderme'ye dokunun

Kapali'ya dokunun.

© g ~ 0 b

Kaydet'e dokunun.
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Sikigmalari giderme

Sikigsmalari giderirken, ortami yirtmamak igin gok dikkatli olun. Aygitta kalan kiigik bir ortam pargasi
yeni sikismalara neden olabilir.

Sikigsmalari otomatik belge besleyiciden (ADF) giderme

Ortam bazen faks gonderilirken, kopyalama veya tarama isi yapilirken sikigir. Bu oldugunda, Belge
besleyicide sikigma kontrol paneli iletisi, sizi sikismayla ilgili uyarir. Sikismayi gidermek igin, ekrandaki
iletisim kutusunda goéruinen yénergeleri veya asagdidaki adimlari izleyin.

1. OBB kapagini agin.

2. Ikitarafl belgeleri kopyaliyorsaniz, yesil kolu kaldirarak ters gevirme birimini agin ve birimin igindeki
ortamlari ¢ikarin.
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3. Kagidi yirtmadan, yavasga ¢ikarmaya galisin. ADF sikis bolmesinden de kagidi ¢ekin. Direng
hissederseniz, sonraki adima gegin.

4. Yesil tekerlegi dondurerek ortami ADF'den disari dogru ilerletin.

5. ADF kapagini kapatin. Sikismis ortamlarin timunu ¢ikaramadiysaniz, sonraki adima ilerleyin.
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6. OBB kapagini agin ve her iki elinizi de kullanarak ortami yavascga gevsetin.

7. Ortam gevsediginde, gosterilen yonde yavasca disari gekin.

8. Kapagi flatbed tarayicinin Gzerine kapatin.
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Zimbalyiginlayici sikismalarini giderme

HP LaserJet M5035 XS MFP Uzerindeki 13.XX.YY Sol kapakta sikisma kontrol paneli iletisi, sizi
zimbadaki/yiginlayicidaki sikismayla ilgili olarak uyarir. Sikismay1 gidermek igin, ekrandaki iletisim
kutusunda goriinen yonergeleri veya asagidaki adimlari izleyin.

1. Zimbalyiginlayici ¢ikis bdlmesine dogru aygittan ¢ikan sikismis ortamin gogu goérinuyorsa,
ortamin iki tarafindan birden tutup yavasca aygittan disari dogru ¢ekin.

E’/}’ Not Ortam zimba/yiginlayici ig¢inde sikismis, ancak ¢gogu hala aygitin igindeyse, sol Ust
kapaktan gikarilmasi daha iyidir.

2. Sol Gst kapag! agin.

3. Yesil gubuga basarak sikisan ortami gevsetin ve aygitin iginde sikismis ortam arayin.

TRWW Sikismalari giderme 187



4. Ortami iki yanindan tutun ve yavascga ¢ekerek aygittan gikarin.

5.

Sikigsma iletisi gorintilenmeye devam ederse, aygitin iginde hala sikismig ortam var demektir. Bagka
konumlarda da ortam arayin.

188 BOlim 11 Sorun ¢ézme TRWW



Cikis yolundaki sikigmalari giderme

Cikis yolundaki sikismalari gidermek icin, ekrandaki iletisim kutusunda gériinen yonergeleri veya
asagidaki adimlari izleyin. Asagidaki kontrol paneli iletileri sizi ¢ikis yolundaki sikismalarla ilgili uyarir:

o 13.XX.YY Sol kapakta sikigma (HP LaserJet M5025 MFP, HP LaserJet M5035 MFP ve
HP LaserJet M5035X MFP)

e 13.XX.YY Sol alt kapakta sikisma (HP LaserJet M5035XS MFP)

1. Cikig bdlmesine dogru aygittan ¢ikan sikismis ortamin gogu goérinuyorsa, ortamin iki tarafindan
birden tutup yavasca aygittan disari dogru ¢ekin.

E’//r Not Ortam ¢ikis bélmesiicinde sikismisg, ancak gcodu hala aygitin icindeyse, sikisma erisim
kapagindan ¢ikarilmasi daha iyidir.

2. Sikisma erisim kapagini agin.
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3. Ortami iki yanindan tutun ve yavasga ¢ekerek aygittan ¢ikarin. (Ortamin izerinde yapismamig
toner olabilir. Toneri Ustlinlize ve aygitin icine dokmemeye dikkat edin.)

E’//r Not Ortam zor temizleniyorsa, sag Ust kapagi agip baski kartusunu sokerek ortamin
Uzerindeki baskiy1 azaltmayi deneyin.

4. Sikisma erigim kapagini kapatin.

Sikisma iletisi gortintilenmeye devam ederse, aygitin i¢cinde hala sikismig ortam var demektir. Bagka
konumlarda da ortam arayin.
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istege bagh dupleksleyicideki sikismalari giderme

13.XX.YY Dupleksleyicide sikisma kontrol paneli iletisi, sizi, istege bagh dupleksleyicideki sikismayla
ilgili olarak uyarir. Sikismayi gidermek icin, ekrandaki iletisim kutusunda goériinen yénergeleri veya

asagidaki adimlari izleyin.

1. Dupleksleyiciyi ¢ikarin.

2. Dupleksleyicideki ortami gikarin.

3. Dupleksleyiciyi yeniden takin.
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Baski kartusu kismindaki sikigmalari giderme

13.XX.YY Sag ust kapakta sikisma kontrol paneli iletisi, sizi, baski kartusu bdlgesindeki sikismayla
ilgili olarak uyarir. Sikismayi gidermek igin, ekrandaki iletisim kutusunda goériinen yénergeleri veya
asagidaki adimlari izleyin.

1. Sikisma erigim kapagini agin.

2. Sag ust kapagi agin ve baski kartusunu ¢ikarin.

DIKKAT Baski kartusunun zarar gérmemesi igin, kartusu birkag dakikadan fazla bir
sureyle 1s1ga maruz birakmayin.

3. Aygitin icindeki metal plakayi kaldirin.
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4. Ortami yavasca cekerek aygittan ¢ikarin. Ortami yirtmamaya dikkat edin.

A DIKKAT Kagida yapismamis tonerin dékiilmesini énleyin. Kuru ve tily birakmayan bir bez
kullanarak, aygitin icine dokiilmis olabilecek toneri temizleyin. Kagida yapismamis toner
aygitin icine dokullrse, baski kalitesinde gegici sorunlara neden olabilir. Yapismamis toner,
birkac¢ sayfa yazdirildiktan sonra kagit yolundan temizlenmis olmalidir. Giysilerinize toner
bulasacak olursa, dnce kuru bir bezle silin, ardindan soduk suyla yikayin. (Sicak su tonerin
kumasa islemesine neden olur.)

5. Baski kartusunu yerine takin ve sag ust kapagi kapatin.

Sikisma iletisi goriintilenmeye devam ederse, aygitin iginde hala sikismis ortam var demektir. Bagka
konumlarda da ortam arayin.
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Girig tepsisi alanlarindaki sikigmalari giderme

Tepsi 1 girig alanindaki sikigmalari giderme

13.XX.YY Tepsi 1'de sikisma kontrol paneli iletisi, sizi, tepsi 1 giris alanindaki sikismayla ilgili olarak
uyarir. Sikismayi gidermek igin, ekrandaki iletisim kutusunda gériinen yonergeleri veya asagidaki
adimlari izleyin.

1. Ortamin kenari besleme alaninda gérinlyorsa, yavasga aygittan disari ¢ekin.

2. Ortamin kenari gérinmuyorsa, ortami tepsi 1'den ¢ikarin, bkz. Baski kartusu kismindaki
sikismalari giderme.

Tepsi 2 ve 3'Uin girig alanlarindaki sikismalari giderme

Tepsi 2 ve tepsi 3'teki sikismalari gidermek igin, ekrandaki iletisim kutusunda goériinen yénergeleri veya
asagidaki adimlari izleyin. Asagidaki kontrol paneli iletileri sizi tepsi 2 ve 3'teki sikismalarla ilgili uyarir:

e 13.XX.YY Tepsi 2'de sikisma

o 13.XX.YY Tepsi 3'te sikisma

e Sol alt kapakta sikisma (HP LaserJet M5025 MFP ve HP LaserJet M5035 MFP)

e Sol orta kapakta sikisma (HP LaserJet M5035X MFP ve HP LaserJet M5035XS MFP)

1. Sag erisim kapagini agin. Sikisan sayfa gorunlyorsa, yavagga gekerek aygittan ¢ikarin.

2. Kapag! kullanarak sikismayi gideremediyseniz, tepsiyi aygittan disari kaydirin ve zarar gérmis
kagitlari tepsiden cikarin.
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3.  Kagidin kenarini besleme kisminda goriiyorsaniz, kagidi yavasga sola ve ardindan aygitin disina
cekerek gikarin.

r__i)//r Not Kolayca hareket etmiyorsa, kagidi zorlamayin. Kagit tepsilerden sikismissa, kagidi
bir Ustteki tepsiden (varsa) veya baski kartusu bolimiinden ¢ikarmaya galisin.

4. Kapagi kapatin ve tepsiyi aygita geri itin.

E’/}’ Not Tepsiyi yerine geri takmadan énce, kagidin her dort kdsesinin de tepsiye dizgin
yerlestiginden ve kilavuzlardaki mandallardan alt seviyede durdugundan emin olun.

E’//r Not Sikismayi giris alanindan gideremediyseniz, kadit baski kartusu alaninda sikismis olabilir.
Bkz. Baski kartusu kismindaki sikismalari giderme.

Sikigma iletisi gorintilenmeye devam ederse, aygitin i¢inde hala sikismig ortam var demektir. Bagka
konumlarda da ortam arayin.

istege baglh tepsilerin giris bélmelerindeki sikismalari giderme
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istege bagl tepsilerdeki sikismalari gidermek igin, ekrandaki iletisim kutusunda gériinen yénergeleri
veya asagidaki adimlari izleyin. Asagidaki kontrol paneli iletileri sizi istege bagli tepsilerdeki sikismalarla
ilgili uyarir:

o 13.XX.YY Tepsi 4'te sikisma (HP LaserJet M5035X MFP ve HP LaserJet M5035XS MFP)
o 13.XX.YY Tepsi 5'te sikisma (HP LaserJet M5035XS MFP)
o 13.XX.YY Tepsi 6'da sikisma (HP LaserJet M5035XS MFP)
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e Sol orta kapakta sikisma (HP LaserJet M5035X MFP ve HP LaserJet M5035XS MFP)
e Sol alt kapakta sikisma (HP LaserJet M5035X MFP and HP LaserJet M5035XS MFP)

1. Sag erisim kapagini acin. Sikisma tepsi 5 veya tepsi 6'daysa, sag alt erisim kapagini da acgin.
Sikisan sayfa gorunliyorsa, yavasga ¢ekerek aygittan gikarin.

At

Kapaklari kullanarak sikismayi gideremediyseniz, tepsiyi aygittan disari kaydirin ve zarar gérmus
kagitlari tepsiden ¢ikarin.

S|
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Kagidin kenarini besleme kisminda goriyorsaniz, kagidi yavasca sola ve aygitin disina dogru
cekerek cikarin.

E’//r Not Kolayca hareket etmiyorsa, kagidi zorlamayin. Kagit tepsilerden sikismissa, kagidi
bir Ustteki tepsiden (varsa) veya sag Ust kapaktan gikarmaya c¢aligin.
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Kapaklari kapatin ve tepsiyi aygita geri itin.

E/f Not Tepsiyi yerine geri takmadan 6nce, kagidin her dort kdsesinin de tepsiye dizgin
yerlestiginden ve kilavuzlardaki mandallardan alt seviyede durdugundan emin olun.

Not Sikismayi giris alanindan gideremediyseniz, kadit baski kartusu alaninda sikismis olabilir.
Bkz. Baski kartusu kismindaki sikismalari giderme.

Sikigma iletisi gorintilenmeye devam ederse, aygitin iginde hala sikismig ortam var demektir. Bagka
konumlarda da ortam arayin.

Tekrarlayan sikigsmalari giderme
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Sik sik sikisma oluyorsa, asagidaki islemleri deneyin:

Tam kagit sikisma konumlarini kontrol edin. Aygitin herhangi bir yerinde bir parga ortam sikismis
olabilir.

Ortamin tepsilere dogru sekilde yerlestirildiginden, tepsilerin yerlestirilen ortam boyutu icin dogru
ayarlandigindan ve fazla doldurulmadigindan emin olun.

Tam tepsi ve kagit kullanma aksesuarlarinin aygita tam olarak takildigindan emin olun. (Yazdirma
isi sirasinda tepsilerden birinin acilmasi sikismaya neden olabilir.)

Tam kapaklarin kapali oldugundan emin olun. (Yazdirma isi sirasinda bir kapagin aciimasi
sikismaya neden olabilir.)

Yapraklar birbirine yapismis olabilir. Yapraklari birbirinden ayirmak i¢in desteyi bikmeyi deneyin.
Desteyi havalandirmayin.

Tepsi 1'den yazdiriyorsaniz, ayni anda daha az sayida ortam yapragi beslemeyi deneyin.

Klguk boyutlu ortama (gdsterge kartlari gibi) yazdiriyorsaniz, ortamin tepsiye dogru yénde
yerlegtirildiginden emin olun.

Tepsideki ortam yiginini ters gevirin. Ayrica yigini 180° déndirmeyi deneyin.
Ortami aygita farkli bir ydnden beslenecek bigimde yerlestirmeyi deneyin.
Ortam kalitesini denetleyin. Hasar gérmus veya diizgiin olmayan ortam kullanmayin.

Yalnizca HP tarafindan belirtilen 6zelliklere uygun ortam kullanin. Bkz. Ortam ve tepsiler.
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e Daha 6nce bir yazicida ya da fotokopi makinesinde kullanilmis ortami kullanmaktan sakinin. Zarf,
asetat, vellum ya da etiketlerin her iki tarafina da yazdirmayin.

e Tel zimbali veya zimbalari ¢ikariimis ortam kullanmayin. Tel zimbalar aygita zarar verebilecegi
gibi Urlin garantisini de gecersiz kilabilir.

e Aygitin kullandigi elektrigin sabit voltajda ve 6zelliklere uygun oldugundan emin olun. Bkz.
Ozellikler.

e  Aygiti temizleyin. Bkz. Aygiti temizleme.

e Olagan bakimi yapmak icin yetkili bir HP servisine veya destek saglayicisina basvurun. Aygitla
birlikte gelen destek brostrine veyaHP Musteri Hizmetleri bélimune bakin.
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Zimba sikismalarini giderme

Zimba sikigmalari riskini en az indirmek amaciyla tek seferde 30 veya daha az (80 g/m? or 20 Ib) ortami
zimbaladiginizdan emin olun.

HP LaserJet M5035 XS MFP uzerindeki 13.XX.YY - Zimba kapaginda zimba sikismasi kontrol paneli
iletisi, sizi zimba sikigmasiyla ilgili olarak uyarir. Sikismay gidermek icin, ekrandaki iletisim kutusunda
gOrunen yonergeleri veya asagidaki adimlari izleyin.

1. Zimba kapisini agin.

TRWW Zimba sikigsmalarini giderme 199



4. Zimba kartusunun arkasindaki kiiglik kolu yukari kaldirin.

5.

6.

7.
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8. Zimba kapisini kapatin.

9. Bir zimba isi yazdirarak veya kopyalayarak zimbalyiciyi deneyin.

Gerek duyurlursa adimlari yineleyin.
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Baski kalitesi sorunlarini cozme

Kilavuzun bu bdlimu, baski kalitesiyle ilgili sorunlari belirlemenize ve ¢ézmenize yardimci olacaktir.
Baski kalitesi sorunlari, genellikle aygitin bakiminin zamaninda ve dogru sekilde yapilmasina dikkat
ederek, HP 6zelliklerine uygun baski ortamlari kullanarak veya bir temizleme sayfasi yazdirarak
¢Ozulebilir.

Ortamla iligkili baski kalitesi sorunlari

Bazi baski kalitesi sorunlari, uygun olmayan ortam kullaniimasindan kaynaklanir.

HP tarafindan belirtilen 6zelliklere uygun ortam kullanin. Bkz: Ortam ve tepsiler.

Ortamin yuzeyi fazla dizdudr. HP tarafindan belirtilen 6zelliklere uygun ortam kullanin. Bkz: Ortam
ve tepsiler.

Nem orani degisken, fazla ylksek veya fazla disuktir. Farkli bir kaynaktan veya agiimamis bir
paketten ortam kullanin.

Ortamin bazi alanlari toneri reddetmektedir. Farkli bir kaynaktan veya acgilmamis bir paketten ortam
kullanin.

Kullandiginiz antetli kagit purGzltdir. Daha diz bir fotokopi kagidi kullanin. Boylece sorununuz
¢Ozulurse, antetli kagit saglayicinizdan bu aygitin 6zelliklerine uygun ortam kullanmasini isteyin.
Bkz: Ortam ve tepsiler.

Ortam asiri pUruzliddr. Daha diz bir fotokopi kagidi kullanin.

Siricia ayari yanhs yapiimistir. Ortam tlrl ayarini degistirmek icin Baski islerini denetleme
bélimine bakin.

Kullanmakta oldugunuz ortam, sectiginiz ortam tirt ayari igin ¢ok agirdir ve toner bu ortamla
kaynasmamaktadir.

Yazicinin kullanim ortami ile iligkili baski kalitesi sorunlari

Aygit asiri nemli veya kuru kosullarda kullaniliyorsa, yazdirma ortaminin belirtilen 6zellikleri
karsiladigindan emin olun. Bkz: Calistirma ortami.

Sikismalarla ilgili baski kalitesi sorunlari

Tam yapraklarin kagit yolundan temizlendiginden emin olun. Bkz: Sikismalari giderme.

Aygitta son yazdirma sirasinda kagit sikisikligi meydana geldiyse, aygiti temizlemek igin iki-Ug
sayfa yazdirin.

Yapraklar fizerden gegcmiyor ve sonraki belgelerde goérintl bozukluklarina yol agiyorsa, aygiti
temizlemek icin iki veya (i¢ sayfa yazdirin. Sorun devam ederse, bir temizleme sayfasi yazdirin ve
isleyin. Bkz: Aygiti temizleme.

Bozuk goruntu ornekleri

Hangi baski sorunuyla kargi karsiya oldugunuzu anlamak i¢in bu gortintl bozukluklari tablosundaki
orneklere bakin ardindan sorununuzu ¢ézmek igin uygun basvuru sayfasina gidin. Bu 6rnekler en sik
karsilasilan baski kalitesi sorunlarini géstermektedir. Onerilen ¢éziimleri denemenize ragmen hala
sorun yasiyorsaniz HP Musteri Destegi birimi ile baglantiya gegin.
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Aa Cc Ao BobCc AaB. A\
Aa ' Cc AaBbCc, AcBbOCC
Aa ' Cc . AaBbCc AaBbCc
Aa " Cc ACBDOCCe AaBbCc
Aa ' Cc AcBbCG’ AaBbCc
Bkz. Soluk yazdirma Bkz. Soluk baski Bkz. Benekler Bkz. Benekler Bkz. Bosluklar
(sayfanin bir kismi) (sayfanin timu)
AaBbCc AcBb= AaBbCc AaBbCC
AaBbCc AciBb(Ca AaBbCc AaBRLcC
AasbCc AdBbCc AaBbCc AaBkCc
AaBbCc 4 AuBb(Cg AaBbCc ACBLCcC
AaBYCc AdBb(Cga AaBbCc AaBbCc
Bkz. Bosluklar Bkz. Bosluklar Bkz. Cizgiler Bkz. Gri fon Bkz. Toner bulasmasi
AaBbCc AOBbCC‘ Al AaQ BbCC AQBbCC
:ﬂ%&%‘ AcBbCc AaBbCc AQBbCC
A AaBbCc|™ RSBEES B
AaBoCc AcBbCc, | AaBbCc QOBbCC
AaBbCc AaBbCc AGBDCC Bbe

Bkz. Yapismamis toner Bkz. Yinelenen hatalar Bkz. Yinelenen goriinti  Bkz. Bozuk karakterler Bkz. Sayfa egriligi

AaBbCc=
AaBbCc=
AaBbCc:
AaBbCc=
AaBbCc=

Bkz. Kivrilma veya Bkz. Burusma veya Bkz. Dikey beyaz Bkz. Tekerlek izleri Bkz. Siyah lzerinde

dalgalanma katlanma cizqgiler beyaz lekeler

AaBbCc AaBbCc
— | A
Bkz: Aralikli cizgiler . Bkz: Bulanik Bkz Rasgele gdéruntu Bkz Rasgele goruntu
yazdirma . yinelenmesi_(koyu) yinelenmesi_(agik)
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E’//r Not Asagidaki 6rnekler, aygittan gegmis, letter boyutunda ortamlari gdsterir.

Soluk yazdirma (sayfanin bir kismi)

Aa Cc
Aa Cc
Aa ' Cc
Aa ' Cc
Aa ' Cc

Yazici kartusunun tam olarak takildigindan emin olun.

2. Yazici kartusundaki toner diizeyi dusuk olabilir. Yazici kartusunu degistirin.

Soluk b

Ortam, HP’nin 6zelliklerine uymuyor olabilir (6rnegin, ortam ¢ok nemli veya ¢ok purizli olabilir).
Bkz: Ortam ve tepsiler.

aski (sayfanin tumu)

1. Yazici kartusunun tam olarak takildigindan emin olun.
2. Economode ayarinin kontrol panelinden ve yazici siriicisiinden kapatildigindan emin olun.
3. Aygitin kontrol panelinden Yonetim menlsuni agin. Baski Kalitesi menudsini agin ve Toner
Yogunlugu'nu artirin. Bkz: Baski Kalitesi menusu.
4.  Farkli tirde bir ortam kullanmayi deneyin.
5. Yazici kartusu neredeyse bosalmis olabilir. Yazici kartusunu degistirin.
Benekler
AaBLCc
AaBLCc,
. AaBbCc
AaBDOCCe
{AaBbCq
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Sikisma giderildikten sonra kagitta lekeler gorulebilir.

1. Sorunun kendiliginden ¢ézulup ¢dzilmeyecegini gérmek igin birkag sayfa daha yazdirin.

2. Aygitin igini temizleyin ve bir temizleme kagidi yazdirin. Bkz: Aygiti temizleme.

3. Farkl tirde bir ortam kullanmayi deneyin.

4. Yazici kartusunun sizdirip sizdirmadigini kontrol edin. Yazici kartusu sizdiriyorsa degistirin.
Bosluklar

1. Aygiticin gevresel dzelliklerin kargilanmis oldugundan emin olun. Bkz: Calistirma ortami.

2. Ortam puruzliyse ve toner kolayca siliniyorsa, yazici kontrol panelinden Yonetim menisin(
acin. Baski Kalitesi mendsini agin, Fuzer Modlari segenegini belirleyin ve kullandiginiz ortam
tirdnu segin. Bkz: Baski Kalitesi menusu.

3. Daha purizsiz bir ortam kullanmayi deneyin.

Cizgiler

AcBh(Ca
AcIBI(Ca
AcB(Ca
AcBb(Ca
AcBh(Ca

1. Sorunun kendiliginden ¢dzllip ¢ézilmeyecegini gérmek igin birkag sayfa daha yazdirin.

2. Aygitinicini temizleyin ve bir temizleme kagdidi yazdirin. Bkz: Aygiti temizleme.

3. Yazici kartusunu degistirin.
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Gri fon

AaBbCc
AaBbCc
AaBbCc
AaBbCc
AaBbCc

o > 0NN

o

Aygitta daha 6nce kullaniimig bir ortami kullanmayin.

Farkli trde bir ortam kullanmayi deneyin.

Sorunun kendiliginden ¢ozillp ¢ézllmeyecedini gérmek igin birkag sayfa daha yazdirin.
Tepsideki yigini ters gevirin. Ayrica yigini 180° déndurmeyi deneyin.

Aygitin kontrol panelinden Yonetim menlsini agin. Baski Kalitesi menusinden Toner
Yogunlugu'nu artirin. Bkz: Baski Kalitesi menusu.

Aygit icin ¢evresel dzelliklerin karsilanmis oldugundan emin olun. Bkz: Calistirma ortami.

Yazici kartusunu degistirin.

Toner bulagmasi

AaBbCc
AaBkc
AaBk,Cc
AaBk,Cc
AaBbCc

1.

2
3
4,
5

Sorunun kendiliginden ¢ozillp ¢ézilmeyecegdini gérmek igin birkag sayfa daha yazdirin.

Farkl tirde bir ortam kullanmayi deneyin.

Aygit igin gevresel 6zelliklerin karsilanmis oldugundan emin olun. Bkz: Calistirma ortami.

Aygitin igini temizleyin ve bir temizleme kagidi yazdirin. Bkz: Aygiti temizleme.

Yazici kartusunu degistirin.

Ayrica bkz. Yapismamis toner .
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Yapigmamis toner

AaBbCc
e
Al
AaBbCc
AaBbCc

Bu baglamda, kagittan silinen toner, yapismayan toner olarak tanimlanmaktadir.

1.

Ortam agir veya kabaysa yazici kontrol panelinden Yonetim menisini agin. Baski Kalitesi alt
menisinde, Fuzer Modlari segenegini belirleyin ve kullandiginiz ortam tirdnu segin.

Ortamin bir yizinin digerinden daha purizli oldugunu fark ederseniz, daha puirlizstiz olan yiiziine
yazdirmayi deneyin.

Aygit icin ¢evresel dzelliklerin karsilanmis oldugundan emin olun. Bkz: Calistirma ortami.

Kullandiginiz ortamin tirdnin ve kalitesinin HP 6zelliklerine uygun olmasina dikkat edin. Bkz:
Ortam ve tepsiler.

Yinelenen hatalar

AcBbCc'[™
AOBbCC‘
AaBbcc’ ™
AaBbCc,
AaBbCc

3.

Sorunun kendiliginden ¢ézllip ¢ozilmeyecedini gérmek igin birkag sayfa daha yazdirin.

Bozulma sikhdi 47 mm (1,9 ing), 62 mm (2,4 ing) veya 96 mm (3,8 in¢) ise baski kartugsunun
degistiriimesi gerekebilir.

Aygitin icini temizleyin ve bir temizleme kagidi yazdirin. Bkz: Ayaiti temizleme.

Ayrica bkz. Yinelenen goruntd.

Yinelenen goruntu

TRWW
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Bu tur bozukluklar, dnceden basilmig formlar veya buylk miktarda dar ortam kullanildiginda ortaya
cikar.

1. Sorunun kendiliginden ¢ozillip ¢ozulmeyecegdini gérmek igin birkac sayfa daha yazdirin.

2. Kullandiginiz ortamin tartiniin ve kalitesinin HP 6zelliklerine uygun olmasina dikkat edin. Bkz:
Ortam ve tepsiler.

3.  Bozulma sikhgi 47 mm (1,9 ing), 62 mm (2,4 ing) veya 96 mm (3,8 in¢) ise baski kartusunun
degistiriimesi gerekebilir.

Bozuk karakterler

AaBbCc
AaBbCc

AaBbCc
AaBobCc

AaBbCc
AaBbCc

1. Sorunun kendiliginden ¢ozullp ¢ozllmeyecegdini gérmek igin birkag sayfa daha yazdirin.

2. Aygiticin cevresel 6zelliklerin karsilanmis oldugundan emin olun. Bkz: Calistirma ortami.

Sayfa egriligi

1. Sorunun kendiliginden ¢ozullp ¢ozllmeyecegdini gérmek igin birkag sayfa daha yazdirin.
2. Aygitin iginde yirtilmis ortam pargalari bulunmadigindan emin olun.

3. Ortamin dogru yerlestirildiginden ve tiim ayarlarin yapildigindan emin olun. Bkz: Giris tepsilerine
ortam vyerlestirme. Tepsideki kilavuzlarin ortami fazla sikistirmadigindan veya fazla gevsek
tutmadigindan emin olun.

4. Tepsideki yigini ters gevirin. Ayrica yigini 180° déndurmeyi deneyin.

5.  Kullandiginiz ortamin tartiniin ve kalitesinin HP 6zelliklerine uygun oldugundan emin olun. Bkz:
Ortam ve tepsiler.

6. Aygiticin cevresel dzelliklerin karsilanmis oldugundan emin olun. (Bkz: Calistirma ortami.)

7. Aygitin kontrol panelinde Yonetim menlsini agarak tepsi hizalama islemi gergeklestirin. Baski
Kalitesi alt menusiinde, Kayit Ayarlari se¢genegine dokunun. Kaynak altinda bir tepsi segin ve bir
test sayfasi yazdirin. Ayrintili bilgi icin bkz: Baski Kalitesi menusu.
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Kivrilma veya dalgalanma

1. Tepsideki yigini ters gevirin. Ayrica yigini 180° déndirmeyi deneyin.

2. Kullandiginiz ortamin tirtinin ve kalitesinin HP 6zelliklerine uygun oldugundan emin olun. (Bkz:
Ortam ve tepsiler.)

3. Aygiticin gevresel 6zelliklerin karsilanmis oldugundan emin olun. (Bkz: Calistirma ortami.)

4. Baska bir ¢cikti bélmesine yazdirmayi deneyin.

5. Ortam hafif veya puritzslizse, yazici kontrol panelinden Yonetim menisuni agin. Baski Kalitesi alt
menusinde, Fuzer Modlar segenegine dokunun ve kullandidiniz ortam tiriini segin. Ayari
Dusuk olarak degistirin; bu, fuzer kullanimi sirasinda sicakhdin dismesini saglar.

Burusma veya katlanma

AaBbCc

1. Sorunun kendiliginden ¢o6zullp ¢ozilmeyecegini goérmek igin birkag sayfa daha yazdirin.

Aygit icin ¢evresel dzelliklerin karsilanmis oldugundan emin olun. Bkz: Calistirma ortami.

2
3. Tepsideki yigini ters gevirin. Ayrica yigini 180° dondurmeyi deneyin.
4

Ortamin dogru yerlestirildiginden ve tim ayarlarin yapildigindan emin olun. Bkz: Giris tepsilerine
ortam yerlestirme.

5.  Kullandiginiz ortamin tdrinin ve kalitesinin HP 6zelliklerine uygun oldugundan emin olun. Bkz:
Ortam ve tepsiler.

6. Zarflar kiniglyorsa, dizgin duracaklari yatay sekilde saklayin.

Yukaridaki islemler kirismalari veya burugmalari gidermezse, aygitin kontrol panelinden Yonetim
menusind agin. Baski Kalitesi alt menustinde, Fuzer Modlari segenegini belirleyin ve kullandiginiz
ortam tUrinu segin. Ayari Duslk olarak degistirin; bu, fizer kullanimi sirasinda sicakligin dismesini
saglar.
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Dikey beyaz cizgiler

1. Sorunun kendiliginden ¢ozullp ¢ozilmeyecegdini gérmek igin birkag sayfa daha yazdirin.

2. Kullandiginiz ortamin tartiniin ve kalitesinin HP 6zelliklerine uygun oldugundan emin olun. Bkz:
Ortam ve tepsiler.

3. Yazici kartusunu degistirin.

Tekerlek izleri

AaBbCc=
AaBbCc=
AaBbCc:=
AaBbCc:=
AaBbCc=

MWMH\

Bu bozukluk genellikle baski kartusu kullanim émriini iyice astiginda olugur. Ornegin gok az tonerle
¢ok buyik miktarda sayfa yazdirirken ortaya ¢ikar.

1. Baski kartusunu degistirin.

2. Cok az toner kullanarak yazdirdiginiz sayfa sayisini azaltin.

Siyah uizerinde beyaz lekeler

1. Sorunun kendiliginden ¢ozillip ¢ozulmeyecegdini gérmek igin birkac sayfa daha yazdirin.

2. Kullandiginiz ortamin tirtiniin ve kalitesinin HP 6zelliklerine uygun oldugundan emin olun. Bkz:
Ortam ve tepsiler.

3. Aygiticin cevresel 6zelliklerin karsilanmis oldugundan emin olun. Bkz: Calistirma ortami.

4. Yazici kartusunu degistirin.
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Aralikh ¢izgiler

—y——

1. Kullandiginiz ortamin tirGndn ve kalitesinin HP 6zelliklerine uygun oldugundan emin olun. Bkz:
Ortam ve tepsiler.

2. Aygiticin gevresel 6zelliklerin karsilanmis oldugundan emin olun. Bkz: Calistirma ortami.

3. Tepsideki yigini ters gevirin. Ayrica yigini 180° dondurmeyi deneyin.

4.  Aygitin kontrol panelinden Yonetim menisuni agin. Baski Kalitesi mendsind agin ve Toner
Yogunlugu'nu degistirin. Bkz: Baski Kalitesi menusu.

5. Aygitin kontrol panelinden Yoénetim meniisinii agin. Baski kalitesi alt menlisiinde, En lyi Duruma

Getir 6gesini acin ve Cizgi Ayrintilari=Acik ayarini segin.

Bulanik yazdirma

A

o

TRWW

Kullandiginiz ortamin tirdnin ve kalitesinin HP 6zelliklerine uygun oldugundan emin olun. Bkz:
Ortam ve tepsiler.

Aygit icin gevresel 6zelliklerin karsilanmis oldugundan emin olun. Bkz: Calistirma ortami.

Tepsideki yigini ters gevirin. Ayrica yigini 180° dondirmeyi deneyin.
Yazicida daha dnce kullanilimig bir ortami kullanmayin.

Toner yogunlugunu azaltin. Aygitin kontrol panelinden Yonetim menuasina agin. Baski Kalitesi
menusunu agin ve Toner Yogunlugu'nu degistirin. Bkz: Baski Kalitesi menusu.

Aygitin kontrol panelinden Yonetim meniisiini agin. Baski kalitesi alt meniisiinde, En Iyi Duruma
Getir 6gesini acin ve Yuksek Aktarim=Acik ayarini secin. Bkz: Baski Kalitesi menusu.
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Rasgele goruntii yinelenmesi

AaBbCc

AaBbCc

Sayfanin Ustindeki bir gérinti (koyu siyah), sayfanin altinda gri renkli olarak tekrarlaniyorsa toner son
isten sonra tamamen temizlenmemis olabilir. (Tekrarlanan gérintd, bulundugu alanin tonundan daha
koyu veya daha soluk olabilir.)

e  Tekrarlanan gorintinin bulundugu alanin tonunu (koyulugunu) degistirin.

e  Gorintllerin yazdirilaca@ sirayi degistirin. Ornegin, kagidin ist kismina daha soluk gériintiiy(, alt
kisma ise daha koyu goérintlyU yerlestirin.

e  Yazilim programinizi kullanarak, daha soluk olan goriintliyi 6nce yazdirmak igin sayfay1 180°
dondurin.

e Yazdirma isinde sonradan bozukluk ¢ikiyorsa, aygiti kapatin ve on dakika sonra agarak yazdirma
isini yeniden baglatin.
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Ag uzerinde yazdirma sorunlarini gozme

TRWW

Not HP, aygiti bir agda kullanmak lzere yiuklemek ve kurmak i¢in aygit surticisi CD'sinin
kullaniimasini énerir.

Bir yapilandirma sayfasi yazdirin (bkz. Bilgi sayfalarini kullanma). Bir HP Jetdirect baski sunucusu
yukliyse, yapilandirma sayfasi yazdirildiginda, ag ayarlarini ve durumunu gésteren ikinci bir sayfa
daha yazdirilr.

Jetdirect yapilandirma sayfasi hakkinda yardim ve daha fazla bilgi igin, aygit CD'sindeki

HP Jetdirect Embedded Print Server Administrator's Guide'a (HP Jetdirect Katistiriimis Baski
Sunucusu Yonetici Kilavuzu) bakin. Kilavuzu agmak igin, CD'yi ¢alistirin ve sirasiyla Printer
Documentation'i (Yazici Belgeleri), HP Jetdirect Guide'l (HP Jetdirect Kilavuzu) ve
Troubleshooting the HP Jetdirect Print Server'i (HP Jetdirect Baski Sunucusu sorunlarini
giderme) tiklatin.

Baska bilgisayardan alinan bir isi basmayi deneyin.

Bir aygitin bilgisayarla birlikte ¢alistigini dogrulamak igin, bir USB kablosu kullanarak yaziciyi
dogrudan bir bilgisayara baglayin ve yazdirma yazilimini yeniden ytkleyin. Bir programdan daha
once dogru yazdiriimis olan bir belgeyi yazdirin. Bu islem basariliysa agda bir sorun olabilir.

Yardim i¢in ag ydneticisine bagvurun.
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Faks sorunlarini giderme

Gonderme sorunlarini giderme

Gonderirken fakslar gikiyor.

Neden

Coziim

Goénderdiginiz faks makinesi hatali ¢aligiyor olabilir.

Faksi bagka bir faks makinesine génderin.

Telefon hattiniz kesik olabilir.

Faks kablosunu telefon prizinden ¢ikarin ve bir telefon
baglayin. Telefon hattinin agik oldugundan emin olmak icin bir
telefon goérismesi yapin.

Aygit faksi faks aliyor ancak gondermiyor.

Neden

Coziim

Aygit PBX sistemi Gzerindeyse, PBX sistemi faksin
algilayamayacagi bir gcevir sesi Uretiyor olabilir.

Cevir sesi algila ayarini devre digi birakin. Ayari degistirmek
hakkinda bilgi i¢in faks kilavuzuna bakin.

Telefon baglantisi kot olabilir.

Faksi sonra yeniden génderin.

Goénderdiginiz faks makinesi hatali ¢alisiyor olabilir.

Faksi bagka bir faks makinesine génderin.

Telefon hattiniz kesik olabilir.

Faks kablosunu telefon prizinden ¢ikarin ve bir telefon
baglayin. Telefon hattinin agik oldugundan emin olmak igin bir
telefon goérismesi yapin.

Giden faks siirekli numara geviriyor.

Neden

Coziim

Mesgulse Yeniden Ara veya Yanitlanmadiginda Yeniden Ara
Ozelliklerinden biri etkinlestiriimigse, faks otomatik olarak faks
numarasini yeniden gevirir.

Mesgulse Yeniden Ara ve Yanitlanmadiginda Yeniden Ara
Ozelliklerini devre digi birakin. Ayarlari degistirmek hakkinda
bilgi i¢in faks kilavuzuna bakin.

Gonderdiginiz fakslar alici faks makinesine gelmiyor.

Neden

Coziim

Alici faks makinesi kapali olabilir veya kagit bitmesi gibi bir
hata vermis olabilir.

Faks makinesinin acik ve faks almaya hazir oldugundan emin
olmak igin aliciyi arayin.

Mesgul bir numaranin yeniden aranmasini bekledigi veya
kendisinden énce génderilmeyi bekleyen igler oldugu igin bir
faks bellege depolanabilir.

Bunlardan biri nedeniyle faks isi bellekteyse, faks giinliginde
isle ilgili bir girdi gértintr. Faks etkinlik glinligund yazdirin
(faks kilavuzuna bakin) ve Sonug siitununda Beklemede
olarak belirtilen islere bakin.
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Alma sorunlarini giderme
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Gelen faks aramalari faks tarafindan yanitlanmiyor (faks algilanmiyor).

Neden

Coziim

Acgmak igin ¢calma sayisi ayari dogru ayarlanmamis olabilir.

Acgmak icin ¢calma sayisi ayarini denetleyin. Ayari deg@istirmek
hakkinda bilgi i¢in faks kilavuzuna bakin.

Telefon kablosu dogru baglanmamis veya bozuk olabilir.

Dogru takilip takilmadigini denetleyin. Aygitla birlikte gelen
telefon kablosunu kullandiginizdan emin olun.

Telefon hatti kesik olabilir.

Faks kablosunu telefon prizinden ¢ikarin ve bir telefon
baglayin. Telefon hattinin agik oldugundan emin olmak igin bir
telefon goérismesi yapin.

Sesli mesaj servisi gagrilari yanitlama 6zelligini engelliyor
olabilir.

Asagidakilerden birini yapin:

e  Mesaj servisini durdurun.

e Yalnizca faks aramalarina ayriimig bir telefon hatti alin.

e Faksin agmak igin calma sayisi ayarini sesli postanin
acmak igin galma sayisindan daha kiguk bir sayiya

disurtn. Ayari degistirmek hakkinda bilgi igin faks
kilavuzuna bakin.

Fakslar ¢cok yavas gonderiliyor veya aliniyor.

Neden

Cozim

Birgok grafigi olan fazla karmasik bir faks génderiyor veya
ahyor olabilirsiniz.

Karmasik fakslarin génderilmesi veya alinmasi daha uzun
slrer.

Alan faks makinesinin modemi diistik hizl olabilir.

Aygit faksi yalnizca, alan faks makinesinin kullanabilecegi en
yuksek modem hizinda goénderir.

Faksin gonderildigi veya alindigi ¢oziinurlik gok yiksek.
Yiksek ¢ézunurlikte normalde iyi kalite elde edilir, ancak daha
uzun iletim suresi gerekir.

Faksi aliyorsaniz, géndereni arayip ¢ozunurligi distrmesini
ve faksi yeniden géndermesini isteyin. Gonderen sizseniz,

¢6z{in(irliigi diisiiriin veya Sayfa igerigi mod ayarini degistirin.
Ayarlari degistirmek hakkinda bilgi igin faks kilavuzuna bakin.

Kotu bir telefon hatti baglantisi, aygit faksini ve génderen veya
alan faks makinesini hatalari diizeltmek icin iletim hizini
yavaslatmaya zorluyor.

iptal edin ve faksi yeniden génderin. Telefon sirketine hatti
kontrol ettirin.

Fakslar aygitta yazdiriimiyor.

Neden

Cozim

Giris tepsilerinde ortam yok.

Ortam ytkleyin. Giris tepsileri bogken alinan tim fakslar
kaydedilir ve tepsiler doldurulduktan sonra yazdirilir.

Faks Yazdirma Zamanlamasi modu etkin. Fakslar bu mod
devre digi birakilana kadar yazdiriimaz.

Faks Yazdirma Zamanlamasi modunu devre disi birakin.
Ayari degistirmek hakkinda bilgi i¢in faks kilavuzuna bakin.

Aygit toner diizeyi diigiik veya toner bitmis.

Toneri azalir azalmaz veya biter bitmez aygit yazdirmay
durdurur. Alinan tim fakslar bellege depolanir ve toner
degistirildikten sonra yazdirilir.

Baski kartugunu degistirin.
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Kopyalama sorunlarini giderme

Kopyalama sorunlarini engelleme

Asagida, kopyalama kalitesini artirmak igin izlenmesi gereken birkag basit adim yer almaktadir:

e Flatbed tarayiciyi kullanarak kopyalayin. Bu, otomatik belge besleyicide (OBB) oldugundan daha
yuksek kalitede bir kopyalama saglar.

e Kaliteli orijinaller kullanin.

e  Ortami dogru ylkleyin. Ortam dogru olarak yiklenmezse, OCR programinda bulanik goériintilere
ve sorunlara sebep olacak sekilde egrilebilir. Yonergeler igin bkz. Giris tepsilerine ortam

yerlestirme.

e  Orijinallerinizi korumak igin tasiyici sayfa kullanin veya olusturun.

%ﬂ//{

Not Ortamin HP tarafindan belirtilen 6zelliklere uydugunu dogrulayin. Ortam HP tarafindan
belirtilen 6zelliklere uyuyorsa, surekli besleme sorunlari alma silindiri veya ayirma tablasi

yipranmistir. HP Migsteri Destegi'ne bagvurun. HP Musteri Hizmetleri bdlumune veya aygit
kutusuyla birlikte gelen broslre bakin.

Goruntu sorunlari

Sorun

Nedeni

Coziim

Goérintuler eksik veya soluk.

Baski kartusu toner dlizeyi dusuk olabilir.

Baski kartugunu degistirin. Bkz. Baski
kartusunu degistirme.

Orijinalin kalitesi dustk olabilir.

Orijinaliniz gok soluk veya hasarliysa,
koyulugu ayarlasaniz bile, kopya elde
edilemeyebilir. Mimkiinse, daha iyi

durumda olan bir orijinal belge bulun.

Orijinalin fonu renkli olabilir.

Kopyala menistne ve Gorunti
Ayarlama menusiine dokunun. Fonu
azaltmak igin Fon Temizleme kaydirma
gubugunu sada dogru ayarlayin.

Kopyada dikey beyaz veya soluk seritler
var.

Aa Cc
Aa Cc
Aa ' Cc
Aa ' Cc
Aa ' Cc

Ortam, HP 6zelliklerine uygun
olmayabilir.

HP tarafindan belirtilen 6zelliklere uygun
ortam kullanin. Bkz. Ortam ve tepsiler.

Yazdirma kartusunun toner seviyesi az
olabilir.

Baski kartusunu degistirin. Bkz. Baski
kartusunu degistirme.
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Sorun

Nedeni

Coziim

Kopyada istenmeyen cizgiler
gorundyor.

AcB(Ca
AcBI(Ca
AcB(Ca
AcBb(Ca
AcB(Ca

Tepsi 1 veya tepsi 2 dogru
yerlestiriimemis olabilir.

Tepsinin yerine oturdugundan emin olun.

Flatbed tarayici veya OBB cami kirli
olabilir.

Diz yatakli tarayicly1 veya ADF camini
temizleyin. Bkz. Ayqgiti temizleme.

Yazdirma kartusu igindeki 1s1ga duyarli
tambur ¢izilmis olabilir.

Yeni bir HP baski kartusu takin. Bkz.
Baski kartusunu degistirme.

Kopyada siyah noktalar veya lekeler
gorunuyor.

Otomatik belge besleyicide (OBB) veya
flatbed tarayicida mirekkep, zamk, silici
sivl veya istenmeyen bir madde olabilir.

Aygiti temizleyin. Bkz. Aygiti temizleme.

Kopyalar ¢ok acik veya koyu.

Koyuluk ayarinin yapilmasi gerekiyor.

Kopyala mendsiine ve Gortntu
Ayarlama menuUsune dokunun. Goéruntu
rengini agmak veya koyulastirmak igin
Koyuluk kaydirma gubugunu ayarlayin.

Metin bulanik.

Koyuluk ayarinin yapilmasi gerekiyor.

Gorintd metin igin en iyi duruma
getiriimelidir.

Keskinligi ayarlamak igin, Kopyala
menusuine ve ardindan Goruntu
Ayarlama menuUsune dokunun.
Keskinligi azaltmak igin Keskinlik
kaydirma gubugunu saga dogru
ayarlayin.

Metin géruntusini en iyi duruma
getirmek igin, Kopyala menusiine ve
Metni/Resmi En lyi Duruma Getir
menusine dokunun. Metin mendsuni
segin.

Ortam sorunlari

Sorun

Nedeni

Coziim

Ko6tu baski kalitesi veya toner
yapismasi

Kagit gok nemli, cok piruzli, gok agrr,
¢ok purlzslz veya kabartmali ya da
bozuk bir kagit destesinden alinmis.

Bagka tlrde, 100 - 250 Sheffield, % 4 - 6
nem igerikli kagit kullanmayi deneyin.

Bosluklar, sikisma veya kivrilma

Kagit dogru sekilde saklanmamis
olabilir.

Kagidi diiz olarak, nem gegirmeyen
ambalajinda saklayin.

Kagidin bir tarafi digerinden farkl.

Kagidi ters gevirin.

Cok fazla kivriima

Kagit gok nemli, gren yénu yanlis veya
gren yapisi eksik

Fizer modunu degistirmeyi deneyin
(bkz. Dogru flizer modunu secin) veya
uzun grenli kagit kullanin.

Kagidin bir tarafi digerinden farkl.

Kagidi ters gevirin.

Sikisma, aygit hasari

Kagitta kesikler veya delikler var.

Kesik veya delik olmayan kagit kullanin.
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Sorun

Nedeni

Coziim

Besleme sorunlari

Kagidin kenarlari diizgiin degil.

Lazer yazicilar igin Uretilmis yiksek
kaliteli kagit kullanin.

Kagidin bir tarafi digerinden farkli.

Kagidi ters cevirin.

Kagit cok nemli, cok purizli, ¢ok agir
veya ¢ok puriizsuz, gren yonul yanlis
veya gren yapisi eksik, kabartmali ya da
bozuk bir kagit destesinden alinmis.

° 100 ve 250 Sheffield arasli, %4 ila 6
nem icerigi olan baska bir kagit tirt
kullanin.

e Uzun grenli kagit kullanin.

Baski carpik veya sayfaya yanlis
hizalanmis.

Ortam kilavuzlar yanlis ayarlanmis
olabilir.

Girig tepsisinden tim ortamlari ¢ikarin,
yigini diizeltin ve ortami giris tepsisine
yeniden yerlestirin. Ortam kilavuzlarini,
kullandiginiz ortamin genisligine ve
uzunluguna gore ayarlayin ve yeniden
yazdirmayi deneyin.

Tarayiciya ayar yapilmasi gerekebilir.

Tepsiyi hizalayin ve sonra tarayiciyi
ayarlayin.

e  Aygitin kontrol panelinde Yonetim
menlsUnl agarak tepsi hizalama
islemi gergeklestirin. Baski Kalitesi
alt menisinde, Kayit Ayarlari
segenegine dokunun. Kaynak
altinda bir tepsi segin ve bir test
sayfasi yazdirin. Ayrintil bilgi igin
bkz. Baski Kalitesi menusu.

e  Tarayiclyl ayarlama hakkinda bilgi
icin, bkz. Tarayiciyr ayarlama.

Ayni anda birden ¢ok yaprak
besleniyor.

Ortam tepsisi asiri yuklenmis olabilir.

Ortamin bir kismini tepsiden ¢ikarin.
Bkz. Giris tepsilerine ortam yerlestirme.

Ortam kinsmis, katlanmis veya zarar
g6rmus olabilir.

Ortamin kingmamis, katlanmamis veya
zarar goérmemis oldugundan emin olun.
Yeni veya farkh bir paketten aldiginiz
ortama yazdirmayi deneyin.

Aygit ortam tepsisinden ortam
cekmiyor.

Aygit elle besleme modunda olabilir.

e Kontrol paneli ekraninda Elle
Besleme goriiniiyorsa, isi
yazdirmak icin Tamam'a basin.

e Aygitin elle besleme modunda
olmadigini dogrulayin ve iginizi
yeniden yazdirin.

Alma silindiri kirli veya zarar gérmus
olabilir.

HP Musteri Hizmetleri'ne basvurun.
Bkz. HP Musteri Hizmetleri veya aygit
kutusunda gelen destek brosuru.

Tepsideki kagit uzunlugunu ayarlama
denetimi ortam boyutundan bytk bir
uzunluga ayarlanmis.

Kagit uzunlugunu ayarlama denetimini
dogru uzunlukta ayarlayin.
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Performans sorunlari

Sorun

Nedeni

Coziim

Kopya ¢ikmiyor.

Girig tepsisi bos olabilir.

Aygita ortam yUkleyin. Daha fazla bilgi
icin, bkz. Giris tepsilerine ortam
yerlestirme.

Orijinal dogru yerlestiriimemis olabilir.

Orijinali ADF'ye veya diiz yatakli
tarayiciya dogru olarak yerlestirin. Bkz.
Giris tepsilerine ortam yerlestirme.

Kopyalar bos.

Yazdirma kartusunun koruyucu bandi
¢tkariimamisg olabilir.

Baski kartusunu aygittan cikarin,
sizdirmazlik bandini digari ¢gekin ve
ardindan baski kartusunu yeniden takin.

Orijinal dogru yerlestiriimemis olabilir.

Orijinali ADF'ye veya diiz yatakli
tarayiciya dogru olarak yerlestirin. Bkz.
Giris tepsilerine ortam yerlestirme.

Ortam, HP 6zelliklerine uygun
olmayabilir.

HP tarafindan belirtilen 6zelliklere uygun
ortam kullanin. Bkz. Ortam ve tepsiler.

Yazdirma kartusunun toner seviyesi az
olabilir.

Baski kartugunu degistirin. Bkz. Baski
kartusunu degistirme.

Yanlis orijinal kopyalandi.

OBB dolmus olabilir.

OBB'nin bos oldugundan emin olun.

Kopyalar boyut olarak kugultulmus.

Aygit yazilimi ayarlari, taranan

Ayarlari degistirmeyle ilgili daha fazla

gorintlyu kigultecek sekilde ayarlanmis  bilgi icin aygit yazilimi Yardim'ina bakin.

olabilir.
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E-posta sorunlarini giderme

Dijital gdnderme 6zelligini kullanarak e-posta génderemiyorsaniz, SMTP ag gecidi adresini veya LDAP
ag gecidi adresini yeniden yapilandirmaniz gerekebilir. Gegerli SMTP ve LDAP ag gecidi adreslerini
bulmak igin bir yapilandirma sayfasi yazdirin. Bkz. Bilgi sayfalarini kullanma. SMTP ve LDAP ag gecidi
adreslerinin gecerli olup olmadigina bakmak igin, asagidaki yordamlar kullanin.

SMTP ag gecidi adreslerini dogrulama

@ Not Bu yordam, Windows igletim sistemleri igindir.

1. Bir MS-DOS komut istemi acin: Baglat'i tiklatin, Gahgtir' tiklatin ve ardindan cmd yazin.

2. telnet yazin, yanina SMTP ag gegidi adresini ve ardindan MFP'nin iletisim kurdugu baglant
noktasi olan 25 sayisini yazin. Ornegin, telnet 123.123.123.123 25 yazin, burada
"123.123.123.123" SMTP ag gecidi adresini gosterir.

3. Enter tusuna basin. SMTP ag gegcidi adresi gegerli degilse, yanitta su ileti yer alir: Ana
bilgisayara baglanti ag¢ilamadi, baglanti noktasi 25: Baglanti Basarisiz.

4. SMTP ag gegcidi adresi gecgersizse ag yoneticisine bagvurun.

LDAP ag gecidi adreslerini dogrulama

E’//r Not Bu yordam, Windows igletim sistemleri icindir.

1. Windows Gezgini'ni agin. Adres cubuguna LDAP: // yazip hemen arkasindan LDAP ag gegcidi
adresini girin. Ornegin, LDAP: //12.12.12.12 yazin; burada "12.12.12.12" LDAP ag gegidi
adresini gosterir.

2. Enter tusuna basin. LDAP ag§ gegidi adresi gegersizse, Kisi Bul iletisim kutusu acilir.

3. LDAP ag gecidi adresi gecgersizse ag yoneticisine bagvurun.
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Genel Windows sorunlarini gozme
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Hata iletisi:
"Genel Koruma Hatasi OE"
"Spool32"

"Gegersi Iislem Yiiriitiildi"

Neden

Cozim

Diger tim yazilim uygulamalarini kapatin, Windows’u yeniden
baslatin ve yeniden deneyin.

Farkl bir yazici surticlist segin. Aygit PCL 6 yazdirma
surticusi segiliyse, yazilim programiyla PCL 5 veya HP
postscript dizey 3 dykiinmesi yazici suriicisu olarak
degistirin.

Temp alt dizinindeki tim gegici dosyalari silin.
AUTOEXEC.BAT dosyasini acip "Set Temp =" deyimini
bularak dizin adini belirleyin. Bu deyimden sonraki ad Temp
dizindir. Genellikle varsayilan olarak C:\TEMP'dir, ancak
yeniden tanimlanabilir.

Windows hata iletileriyle ilgili daha fazla bilgi igin, bilgisayarla
birlikte gelen Microsoft Windows belgelerine bakin.
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Genel Macintosh sorunlarini gozme

Genel baski sorunlarini giderme béliminde listelenen sorunlara ek olarak, bu bolimde Mac OS X
kullanildiginda ortaya gikabilecek sorunlar listelenmektedir.

Not

E—J//f

USB ve IP yazdirma ayarlari Desktop Printer Utility'den (Masadisti Yazici Yardimci
Programi) yapilir. Aygit Chooser (Segici) iginde gériintiilenmez.

Yazici suricusu Print Center (Baski Merkezi) veya Printer Setup Utility'de (Yazici Kurulumu Yardimci Programi) listelenmez.

Neden

Gozim

Aygit yazilimi yiklenmemis veya dogru sekilde yiiklenmemis olabilir.

PDD'nin su sabit disk klasériinde oldugundan emin olun: Library/
Printers/PPDs/Contents/Resources/<dil>.lproj;burada
“<dil>" kullandiginiz dilin iki harfli dil kodunu temsil eder. Gerekirse,
yazihimi yeniden yukleyin. Yonergeler icin baslangi¢ kilavuzuna
bakin.

Postscript Printer Description (Postscript Yazici Agiklamasi - PPD)
dosyasi bozuk.

PPD dosyasini su sabit disk klasértinden silin: Library/
Printers/PPDs/Contents/Resources/<dil>.lproj;burada
“<dil>” kullandiginiz dilin iki harfli dil kodunu temsil eder. Yazilimi
yeniden yikleyin. Yonergeler icin baslangi¢ kilavuzuna bakin.

Aygit adi, IP adresi veya Rendezvous ana bilgisayar adi Print Center (Baski Merkezi) veya Printer Setup Utility'deki (Yazici Kurulumu

Yardimci Programi) yazici listesinde goriintiilenmez.

Neden

Gozim

Aygit hazir olmayabilir.

Kablolarin dogru baglandigindan, aygitin acik oldugundan ve Hazir
1s1ginin yandigindan emin olun. USB veya Ethernet hub'ini
kullanarak baglaniyorsaniz, bilgisayara dogrudan baglanmayi
deneyin veya farkh bir baglanti noktasi kullanin.

Yanlis baglanti turt segilmis olabilir.

Aygitla bilgisayar arasindaki baglanti tiriine gére, USB, IP Yazdirma
veya Rendezvous'nun segili oldugundan emin olun.

Yanlis aygit adi, IP adresi veya Rendezvous ana bilgisayar adi
kullaniliyor.

Bir yapilandirma sayfasi yazdirarak aygit adini, IP adresinin veya
Rendezvous ana bilgisayar adini kontrol edin. Bkz. Bilgi sayfalarini
kullanma. Yapilandirma sayfasindaki adin, IP adresinin veya
Rendezvous ana bilgisayar adinin Print Center (Baski Merkezi) veya
Printer Setup Utility'deki (Yazici Kurulumu Yardimci Programi) aygit
adi, IP adresi veya Rendezvous ana bilgisayar adi ile ayni
oldugundan emin olun.

Arabirim kablosu arizali veya disuk kaliteli olabilir.

Arabirim kablosunu degistirin. Yiksek kaliteli kablo kullanmaya dikkat
edin.

Yazici siiriiciisii Print Center (Baski Merkezi) veya Printer Setup Utility'de (Yazici Kurulumu Yardimci Programi) segili aygiti

otomatik olarak kurmaz.

Neden

Coziim

Aygit hazir olmayabilir.

Kablolarin dogru baglandigindan, aygitin acgik oldugundan ve Hazir
1s1ginin yandigindan emin olun. USB veya Ethernet hub'ini
kullanarak baglaniyorsaniz, bilgisayara dogrudan baglanmayi
deneyin veya farkl bir baglanti noktasi kullanin.
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Yazici suriucusu Print Center (Baski Merkezi) veya Printer Setup Utility'de (Yazici Kurulumu Yardimci Programi) segili aygiti

otomatik olarak kurmaz.

Neden

Coziim

Aygit yazilimi yiklenmemis veya dogru sekilde yiiklenmemis olabilir.

PDD'nin su sabit disk klasoriinde oldugundan emin olun: Library/
Printers/PPDs/Contents/Resources/<dil>.lproj;burada
“<dil>” kullandiginiz dilin iki harfli dil kodunu temsil eder. Gerekirse,
yazilimi yeniden yukleyin. Yoénergeler igin baslangi¢ kilavuzuna
bakin.

PPD dosyasi bozuk.

PPD dosyasini su sabit disk klasoriinden silin: Library/
Printers/PPDs/Contents/Resources/<dil>.lproj;burada
“<dil>” kullandiginiz dilin iki harfli dil kodunu temsil eder. Yazilimi
yeniden yukleyin. Yonergeler icin baslangi¢ kilavuzuna bakin.

Aygit hazir olmayabilir.

Kablolarin dogru baglandigindan, aygitin acik oldugundan ve Hazir
1siginin yandigindan emin olun. USB veya Ethernet hub'ini
kullanarak baglaniyorsaniz, bilgisayara dogrudan baglanmay:
deneyin veya farkl bir baglanti noktasi kullanin.

Arabirim kablosu arizali veya duslk kaliteli olabilir.

Arabirim kablosunu degistirin. Yuksek kaliteli kablo kullanmaya dikkat
edin.

Baski isi istediginiz aygita gonderilmedi.

Neden

Coziim

Baski kuyrugu durdurulmus olabilir.

Baski kuyrugunu yeniden baslatin. Print Monitor'i (Baski izleyici)
agin ve Start Jobs'l (Isleri Baglat) segin.

Yanlis aygit adi veya IP adresi kullaniliyor. Ayni veya benzer ada, IP
adresine veya Rendezvous ana bilgisayar adina sahip bagka bir aygit
baski isinizi almis olabilir.

Bir yapilandirma sayfasi yazdirarak aygit adini, IP adresinin veya
Rendezvous ana bilgisayar adini kontrol edin. Bkz.Bilgi sayfalarini
kullanma. Yapilandirma sayfasindaki adin, IP adresinin veya
Rendezvous ana bilgisayar adinin Print Center (Baski Merkezi) veya
Printer Setup Utility'deki (Yazici Kurulumu Yardimci Programi) aygit
ad, IP adresi veya Rendezvous ana bilgisayar adi ile ayni
oldugundan emin olun.

Encapsulated PostScript (Kapsiillii PostScript) (EPS) dosyasi dogru yazi tipleriyle yazdirmiyor.

Neden

Cozim

Bu sorun bazi programlarla ortaya ¢ikar.

e Yazdirmadan 6nce, EPS dosyasinda bulunan yazi tiplerini
aygita yiklemeyi deneyin.

e Ikili sifreleme yerine ASCII bigiminde dosya génderin.

Bir uiglincui parti USB kartindan yazdiramiyorsunuz.

Neden

Coziim

Bu hata, USB yazicilarin yazilimlari yiklenmediginde ortaya ¢ikar.

Bir Gg¢lincu sahis USB karti eklerken, Apple USB Adapter Card
Support (Apple USB Bagddastiricisi Karti Destegi) yazilimina gerek
duyabilirsiniz. Bu yazihmin en guincel stirimini Apple Web
sitesinden edinebilirsiniz.
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USB kablosuyla baglandiginda, siiriicui segildikten sonra aygit Print Center (Baski Merkezi) veya Printer Setup Utility'de (Yazici

Kurulumu Yardimci Programi) gériinmiiyor.

Neden Coziim

Bu soruna yazilim ya da donanim bileseni neden olur. Yazilim sorununu giderme

Macintosh'unuzun USB'yi destekleyip desteklemedigini kontrol
edin.

Macintosh'unuzun isletim sisteminin Mac OS X siirim 10.2.8
veya Ustu oldugunu dogrulayin.

Macintosh'unuzun Apple'in uygun USB yazilimina sahip
oldugundan emin olun.

Donanim sorununu giderme

Aygitin agik oldugundan emin olun.
USB kablosunun dogru baglandigini dogrulayin.

Uygun Yiksek Hizli USB 2.0 kablosu kullanip kullanmadiginizi
kontrol edin.

Zincirden gii¢ ceken ¢ok fazla USB aygitinizin olmagindan emin
olun. Tum aygitlari zincirden ayirin ve kabloyu dogrudan ana
bilgisayar Gzerindeki USB baglanti noktasina baglayin.

Zincirdeki bir siraya ikiden fazla elektrik baglantisi olmayan USB
hub'i baglanip baglanmadigini gérmek igin kontrol edin. Tim
aygitlar zincirden ayirin ve kabloyu dogrudan ana bilgisayar
Gzerindeki USB baglanti noktasina baglayin.

% Not iMac klavyesi elektrik baglantisi olmayan bir USB
= hub'idir.

224 Bolim 11 Sorun ¢ézme

TRWW



Linux sorunlarini cozme

Linux sorunlarini giderme ile ilgili bilgi icin, HP Linux destek Web sitesini ziyaret edin:
hp.sourceforge.net/.
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PostScript sorunlarini gozme

Asagidaki durumlar PostScript (PS) diline 6zgidur ve birkag yazici dili kullanildiginda ortaya gikabilir.
Sorunlari gézmeye yardimci olabilecek mesajlar igin kontrol paneline bakin.

E’//r Not PS hatalari olugtugunda bir iletiyi yazdirmak veya ekranda goriintiilemek igin Yazdirma
Secenekleri iletisim kutusunu agin ve PS Hatalari kisminin yaninda istenen segimi tiklatin.

Genel sorunlar

is sizin segtiginiz yaz tipi yerine, varsayilan yaz tipi Courier kullanilarak yazdirilyor.

Neden

Coziim

istenen yazi karakteri indirilmemis.

istediginiz yaz tipini karsidan yiikleyin ve baski isini yeniden
gonderin. Yazi tipini ve konumunu dogrulayin. Varsa, yazi tipini
aygita karsidan yikleyin. Daha fazla bilgi igin yazilim
belgelerine bakin.

Legal sayfa kirpilmis kenar bosluklariyla yazdiriliyor.

Neden

Coziim

Baski isi gok karmasik

Baskiyi1 600 dpi'de yapmaniz gerekebilir; sayfanin
karmasikhgini azaltin veya ek bellek takin.

Bir PS hatasi sayfasi yazdirihyor.

Neden

Gozium

Baski isi bir PS igi olmayabilir.

Baski isinin bir PS isi oldugundan emin olun. Yazilim
programinin aygita bir kurulum veya PS baslik dosyasi
gonderilmesini bekleyip beklemedigine bakin.
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A Sarf malzemeleri ve aksesuarlar

Bu bélim pargalar, sarf malzemeleri ve aksesuarlar siparis etme hakkinda bilgiler saglar. Yalnizca 6zel
olarak bu aygit igin tasarlanmis pargalari ve aksesuarlari kullanin.

° Siparis parcalari, aksesuarlar ve sarf malzemeleri

° Parca numaralari

TRWW 227



Siparis parcalari, aksesuarlar ve sarf malzemeleri

Pargalari, sarf malzemelerini ve aksesuarlari gesitli sekillerde siparis edebilirsiniz.

Dogdrudan HP'den siparis verme

Servis veya destek sadlayicilari araciligiyla siparis

Dogrudan katistiriimis Web sunucusu Uzerinden siparis (ada bagl yazicilar icin)

Dogrudan HP Easy Printer Care yazilimindan siparis

Dogrudan HP'den siparis verme

Asagidaki bilesenleri dogrudan HP'den temin edebilirsiniz:

Degistirme parcgalari: ABD'de degistirme pargalar siparisi vermek i¢in http://www.hp.com/go/
hpparts adresine gidin. ABD disinda, pargalari size en yakin HP servis merkeziyle baglanti kurarak
siparis edebilirsiniz.

Sarf malzemeleri ve aksesuarlar: ABD'de degistirme pargasi siparisi vermek igin
http://www.hp.com/go/ljsupplies adresine gidin. Diinya genelinde sarf malzemesi siparis etmek igin
bkz. http://www.hp.com/ghp/buyonline.html. Aksesuar siparis etmek i¢in bkz. www.hp.com/
support/M5025mfp veya www.hp.com/support/M5035mfp.

Servis veya destek saglayicilar araciligiyla siparis

Parca veya aksesuar siparis etmek igcin HP yetkili servisine veya destek sadlayicisina basvurun.

Dogrudan katistirlimis Web sunucusu uizerinden siparis (aga bagh yazicilar

icin)

Yazdirma sarf malzemesini dogrudan katistiriimis Web sunucusu izerinden siparis etmek igin asagidaki
adimlari izleyin.

1.

3.

Bilgisayarin Web tarayicisinda aygitin IP adresini veya ana bilgisayar adini yazin. Durum penceresi
acilir.

Diger baglantilar alaninda, Sarf Malzemesi Siparisi'ni ¢ift tiklatin. Burada sarf malzemelerini
satin alabileceginiz yerin URL adresi yer almaktadir.

Siparis etmek istediginiz par¢ga numaralarini segin ve ekrandaki yonergeleri uygulayin.

Dogrudan HP Easy Printer Care yazilimindan siparis

HP Easy Printer Care yazilimi, yaziciy yapilandirma, izleme, sarf malzemesi siparisi verme, sorun
giderme ve guncellestirme islemlerini mimkin olabildigince kolay ve verimli sekilde yapabilmeniz igin
tasarlanan bir yazici yénetim aracidir. HP Easy Printer Care yazilimi hakkinda daha fazla bilgi almak
icin http://www.hp.com/go/easyprintercare adresine gidin.
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Parca numaralar

Asagida bu belge yazdinlirken gegerli olan aksesuarlarin bir listesi vardir. Siparis bilgileri ve mevcut
aksesuarlar aygitin kullanim siresi icinde degisebilir.

Aksesuarlar
Oge Tanim Parga numarasi
Istege bagli dupleksleyici Kagidin her iki tarafina otomatik olarak ~ Q7549A
yazdirilmasini saglar.
r_i)//r Not Otomatik dupleksleyici,
i HP LaserJet M5035X MFP ve
HP LaserJet M5035XS MFP ile
birlikte gelir.
Istege bagli analog faks aksesuari Faks 6zellikleri saglar Q3701A

r__i)//r

Not Analog faks aksesuari
HP LaserJet M5035X MFP ve
HP LaserJet M5035XS MFP ile
birlikte gelir.

Sarf malzemeleri va bakim Kkitleri

Oge Tanim Parga numarasi
HP LaserJet baski kartusu 15.000 sayfalik kartus Q7570A
Zimba kaseti 5.000 zimbalik kaset Q7839A
Yazdirma motoru bakim kiti (110 V) 110 V aygitlar igin bakim Kkiti Q7832A
Yazdirma motoru bakim kiti (220 V) 220 V aygitlar igin bakim Kkiti Q7833A
ADF bakim Kkiti Otomatik belge besleyici igin bakim kiti ~ Q7842A
Bellek
Oge Parga numarasi
48 MB Q7714A
64 MB Q7715A
128 MB Q7718A
256 MB Q7719A
512 MB Q7720A
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Kablolar ve arabirimler

Oge Tanim Parca numarasi

Gelistirilmis G/C (EIO) HP Jetdirect 620n Fast Ethernet (10/100Base-TX) baski J7934G

kartlari sunucusu

HP Jetdirect baski sunucusu  HP Jetdirect 625n Fast Ethernet (10/100/1000Base-TX) baski  J7960G

cok protokolli EIO ag kartlari:  sunucusu
HP Jetdirect 635n IPv6/IPsec Fast Ethernet J7961G
(10/100/1000Base-TX) baski sunucusu

USB kablosu 2 metrelik A - B kablosu C6518A

Yazdirma ortami

Ortam sarf malzemeleri hakkinda daha fazla bilgi igin http://www.hp.com/go/ljsupplies

Oge

Tanim

Parga numarasi

HP Soft Gloss lazer kagidi

HP LaserJet aygitlarda kullanmak igindir.
Brosur, satis malzemesi ve grafik ya da
fotograf iceren belgeler gibi etkili is
belgeleri icin uygun kuse kagittir.

Ozellikler: 32 Ib (120 g/m2).

Letter (220 x 280 mm), 50 sayfa/kutu

C4179A/Asya-Pasifik Ulkeleri/bolgeleri

A4 (210 x 297 mm), 50 sayfa/kutu

C4179B/Asya-Pasifik tlkeleri/bolgeleri
ve Avrupa

HP LaserJet kaba kagit

HP LaserJet aygitlarda kullanmak igindir.
Bu parlak kagit su gegirmez ve yirtilmaz;
baski kalitesinden veya performanstan
da 6dun vermez. Tabelalarda,
haritalarda, menilerde ve diger is
uygulamalarinda bunu kullanin.

Letter (8,5 x 11 in¢), Kartona 50 sayfa

Q1298A/Kuzey Amerika

A4 (210 x 297 mm), kartona 50 sayfa

Q1298B/Asya-Pasifik Ulkeleri/bolgeleri
ve Avrupa

HP Premium Choice LaserJet kagit

HP'nin en parlak LaserJet kagididir.
Tamamen plrizsiz ve beyaz olan bu
kagittan Ustun kalitede renkli ve siyah
beyaz ikt alabilirsiniz. Sunular, is
planlari, dig yazismalar ve diger degerli
belgeler igin idealdir.

Ozellikler: 98 parlak, 32 Ib. (75 g/m2).

Letter (8,5 x 11 ing), 500 sayfa/top, 10
topluk karton

HPU1132/Kuzey Amerika

Letter (8,5 x 11 ing), 250 sayfa/top, 6
topluk karton

HPU1732 Kuzey Amerika

A4 (210 x 297 mm), 5 topluk karton

Q2397A/Asya-Pasifik Ulkeleri/bolgeleri

A4 (210 x 297 mm), 250 sayfaltop, 5 CHP412/Avrupa
topluk karton
A4 (210 x 297 mm), 500 sayfa/top, 5 CHP410/Avrupa
topluk karton
A4 (210 x 297 mm), 160 g/m?, 500 sayfa/ CHP413/Avrupa

top, 5 topluk karton
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Oge

HP LaserJet kagit

HP LaserJet aygitlarda kullanmak igindir.
Antet, yiksek kaliteli duyuru, yasal
belge, dogrudan posta ve yazisma igin
uygundur.

Ozellikler: 96 parlak, 24 Ib (90 g/m?).

Tanim Parga numarasi

Letter (8,5 x 11 in¢), 500 sayfa/top, 10 HPJ1124/Kuzey Amerika
topluk karton

Legal (8,5 x 14 in¢), 500 sayfa/top, 10 HPJ1424/Kuzey Amerika

topluk karton

Letter (220 x 280 mm), 500 sayfa/top, 5
topluk karton

Q2398A/Asya-Pasifik ulkeleri/bolgeleri

A4 (210 x 297 mm), 500 sayfa/top, 5
topluk karton

Q2400A/Asya-Pasifik ulkeleri/bolgeleri

A4 (210 x 297 mm), 500 sayfa/top

CHP310/Avrupa

HP Yazdirma kagidi

HP LaserJet ve mirekkep puskurtmeli

Letter (8,5 x 11 in¢), 500 sayfa/top, 10
topluk karton

HPP1122/Kuzey Amerika ve Meksika

aygitlarda kullanmak igindir. Ozellikle Letter (8,5 x 11 in¢), 500 sayfa/top, 3 HPP113R/Kuzey Amerika
kiglk ofisler ve ev ofisleri igin Uretilmigtir. topluk karton
Fotokopi kagidindan daha yuksek
gramaili ve daha parlaktir. A4 (210 x 297 mm), 500 sayfa/top, 5 CHP210/Avrupa
topluk karton
Ozellikler: 92 parlak, 22 Ib.
A4 (210 x 297 mm), 300 sayfa/top, 5 CHP213/Avrupa
topluk karton
HP Cok amach kagit Letter (8,5 x 11 in¢), 500 sayfa/top, 10 HPM1120/Kuzey Amerika
topluk karton
Lazer ve murekkep puskurtmeli aygitlar, HPM115R/Kuzey Amerika
fotokopi ve faks makineleri gibi her turli  Letter (8,5 x 11 ing), 500 sayfa/top, 5
ofis donanimiyla kullanilabilir. Tim ofis  topluk karton HP25011/Kuzey Amerika
gereksinimleri igin tek bir kagit turd
kullanmak isteyen isletmeler igindir. Letter (8,5 x 11 ing), 250 sayfa/top, 12 ~ HPM113H/Kuzey Amerika
Diger ofis kagitlarindan daha parlak ve  topluk karton
yumusaktir. HPM1420/Kuzey Amerika

Ozellikler: 90 parlak, 20 Ib (75 g/m?).

Letter (8,5 x 11 ing), 3 delikli 500 sayfa/
top, 10 topluk karton

Legal (8,5 x 14 in¢), 500 sayfa/top, 10
topluk karton
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Oge

Tanim

Parga numarasi

HP Ofis kagidi

Lazer ve mirekkep puskirtmeli aygitlar,

Letter (8,5 x 11 in¢), 500 sayfa/top, 10
topluk karton

HPC8511/Kuzey Amerika ve Meksika

fotokopi ve faks makineleri gibi her turlu
ofis donanimiyla kullanilabilir. Blyuk

miktarlarda yazdirma igleri icin
uygundur.

Letter (8,5 x 11 ing), 3 delikli 500 sayfa/ HPC3HP/Kuzey Amerika
top, 10 topluk karton
Legal (8,5 x 14 ing), 500 sayfa/top, 10 HPC8514/Kuzey Amerika

topluk karton

Ozellikler: 84 parlak, 20 Ib (75 g/m?).

Letter (8,5 x 11 ing), Quick Pack, 2.500
sayfalik karton

HP2500S/Kuzey Amerika ve Meksika

Letter (8,5 x 11 ing), Quick Pack 3 delikli;
2.500 sayfalik karton

HP2500P/Kuzey Amerika

Letter (220 x 280 mm), 500 sayfa/top, 5
topluk karton

Q2408A/Asya-Pasifik Ulkeleri/bolgeleri

A4 (210 x 297 mm), 500 sayfa/top, 5
topluk karton

Q2407A/Asya-Pasifik ulkeleri/bolgeleri

A4 (210 x 297 mm), 500 sayfa/top, 5 CHP110/Avrupa
topluk karton
A4 (210 x 297 mm), Quick Pack; CHP113/Avrupa
2500 sayfaltop, 5 topluk karton
HP Ofis geri donisumli kagit Letter (8,5 x 11 ing), 500 sayfa/top, 10 HPE1120/Kuzey Amerika
topluk karton
Lazer ve mirekkep puskirtmeli aygitlar,
fotokopi ve faks makineleri gibi her turli  Letter (8,5 x 11 ing), 3 delikli 500 sayfa/ HPE113H/Kuzey Amerika
ofis donanimiyla kullanilabilir. Blyuk top, 10 topluk karton
miktarlarda yazdirma igleri icin
uygundur. Legal (8,5 x 14 ing), 500 sayfa/top, 10 HPE1420/Kuzey Amerika

Cevresel olarak tercih edilebilir Griinler
icin olan 13101 Numarali ABD Y iritme
Emri ile uyumludur.

Ozellikler: 84 parlak, 20 Ib, %30 tiiketim
sonrasi igerik.

topluk karton

HP LaserJet asetatlar

Letter (8,5 x 11 in¢), Kartona 50 sayfa

92296T/Kuzey Amerika, Asya-Pasifik
Ulkeleri/bolgeleri ve Avrupa

Yalnizca HP LaserJet tek renkli
aygitlarda kullanmak igindir. Agik, net
metin ve grafikler igin, yalnizca tek renkli
HP LaserJet aygitlarinda kullaniimak
lizere 6zel olarak tasarlanmis ve
sinanmigs asetatlari kullanin.

Ozellikler: 4,3 mil kalinlk.

A4 (210 x 297 mm), kartona 50 sayfa

922296U/Asya-Pasifik tlkeleri/bdlgeleri
ve Avrupa
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B Servis ve destek

Hewlett-Packard sinirli garanti bildirimi

HP URUNU SINIRLI GARANTI SURESI

HP LaserJet M5025, M5035, M5035X ve M5035XS Bir yillik yerinde garanti

HP, son kullanici musteri olan size, HP donanim ve aksesuarlarinin, satin alindiklari tarihten itibaren yukarda
belirtilen sure icinde malzeme ve iggilikle ilgili hata igermeyecegini garanti eder. Bu tur hatalar garanti dénemi
icinde HP'ye bildirilirse, HP, kendi kararina bagli olarak, hatali trlinleri onaracak ya da degistirecektir. Degistirilen
drtnler yeni veya performans agisindan yeniye esdeger olabilir.

HP, dogru sekilde kuruldugunda ve kullanildiginda, satin alma tarihinden itibaren yukarida belirtilen siire boyunca
HP yaziliminin malzeme ve isgilik kusurlarindan dolay1 programlama talimatlarini yerine getiremez duruma
gelmeyecegini garanti eder. HP’ye garanti slresi iginde bildirilirse HP bu gibi kusurlardan dolayi programlama
talimatlarini yerine getirmeyen yazilimi yenisiyle degistirecektir.

HP, Grtnlerinin kesintisiz veya hatasiz ¢alisacagdini garanti etmez. HP herhangi bir Grint makul bir sure iginde
onararak veya degistirerek garanti ettigi duruma getiremezse, trania derhal geri géndermeniz karsiliginda satis
fiyatini geri almaya hak kazanirsiniz.

HP urlnlerinde performanslari yenisiyle esdeger olan yeniden uretilmis veya ¢ok az kullaniimis pargalar
bulunabilir.

Garanti asagidaki nedenlerden dolayi ortaya ¢ikan arizalari icermez: (a) uygun olmayan veya yetersiz bakim ya
da kalibrasyon, (b) HP tarafindan saglanmayan yazilim, arabirim, parga veya malzemeler, (c) yetkisiz tadilat veya
kéta kullanim ya da (d) Grdndn kendisi igin yayimlanmis ortam 6zellikleri diginda kullanimi (e) kullanim alaninin
uygun olmayan sekilde hazirlanmis olmasi ya da uygun olmayan bakim.

YEREL YASALARININ iZIN VERDIGI OLCUDE, YUKARIDAKI GARANTILER TUM GARANTILERI OLUSTURUR
VE GEREK YAZILI GEREK SOZLU OLARAK BASKA HICBIR ZIMNIi VEYA ACIK GARANTI VEYA KOSUL
VERILMEZ. HP OZELLIKLE SATILABILIRLIK, TATMINKAR KALITE VE BELIRLI BIR AMACA UYGUNLUK
DOLAYLI GARANTILERI YA DA KOSULLARINI REDDEDER. Bazi iilkeler/bdlgeler veya eyaletler dolayli
garantilerin sinirlandiriimasina izin vermez, bu nedenle yukaridaki sinirlandirma veya hari¢ tutma sizin icin gegerli
olmayabilir. Bu garanti size belirli yasal haklar verir ve lilkeye/bdlgeye ve eyalete gore degisebilen baska haklara
da sahip olabilirsiniz. HP sinirli garantisi HP'nin bu Grin igin servis verdigi ve bu trind pazarladigi tim Ulkelerde/
bélgelerde gegerlidir. Aldiginiz garantinin diizeyi yerel standartlara gére degisebilir HP bu Uriiniin yasal veya
yonetmelik nedenleriyle isletiimesinin amaglanmadigi tlkelerde/bolgelerde islemesi icin Grdnin form veya
islevinde degisiklik yapmayacaktir.

YEREL YASALARIN iZiN VERDIGI OLCUDE, BU GARANTI BILDIRIMINDEKI HAKLAR YEGANE VE TUM
HAKLARINIZDIR. YUKARIDA BELIRTILEN DURUMLARIN DISINDA, HP VEYA BAYILERI, SOZLESMEDEN
KAYNAKLANAN VEYA HAKSIZ FiiL BICIMINDE OLUSAN YA DA BASKA BIR BICIMDE ORTAYA CIKAN (KAR
VE VERI KAYBI DA DAHIL OLMAK UZERE) VERI KAYBINDAN, DOGRUDAN, OZEL, RASTLANTISAL VE
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DOLAYLI ZARARLARDAN HIiCBIR DURUMDA SORUMLU DEGILDIR. Bazi iilkeler/bdlgeler kazara veya sonug
olarak ortaya ¢ikan zararlarin sinirlandirilmasina izin vermez, bu nedenle yukaridaki sinirlandirma ve hari¢ tutma

sizin icin gecerli olmayabilir.

BU BILDIRIMDEKI GARANTI SARTLARI, YASALARIN iZIN VERDIGI AZAMi OLGUDE, URUNUN SizE
SATISIYLA ILGILI ZORUNLU YASAL HAKLARA EKTIR VE BUNLARI DISLAMAZ, DEGISTIRMEZ VEYA
SINIRLANDIRMAZ.
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Musteri onarabilir garanti servisi
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HP Urdnleri, onarim siresini en aza indirmek ve arizali pargalari dedistirme isleminde daha fazla
esneklik saglamak icin bir cok Musteri Onarabilir (CSR) pargalarla tasarlanmistir. HP, Tanilama
déneminde CSR pargasi kullanarak onarimin yapilabilecegini belirlerse, parcayi dedistirmeniz igin
dogrudan size génderir. CSR parcalari iki kategoridir: 1) Musterinin onarmasi zorunlu pargalar. Bu
parcalari HP'nin degistirmesini isterseniz, bu servisin ulagim ve iscilik maliyetlerini édersiniz. 2)
Musterinin onarmasi istege bagli olan pargalar. Bu pargalar da Masteri Onarabilir olarak tasarlanmistir.
Bu pargalari sizin i¢cin HP'nin degdistirmesini isterseniz, Grinindz igin diizenlenen garanti servisi tirtine
gore ek ddeme yapmaniz gerekmeyebilir.

Parganin var olmasina ve cografi sartlara gére, CSR parcalari bir sonraki is giinu teslimatiyla génderilir.
Cografi sartlar izin verdigi 6lglide, ayni glin veya dort saatlik teslimat ek 6deme yapildigi takdirde
sunulabilir. Yardim gerekirse, HP Teknik Destek Merkezi'ni arayabilirsiniz. Bir teknisyen telefonla size
yardimci olur. HP, degistirme CSR pargasiyla génderilen malzemelerde arizali parga oldugunda HP'ye
geri gonderilecegini agikga belirtir. Arizali parganin HP'ye geri génderilmesi gerektigi durumlarda, arizali
parcgayi belirtilen stire iginde, normalde bes (5) is gunu, HP'ye geri gdndermelisiniz. Arizal parga
saglanan gonderi malzemesindeki ilgili belgelerle birlikte geri gonderilmelidir. Arizali parganin geri
gonderilmesinde hata yapilmasi durumunda, HP degistirmeyi size fatura eder. HP, musteri onarabilir
parcalarin tim génderme ve geri gonderilme maliyetlerini 6der ve kullanilacak kuryeyi/tasiyiciyi belirler.
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Baski kartusu sinirli garanti bildirimi

Bu HP Grind Uzerinde malzeme ve iscilik hatasi bulunmayacagi garanti edilir.

Bu garanti kapsamina girmeyen Urinler sunlardir: (a) yeniden doldurulmus, onarilmis, yeniden tretilmis
veya Uzerinde degisiklik yapilmis Grunler, (b) yanlis kullanim, uygunsuz saklama ve triiniin yayimlanan
cevre belirtimleri disinda galistirilmasi sonucunda arizalanan urlnler veya (c) normal kullanim
sonucunda yipranmis Urtnler.

Garanti hizmetini elde etmek igin, (sorunu agiklayan bir yazi ve baski érnekleri ile birlikte) Griint satin
aldiiniz yere iade edin veya HP musteri hizmetlerine bagvurun. Karar hakki HP'ye ait olacak sekilde,
HP hatali oldugu kanitlanan trGnd degistirir veya satin alma bedelini iade eder.

YUKARIDAKI GARANTI, YEREL YASALAR CERCEVESINDE iZIN VERILEN AZAMi OLCUDE, SiZE
OZEL YEGANE GARANTIDIR VE HP SIZE ACIKCA VEYA ZIMNEN, YAZILI VEYA SOZLU BASKA
HICBIR GARANTI VEYA KOSUL SAGLAMADIGI GiBi SATILABILIRLIK, TATMIN EDICIi KALITE VE
BELIRLI BIR AMACA UYGUNLUKLA ILGILI OLARAK HICBIR ZIMNI GARANTI VE KOSUL
SAGLAMAZ.

HP VEYA TEDARIKGILERI, YEREL YASALAR GERGCEVESINDE, SOZLESMEDEN KAYNAKLANAN
VEYA HAKSIZ FIiL BiGIMINDE YA DA BASKA HERHANGI BIR BICIMDE ORTAYA GIKAN
DOGRUDAN, OZEL, RASLANTISAL VEYA NETICEDE OLUSAN HiCBIR ZARARDAN (KAR VEYA
VERI KAYBI DA DAHIL) SORUMLU DEGILDIR.

BU BILDIRIMDEKI GARANTI SARTLARI, YASALARIN IZIN VERDIGI AZAMI OLGUDE, URUNUN
SiZI? SATISIYLA ILGILI ZORUNLU YASAL HAKLARA EKTIR VE BUNLARI DISLAMAZ,
DEGISTIRMEZ VEYA SINIRLANDIRMAZ.
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HP Musteri Hizmetleri

Cevrimici Servisler

HP aygitlarina 6zel giincellestiriimis yazilim, Grin bilgisi ve destek bilgilerine Internet baglantisiyla 24
saat erismek icin su Web sitesini ziyaret edin: www.hp.com/support/M5025mfp veya www.hp.com/
support/M5035mfp.

HP Jetdirect harici baski sunucusu hakkinda bilgi i¢in www.hp.com/support/net_printing adresini ziyaret
edin.

HP Instant Support Professional Edition (ISPE), masausti bilgi islem ve baski Griinleri igcin Web tabanli
sorun giderme aragclari igerir. instantsupport.np.com adresini ziyaret edin.

Telefon destegi

HP, garanti déneminde telefonla licretsiz riin destegi sunar. Ulkenizle/bolgenizle ilgili telefon numarasi
icin Grtin kutusundaki brogtre bakin veya www.hp.com/support/ adresini ziyaret edin. HP’yi aramadan
Once, asagidaki bilgileri hazir bulundurun: trGin adi ve seri numarasi, satin alma tarihi ve sorunun
aciklamasi.

Yazilim yardimci programlari, suruciler ve elektronik bilgiler

www.hp.com/go/M5025_software veya www.hp.com/go/M5035_software

Siiriiciilere iliskin Web sayfasi ingilizce'dir, ancak siriicileri karsidan farkli dillerde yiikleyebilirsiniz.

Aksesuarlar veya tuketim urunleri icin HP dogrudan siparis

e Amerika Birlesik Devletleri: www.hp.com/sbso/product/supplies.

° Kanada: www.hp.ca/catalog/supplies

e  Avrupa: www.hp.com/supplies

e  Asya-Pasifik: www.hp.com/paper/

Orijinal HP parga veya aksesuarlarini siparis etmek icin www.hp.com/buy/parts adresindeki (yalnizca
ABD ve Kanada) HP Parts Store'u ziyaret edin veya 1-800-538-8787 (ABD) ya da 1-800-387-3154
(Kanada) numaralarini arayin.

HP servis bilgileri

HP Yetkili Saticilarini bulmak igin 1-800-243-9816 (ABD) veya 1-800-387-3867 (Kanada) numarasini
arayin.

ABD ve Kanada'nin diginda, kendi ilkeniz/bdlgeniz igin musteri destek numarasini arayin. Aygitla
birlikte kutunun iginden ¢ikan brogire bakin.

HP servis sozlegsmeleri

TRWW

1-800-HPINVENT (1-800-474-6836 (ABD)) veya 1-800-268-1221 (Kanada) numarasini arayin. Ya da
www.hpexpress-services.com/10467a adresindeki HP Destek Paketi ve Carepaq™ Servisleri Web
sitesini ziyaret edin.

Genisletilmis servis icin 1-800-446-0522 numarasini arayin.
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HP Easy Printer Care yazilimi

Yazicinin durumunu ve ayarlari denetlemek, sorun giderme bilgileri ve gevrimici belgeleri gorintilemek
icin HP Easy Printer Care yazilimi uygulamasini kullanin. HP Easy Printer Care yazilimi uygulamasini
kullanmak igin yazilimi tam yiklemis olmaniz gerekir. Bkz. Katistiriimis Web sunucusunu kullanma.

Macintosh bilgisayarlari icin HP destek ve bilgileri

Macintosh OS X destek bilgileri ve HP surlcu glincellestirmeleri abonelik hizmeti igin www.hp.com/go/
macosx adresini ziyaret edin.

Macintosh kullanicilari igin 6zel olarak tasarlanmig Urdnler icin www.hp.com/go/mac-connect adresini
ziyaret edin.
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HP bakim anlagmalari

HP'nin genis kapsamli destek gereksinimlerini karsilayan cesitli tirlerde bakim anlagmalari vardir.
Bakim anlagmalari standart garantiye dahil degildir. Destek hizmetleri yerine gore farkllik gosterebilir.
Yararlanabileceginiz hizmetleri 6grenmek i¢in yerel HP saticiniza bagvurun.

Yerinde servis sozlegsmeleri
Gereksinimlerinize en uygun dizeyde destek saglamak i¢in HP'nin ¢esitli yanit slreleri olan yerinde
servis anlagsmalari vardir:

Ertesi glin yerinde servis

Bu anlagsma kapsaminda, servis talebini izleyen is glininde destek saglanir. Yerinde servis
sb6zlesmelerinin gogunda, uzatiimis servis saatleri ve HP’nin belirlenmis servis bdlgelerinin digina
yapilan kapsami genigletilmis servis seyahatleri belirtiimistir (ek Gcrete tabidir).

Haftalik (toplu) yerinde servis

Bu sdzlesme, ¢ok sayida HP Uriini olan kuruluslar igin programli, haftalik, yerinde ziyaretler saglar. Bu
sb6zlesme, aygitlar, plotter'lar, bilgisayarlar ve disk surlculeri dahil 25 veya daha fazla is istasyonu Urinu
kullanan alanlar i¢in tasarlanmigtir.

Aygiti yeniden paketleme

HP Mdasteri Hizmetleri aygitinizin tamir icin HP'ye dénmesi gerektigine karar verirse, aygiti
goéndermeden 6nce yeniden paketlemek icin asagidaki adimlari uygulayin.

DIKKAT Ambalajin yetersizliginden dolay tagima sirasinda ortaya ¢ikabilecek hasardan
musteri sorumludur.

Aygiti yeniden paketlemek i¢in

1. Satin aldiginiz ve aygita taktiginiz herhangi bir DIMM karti varsa bunlari ¢ikarin ve kendinize
saklayin. Aygitla birlikte gelen DIMM'i gikarmayin.

DIKKAT Statik elektrik DIMM'lere zarar verebilir. DIMM'lerle ugrasirken, ya antistatik bir
bilek sargisi takin ya da sik sik DIMM antistatik paketin ylizeyine dokunun ve ardindan
aygitin Gzerinde ¢iplak metale dokunun. DIMM'leri ¢gikarmak igin, bkz. Yazici bellegi
takma.

2. Yazicl kartusunu ¢ikarin ve saklayin.

DIKKAT Aygiti gondermeden énce baski kartusunu cikarmaniz ¢ok énemlidir. Tagima
islemi sirasinda aygitin iginde birakilan baski kartusu sizinti yaparak aygitin motorunun ve
diger bdlimlerinin tonerle kaplanmasina neden olur.

Yazici kartusunun zarar gérmemesi igin silindirine dokunmamaya dikkat edin ve yazici
kartusunu 6zgin paketinde veya 1s1ga maruz kalmayacagi bir yerde saklayin.

3. Gug kablosunu, arabirim kablosunu ve istege bagl aksesuarlari ¢ikartip saklayin.
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4. Mumkinse, baski 6rneklerini ve dogru sekilde yazdirilamayan kagit veya diger bir ortamdan 50 -
100 sayfayi pakete koyun.

5. ABD'de yeni ambalaj malzemesi istemek icin HP Musteri Hizmetleri'ni arayin. Bazi tlkelerde/

bdlgelerde mimkiinse orijinal ambalaji kullanin. Hewlett-Packard génderme islemi igin ekipmani
sigorta ettirmenizi énerir.

Genisletilmis garanti

HP Destek, HP donanim drtninid ve HP tarafindan saglanan tim dahili bilesenleri kapsar. Donanim
bakimi, HP Grininidn alimindan itibaren 1 ila 3 yillik bir streyi kapsar. Migsteri, HP Destek'i belirtilen
fabrika garantisi sUresi icinde satin almahidir. Ayrintili bilgi icin HP Musteri Hizmetleri ve Destek grubuna

basvurun.
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Fiziksel ozellikler

Tablo C-1 Boyutlar

Model Yikseklik Derinlik En Agirlik’

HP LaserJet M5025 MFP ve 775 mm (30,5ing) 584 mm (23 ing) 597 mm (23,5in¢) 20,2 kg (44,5 Ib)

HP LaserJet M5035 MFP

HP LaserJet M5035X MFP 1.035 mm 762 mm (30 ing) 737 mm (29 ing) 30,2 kg (66,5 Ib)
(40,75 ing)

HP LaserJet M5035XS MFP 1.194 mm (47 ing) 762 mm (30 ing) 737 mm (29 ing) 30,2 kg (66,5 Ib)

' Yazici kartusu olmadan
Tablo C-2 Tum kapak ve tepsiler tamamen agik durumdaki boyutlar

Model Yiikseklik Derinlik En

HP LaserJet M5025 MFP ve HP LaserJet M5035 1.080 mm (42,5 ing) 991 mm (39 ing) 1,016 mm (40 ing)
MFP

HP LaserJet M5035X MFP 1,340 mm (52,75 ing) 1,067 mm (42 ing) 1,016 mm (40 ing)
HP LaserJet M5035XS MFP 1,499 mm (59 ing) 1,067 mm (42 ing) 1,016 mm (40 ing)
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Elektrikle ilgili ozellikler

UYARI! Glg gereksinimleri, aygitin satildigi Glkeye/bdlgeye baghdir. Calisma voltajlarini
donustirmeyin. Bu, aygita zarar verebilecegi gibi tGrlin garantisini de gegersiz kilabilir.

Tablo C-3 Gug gereksinimleri

Ozellikler 110-volt modeller 220 volt ile galisan modeller
Gug gereksinimleri 100 - 127 Vac 220 - 240 Vac

50/60 Hz 50/60 Hz
Anma akimi 8,0 Amp 4,5 Amp

Tablo C-4 Gilg tiketimi (vat cinsinden ortalama)’

Model Yazdirma? Kopyalama  Hazir veya Uyku® Kapali
bekleme
modu®+*
HP LaserJet M5025 MFP <615 W° 615 W 75W 21W 0,01 W
HP LaserJet M5035 MFP <615 W’ 615 W 75W 21 W 0,01 W
HP LaserJet M5035X MFP <615 W’ 615 W 75W 21W 0,01 W
HP LaserJet M5035XS MFP <615 W’ 615 W 75W 21W 0,01 W

1 Degerler degisebilir. Bkz. www.hp.com/support/M5025mfp veya www.hp.com/support/M5035mfp
gecerli bilgiler igin.

Gug ile ilgili rakamlar tim standart voltajlar kullanilarak élgiilen en yuksek degerlerdir.

Hazir modundan Uyku moduna varsayilan sure = 30 dakika.

Hazir modunda is1 yayillimi = 37,5 BTU/saat.

Uyku modundan ¢ikistan yazdirmaya baslama siresi = 8,5 saniyeden az.

Yazdirma hizi dakikada 25 sayfadir.

Yazdirma hizi dakikada 35 sayfadir.

N OO g b~ W N
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Akustik yayilma

Tablo C-5 Ses glcl ve basinci dizeyi',*

Ses giicu diizeyi

ISO 9296'ya gore

Yazdirma®

Lwas= 6,6 Bel (A) [66 dB(A)]

Hazir

Sonug Olarak Duyulmaz

Ses basinci diizeyi

ISO 9296'ya gore

Yazdirma®

Loam=54 dB (A)

Hazir

Sonug Olarak Duyulmaz

' Degerler degisebilir. Bkz. www.hp.com/support/M5025mfp veya www.hp.com/support/M5035mfp

gegcerli bilgiler igin.

2 Test edilen yapilandirma: HP LaserJet M5035 MFP, simpleks yazdirma, A4 boyutlu kagit.

3 Yazdirma hizi dakikada 35 sayfadir.
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Calistirma ortami

Tablo C-6 Gerekli kogullar

Ortam kosulu Yazdirma Depolama/bekleme
Sicaklik (yazici ve yazici kartusu) 15° - 32,56°C (59° - 89°F) -20° -40°C (-4° - 104°F)
Bagil Nem %10 - %80 %10 - %90
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D Duzenleme bilgileri
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Bu boliim, asagidaki diizenleme bilgilerini igermektedir:

FCC mevzuati

Cevre korumaya yonelik Urlin yonetim programi

Telekom Bildirimi

Uyumluluk bildirimi

Gilvenlik beyanlari
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FCC mevzuati

Bu donanim test edilmis ve FCC kurallarinin 15. Bélimu'nde belirtilen A Sinifi sayisal aygit
sinirlamalarina uygun oldugu goérulmastir. Bu sinirlar, bir yerlesim alanina kuruldugunda zararl parazite
karsi makul dizeyde koruma saglamak uzere belirlenmigtir. Bu donanim radyo frekansi enerjisi Uretir,
kullanir ve yayabilir. Bu donanim, ydénergeler dogrultusunda kurulmaz ve kullaniimazsa, radyo iletisimi
icin zararli olabilecek parazite neden olabilir. Ancak, belirli bir kurulumda parazit olusmayacagdi garanti
edilmemektedir. Bu donanim, donanimi a¢ip kapatarak belirlenebilen radyo veya televizyon yayinlarina
zarar veren parazite neden oluyorsa, kullanici bu zararl paraziti asagidaki segeneklerden birini veya
birkacini kullanarak dizeltmeye ¢alismaldir:

e Alici antenin yéninu veya yerini degistirin.
e Aygitla alicinin arasini agin.
e  Ayagiti, alicinin takili bulundugu devreden farkl bir fis devresine baglayin.

e  Saticiniza veya deneyimli bir radyo/TV teknisyenine basvurun.

E’//r Not Yaziciya yapilan, HP tarafindan acik¢a onaylanmamis degisiklikler, kullanicinin bu aygiti
calistirma yetkisini gegersiz kilabilir.

Blendajli bir kablo kullaniimasi, FCC kurallari 15. Bolim'linde yer alan A Sinifi sinirlarina
uyulmasi igin gereklidir.
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Cevre korumaya yonelik urun yonetim programi

Cevreyi koruma
Hewlett-Packard Company, cevreye zarar vermeyen kaliteli Griinler saglamayi ilke edinmistir. Bu Grin,
cevre Uzerindeki etkilerini en aza indirecek bazi 6zelliklerle tasarlanmistir.

Ozon uretimi

Bu Urtin, 6nemli derecede ozon gazi Uretmez (Os).

Enerji tuketimi

Bu Uriinin yuksek performansini etkilemeden dogal kaynaklardan ve paradan tasarruf edilmesini
saglayan Hazir ve Uyku modlarinda enerji kullanimi énemli di¢iide azalir. Bu urln, enerji tasarruflu ofis
aranlerinin gelistiriimesini destekleyen génallt bir program olan ENERGY STAR® (Surim 3.0) ile
uyumludur.

ENERGY STAR

ENERGY STAR® ve ENERGY STAR markasi ABD'de tescilli markalardir. Bir ENERGY STAR ortagi
olarak, Hewlett-Packard Company bu trinin ENERGY STAR'In enerji tasarrufu yonergelerine uygun
oldugunu belirlemistir. Daha fazla bilgi edinmek i¢in bkz. www.energystar.gov.

Toner tuketimi

Economode modu ¢ok az toner kullanir; bu da, baski kartusunun kullanim émrini uzatir.

Kagit kullanimi

Bu Uruintn elle/istege baglh otomatik dupleksleme (¢ift tarafli yazdirma, bkz. Kagidin her iki yizine
baski (Windows) veya Kadidin her iki yuzune baski (Mac)) ve Mizanpaj (tek sayfaya birden fazla sayfa
yazdirma) ézellikleri, kagit kullanimini disirerek dodal kaynaklara olan talebi azaltabilir.

Plastik Parcalar

25 gramdan daha agir plastik pargalarda, Griintn kullanim émrindn sonunda plastik pargalarin geri
dénldsim igin tanimlanmasini kolaylastiran, uluslararasi standartlara uygun isaretler bulunur.

HP LaserJet baski sarf malzemeleri

HP Planet Partners ile, bosalan HP LaserJet baski kartuslarinizi (Ucretsiz olarak) iade etmek ve geri
dénlsimanid saglamak kolaydir . HP Griin tasarimi ve dretiminden, dagitim, isletim ve geri déniisim
sureclerine kadar, gcevreye zarar vermeyen 6zgln, kaliteli Griin ve hizmetler Gretmeyi ilke edinmigtir.
iade edilen HP LaserJet baski kartuslarinizi isleyip, yeni Uriinlerde kullaniimak tizere degerli plastik ve
metal pargalara donUstlrerek milyonlarca ton atigin dodaya karismasini dnlemekteyiz. Kartus geri
dénastirulip yeni malzemelerde kullanildidindan size iade edilmez. HP Planet Partners programina
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katildiginizda, HP LaserJet baski kartuslariniz giivenle geri déntstarilir. Cevreye duyarliiginiz igin
tesekkirler!

Bircok Ulkede/bdlgede, bu Urinin yazdirma sarf malzemeleri (6rnedin baski kartuslari), HP Yazdirma
Sarf Malzemeleri iade ve Geri Déniisiim Programi yoluyla HP’ye geri gonderilebilir. Bu kullanimi kolay
ve Ucretsiz iade programi, 35’ten fazla Glkede/bdlgede uygulanmaktadir. Tim yeni HP LaserJet baski
kartuglarinin ve sarf malzemelerinin paketlerinde birkag farkh dilde bilgi ve yonergeler bulunmaktadir.

HP baski sarf malzemeleri iade ve geri donusum programi bilgileri

HP, 1992'den bu yana Ucretsiz olarak HP LaserJet sarf malzemeleri iade ve geri ddntisim hizmeti
saglamaktadir. 2004'te, HP LaserJet tiketim Grlnlerinin satildig1 diinya pazarinin %85'inde LaserJet
Sarf Malzemeleri icin HP Planet Partners vardi. HP LaserJet baski kartusu kutularinin gogunda, yénerge
kilavuzunun iginde posta lcreti 6denmis ve Uizerine adres basiimis etiketler bulunur. Etiketlere ve kargo
kutularina asagidaki Web sitesinden de erisebilirsiniz: www.hp.com/recycle.

Bu etiketi yalnizca bos, orijinal HP LaserJet baski kartuslarini iade etmek igin kullanin. Litfen bu etiketi
HP disi kartuslar, yeniden doldurulmus veya yeniden Uretilmis kartuslar ya da garanti kapsamindaki
iadeler icin kullanmayin. HP Planet Partners programina yanlislikla génderilen yazdirma sarf
malzemeleri veya diger nesneler iade edilemez.

2004 yilinda dunyada 10 milyondan fazla HP LaserJet baski kartusu HP Planet Partners sarf
malzemeleri geri dénusum programi ile geri donusturulmugstir. Rekor dizeydeki bu rakam, 12 milyon
kilogramlik baski kartusu malzemesinin ¢ope atilmaktan kurtarildigi anlamina gelir. HP, 2004'te, tim
dinyada baski kartuglarinin agirlik olarak ortalama %59’luk bir béliumindn (plastik ve metaller) geri
doénlsUminid saglamistir. Plastikler ve metaller, HP Urlnleri, plastik tepsiler ve biriktirme yerleri gibi yeni
drtnlerin yapiminda kullanilir. Kalan malzemeler, gevreye zarar vermeyecek bigimde atilir.

e ABD'de iade. Kullaniimis kartus ve sarf malzemelerinin gevreye zarar vermeyecek sekilde iade
edilmesi icin, HP iadelerin toplu olarak yapilmasini énerir. iki veya daha fazla kartusu birlikte
paketleyin ve Uriin paketinden ¢ikan posta tcreti denmis, Uzerinde adres basili UPS etiketlerinden
birini kullanin. ABD'de daha fazla bilgi edinmek icin, 1-800-340-2445 numarali telefonu arayin
veya www.hp.com/recycle adresinde HP Web sitesini ziyaret edin.

e ABD disinda iade. ABD digindaki miisteriler HP Sarf Malzemeleri iade ve Geri Déniigiim
Programi'ndan yararlanip yararlanamayacaklarini 6grenmek icin www.hp.com/recycle web sitesini
ziyaret edebilirler.

Kagit

Bu Uriin, HP LaserJet Printer Family Print Media Guide'da agiklanan yonergelere uygun olan geri
doénlisumlu kagitlar kullanabilir. Bu trin, EN12281:2003 uyarinca geri donisimli kagit kullanimina
uygundur.

Malzeme kisitlamalari

Bu HP urinidnde bulunan tarayici ve/veya kontrol paneli likit kristal ekraninin floresan lambasinda,
kullanim émri sonunda 6zel islem gerektirebilecek civa bulunmaktadir.

Bu HP urind, kullanim émri sonunda 6zel islem gerektirebilecek bir pil icermektedir. Bu Urin igcinde
veya Urun i¢in Hewlett-Packard tarafindan saglanan piller sunlari icerir:

HP LaserJet M5025 MFP ve HP LaserJet M5035 Series MFP aygit

Tur: Karbon monoflorid lityum pil BR1632
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HP LaserJet M5025 MFP ve HP LaserJet M5035 Series MFP aygit
Agirlik 159
Konum Bigimlendirici kartinda
Kullanici tarafindan gikarilabilir Hayir
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Geri donustirme bilgileri igcin www.hp.com/recycle adresini ziyaret edebilir, Glkenizdeki/bdlgenizdeki
yetkili makamlara veya Electronics Industries Alliance kurulusuna basvurabilirsiniz: www.eiae.org.

Avrupa Birligi'nde ev kullanicilari tarafindan atik donanim malzemelerinin
ortadan kaldiriimasi

Uriin veya ambalajindaki bu simge, driiniin diger ev atiklariyla birlikte atimamasi gerektigini belirtir. Atik
donaniminizi belirlenmis bir atik elektrikli ve elektronik donanim toplama merkezine teslim etmek, sizin
sorumlulugunuzdadir. Atik donaniminizin elden gikarilma sirasinda ayri olarak toplanmasi ve geri
donusturilmesi, dodal kaynaklarin korunmasina yardimci olacak ve insan sagligina ve gevreye zararli
olmayacak bir sekilde geri donUstirilmesini saglayacaktir. Atik donaniminizi geri dénisturtimek tizere
teslim edebileceginiz yerler hakkinda ayrintili bilgi i¢in litfen bulundugunuz yerdeki belediye
makamlarina, ev atiklari toplama hizmetine veya irlini satin aldiginiz magazaya basvurun.

Malzeme Guvenligi Veri Sayfasi (MSDS)

Toner gibi kimyasal maddeler igeren sarf malzemeleri icin Malzeme Givenligi Veri Sayfalari (MSDS),
www.hp.com/go/msds veya www.hp.com/hpinfo/community/environment/productinfo/safety
adresindeki HP Web sitesiyle baglanti kurularak edinilebilir:
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Asagidakiler dahil
Bu ¢evre konulari ile ilgili bilgi almak igin:
e  Bu Uriin veya pek cok ilgili HP Grtn( igin Grtin gevresel profili sayfasi
e  HP’nin gevreye verdigi 6nem
e  HP’nin gevresel yonetim sistemi
e  HP’nin kullanim émri sona eren Urdnler icin iade ve geri donlislim programi
e Malzeme Guvenligi Veri Sayfalari

http://www.hp.com/go/environment veya http://www.hp.com/hpinfo/community/environment/
productinfo/safety sitesini ziyaret edin.
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Telekom Bildirimi

HP LaserJet M5035X MFP ve HP LaserJet M5035XS MFP modellerinde, faks gdnderip alma amagli
kamu telefon ag1 (PSTN) iletisimi icin HP LaserJet Analog Fax Accessory 300 takili haldedir. Aygitin
faks goénderip alma islevleri ile ilgili tim yasal onay bilgileri ve yasal uyarilar icin HP LaserJet Analog
Faks Aksesuari 300 Kullanim Kilavuzu kaynagina bakin.
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Uyumluluk bildirimi

Uyumluluk Bildirimi
ISO/IEC Guide 22 ve EN 45014 uyarinca

Uretici Adr: Hewlett-Packard Company
Uretici Adresi: 11311 Chinden Boulevard,
Boise, Idaho 83714-1021, ABD

asagidaki liriiniin
Uriin Adr: HP LaserJet M5025 / M5035 Series

Aksesuarlar®): Q7549A — istege Baglh Dupleksleyici
Q7834A — istege Bagl 1x500 Depolama Dolabi
Q7835A — istege Baglh 3x500 Depolama Dolabi
Q7604A — istege Bagli Zimbalayici/Yiginlayici
BOISB-0308-00 — Faks Modiill

Yasal Model Numarasi®): BOISB-0502-01
Uriin Segenekleri: Timi
Baski Kartugu Q7570A

asagidaki Uriin Ozelliklerine uygun oldugunu bildirir:

Guvenlik: IEC 60950-1:2001 / EN60950-1: 2001
IEC 60825-1:1993 +A1 +A2 / EN 60825-1:1994 +A11 +A2 (Sinif 1 Lazer/LED Uriini)
GB4943-2001

EMC: CISPR22:1993 +A1 +A2 / EN 55022:1994 +A1 +A2 - Sinif A4
EN 61000-3-2:2000
EN 61000-3-3:1995 +A1
EN 55024:1998 +A1 +A2
FCC Baslik 47 CFR, B&lum 15 Sinif A? / ICES-003, Sayi 4

TELEKOM: TBR-21:1998; EG 201 121:1998
Ek Bilgiler:

Bu iriin, EMC Direktifi 89/336/EEC, Dlsik Voltaj Direktifi 73/23/EEC ve R&TTE Direktifi 1999/5/EC (Ek II) sartlarina uygundur ve buna gére
CE simgesi tagimaktadir.

1) Uriin, Hewlett-Packard Kisisel Bilgisayar Sistemleriyle tipik bir yapilandirmada test edilmistir.

2) Bu aygit, FCC Kurallari Bélim 15'e uygundur. Isletim igin su iki Kosul gegerlidir: (1) bu aygit zararl girisime neden olmaz ve (2) bu aygit
istenmeyen galismaya neden olabilecek girisimler dahil olmak tzere, alinan tim girisimleri kabul etmelidir.

3) Yasa geregi, bu Uriine Yasal model numarasi verilmistir. Bu numara, trtin adi ya da Griin numaralari ile karigtirilmamalhdir.

4) Uriin, EN55022 ve CNS13438 Sinif A gereksinimlerini karsilar, bu durumda asagidakiler gegerlidir: "Uyari — Bu bir A sinifi Griindiir. Bu
Urdn i¢c mekanlarda radyo frekansi parazitine neden olabilir, bu durumda kullanicinin uygun énlemler almasi gerekebilir."

5) Hewlett-Packard tarafindan BOISB-0308-00 yasal model numarasi altinda analog faks aksesuari i¢in alinmis tim diinyadaki moduler
onaylar, Multi-Tech Systems MT5634SMI Socket Modem Module igerir.

Boise, Idaho , ABD

11 Mayis 2006
Sadece mevzuat konulari igin:

Avustralya'da Product Regulations Manager, Hewlett-Packard Australia Ltd., 31-41 Joseph Street, Blackburn, Victoria 3130,
Danigsma Merkezi:  Avustralya

Avrupa'da Danigma Yerel Hewlett-Packard Satis ve Servis Ofisi veya Hewlett-Packard GmbH, Department HQ-TRE / Standards Europe,
Merkezi: Herrenberger Strasse 140, , D-71034, Boblingen, (FAKS: +49-7031-14-3143)

ABD'de Danisma  Product Regulations Manager, Hewlett-Packard Company, PO Box 15, Mail Stop 160, Boise, ID 83707-0015, , (Telefon:
Merkezi: 208-396-6000)
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Guvenlik beyanlari

Lazer guvenligi

ABD Gida ve ilag Dairesi'ne bagl Aygit ve Radyolojik Saglik Merkezi'nin (CDRH), 1 Agustos 1976'dan
bu yana uretilen lazer Grtnler igin hazirlanmis yonetmelikleri vardir. ABD'de pazarlanan Urtnler bu
yonetmeliklere uymak zorundadir. Bu aygit, 1968 Saglik ve Givenlik icin Radyasyon Kontroll Yasasi
uyarinca, ABD Saglik ve insan Hizmetleri (DHHS) Radyasyon Performans Standardi'na gére "1. Sinif"
lazer GrlinG onayini almistir. Aygitin igine yayilan radyasyon tamamen koruyucu kasalarin ve dig
kapaklarin icine hapsedildigi i¢in, normal kullanici iglemlerinin herhangi bir asamasinda lazer isinlari
disari sizamaz.

UYARI! Bu kilavuzda belirtilenler disindaki denetimlerin, ayarlarin veya yéntemlerin

uygulanmasi zararl radyasyonun agiga ¢ikmasina neden olabilir.

Kanada DOC duzenlemeleri

Complies with Canadian EMC Class A requirements.

VCCI beyani (Japonya)

COEERRF., FHRUBZEFTRETEIRMBES (VCCI1) 0REE
[CEDIKIVFRAABRBMEETT. CORBEZRERETHERATILER
BEZSISEITIENHYET., COBEICEFERAENEY AR EET
BEIEREINDZENHYFET,

Gli¢ kablosu beyani (Japonya)

HEICIE, RSN =EBRI—FEHFENTSL,
FEESN-BRI—FI thOHSTEHEALEEFEA,

EMI beyani (Kore)

TRWW

ABAl et (A 210)

al 2171 geEcz JAlnE}ZIEE e
2101 2L, Trep &2 VP RlokE - &
ot 20ld Hees8es JSGIAI2] HIELT].

« Conforme a la classe A des normes canadiennes de compatibilité électromagnétiques. « CEM ». »
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EMI bildirisi (Tayvan)
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Finlandiya i¢in lazer beyani
Luokan 1 laserlaite
Klass 1 Laser Apparat

HP LaserJet M5025, M5035, M5035X, M5035XS, laserkirjoitin on kayttdjan kannalta turvallinen luokan
1 laserlaite. Normaalissa kayt6ssa kirjoittimen suojakotelointi estda lasersateen paasyn laitteen
ulkopuolelle. Laitteen turvallisuusluokka on maéaritetty standardin EN 60825-1 (1994) mukaisesti.

VAROITUS !

Laitteen kayttdminen muulla kuin kayttéohjeessa mainitulla tavalla saattaa altistaa kayttajan
turvallisuusluokan 1 ylittdvalle ndkymattomalle lasersateilylle.

VARNING !

Om apparaten anvands pa annat satt an i bruksanvisning specificerats, kan anvandaren utsattas for
osynlig laserstralning, som overskrider gransen for laserklass 1.

HUOLTO

HP LaserJet M5025, M5035, M5035X, M5035XS - kirjoittimen sisalla ei ole kayttajan huollettavissa
olevia kohteita. Laitteen saa avata ja huoltaa ainoastaan sen huoltamiseen koulutettu henkil6.
Tallaiseksi huoltotoimenpiteeksi ei katsota variainekasetin vaihtamista, paperiradan puhdistusta tai
muita kayttdjan kasikirjassa lueteltuja, kayttajan tehtavaksi tarkoitettuja yllapitotoimia, jotka voidaan
suorittaa ilman erikoisty6kaluja.

VARO'!

Mikali kirjoittimen suojakotelo avataan, olet alttina nakymattomallelasersateilylle laitteen ollessa
toiminnassa. Al3 katso sateeseen.

VARNING !

Om laserprinterns skyddshdlje 6ppnas da apparaten &r i funktion, utsattas anvandaren foér osynlig
laserstralning. Betrakta ej stralen. Tiedot laitteessa kaytettdvan laserdiodin sateilyominaisuuksista:
Aallonpituus 775-795 nm Teho 5 m W Luokan 3B laser.
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E Bellek ve baski sunucusu kartlariyla
calisma

Bu bolimde, yazicinin bellek 6zellikleri agiklanmakta ve genisletme igin gerekli adimlar gésteriimektedir.

° Genel Bakis

° Yazici belledi takma

° DIMM kurulumunu kontrol etme

° Kaynaklari kaydetme (kalici kaynaklar)

° Windows'da belledi etkinlestirme

° HP Jetdirect baski sunucusu kartlarini kullanma
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Genel Bakis

Aygit bellegini yikseltmek icin bir adet ikili dogrudan bellek modula (DIMM) yuvasi vardir. DIMM'ler 32,
48, 64, 128 ve 512 MB oalrak bulunur.

Siparis bilgisi icin bkz. Siparis parcalari, aksesuarlar ve sarf malzemeleri.

E’//r Not Eski HP LaserJet yazicilarinda kullanilan tekli hat i¢i bellek modilleri (SIMM) yaziciyla
uyumlu degildir.

Ag Ozelliklerini genisletmek icin yazicida bir adet EIO yuvasi da bulunmaktadir. EIO yuvasi, yaziciyi
kablosuz baski sunucusu, ag karti veya seri ya da AppleTalk baglantisi i¢in bir baglanti karti gibi ek ag
baglantisi ile ylkseltmek i¢in kullanilabilir.

E’/}’ Not HP LaserJet M5025 MFP ve HP LaserJet M5035 Series MFP ag aygiti yiklenmis olarak
gelir. EIO yuvalari yazicida dahili olarak bulunan ézelliklere ilave ag 6zellikleri saglamak igin
kullanilabilir.

Yaziciya takilan bellek miktarini veya EIO yuvasinda takili 6geleri saptamak igin bir yapilandirma sayfasi
yazdirin. Bkz. Bilgi sayfalarini kullanma.
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Yazici bellegi takma

Sik sik karmasik grafikler, PostScript (PS) belgeleri yazdiriyor veya ¢ok sayida karsidan yiklenmis yazi
tipi kullaniyorsaniz, yaziciya daha fazla yazici bellegi eklemeniz gerekebilir. Bellek eklemek, hizli
kopyalama gibi is saklama 6zelliklerinin desteklenmesinde size daha fazla esneklik saglar.

Yazici bellegi takmak igin

DIKKAT  Statik elektrik DIMM'ye zarar verebilir. DIMM'yi tutarken antistatik bilek kayigini takin
veya kisa araliklarla DIMM’nin antistatik ambalajinin ylzeyine, ardindan yazicinin giplak metal
kisimlarina dokunun.

HP LaserJet M5025 MFP ve HP LaserJet M5035 Series MFP MFP'lerde bir adet DIMM yuvasi bulunur.
isterseniz, yuvada takili bulunan DIMM'yi daha yiiksek bellege sahip bir DIMM ile degistirebilirsiniz.

Onceden yapmadiysaniz, yeni bellek eklemeden énce yazicida ne kadar bellek yiikli oldugunu
ogrenmek icin bir yapilandirma sayfasi yazdirin. Bkz. Bilgi sayfalarini kullanma.

1. Aygiti kapatin ve tim kablolari ¢ikarin.

2. Aygitin arka tarafinda, formatlayici kapagini kaldirin.

=)
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3. Formatlayici girigini agin.

-

(==}

4,

DIKKAT Statik elektrigin neden olabilecedi hasar azaltmak igin, DIMM'yi tutmadan énce
her zaman bir elektrostatik bosaltma (ESD) bilek kayisi takin veya antistatik ambalajin
yuzeyine dokunun.
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5. DIMM'yi kenarlarindan tutun ve izerindeki ¢entikleri DIMM yuvasi ile hizalayin. (DIMM’nin her iki
tarafindaki kilitlerin agik oldugundan emin olun.)

=

6. DIMM'Yyi yuvanin igine yerlestirin ve iyice bastirin. DIMM’nin iki yanindaki kilitlerin ice dogru
kapanarak yerine oturdugundan emin olun.

ﬁ’//}’ Not Bir DIMM'Yi gikarmak igin ilk olarak Kilitleri agin.

7. Formatlayici kapagini kapatin.

=
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8. Formatlayici kapagini degistirin.

|

9.
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DIMM kurulumunu kontrol etme

DIMM'i taktiktan sonra, basaril bir sekilde takildigindan emin olun.

DIMM'in dogru sekilde takildigindan emin olun

TRWW

1.

Aygiti agin. Aygit baslatma siirecini tamamladiktan sonra Hazir isiginin yanip yanmadigina bakin.
Bir hata iletisi gortinirse, DIMM yanlis takilmis olabilir. Bkz. Kontrol paneli iletileri.

Bir yapilandirma sayfasi yazdirin (bkz. Bilgi sayfalarini kullanma).

Yapilandirma sayfasindaki bellek bélimint denetleyin ve bellek takilmadan dnce yazdiriimis olan
yapilandirma sayfasiyla karsilastirin. Bellek miktari artmadiysa, DIMM dizgtn bir sekilde
takilmamis olabilir ya da DIMM bozuk olabilir. Takma islemini tekrarlayin. Gerekirse farkl bir DIMM
takin.

Not Bir aygit dili yiklediyseniz (6zellik), yapilandirma sayfasindaki "YUklenen Ozellikler ve
Secenekler" bolimiine bakin. Bu alanda yeni aygit dili listelenmelidir.
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Kaynaklari kaydetme (kalici kaynaklar)

Aygita yiklediginiz yardimci programlar ve isler bazen kaynak da igerir (6rnegin, yaz tipleri, makrolar
veya desenler). Dahili olarak kalici seklinde isaretlenmis kaynaklar, aygiti kapatincaya dek aygit
belleginde kalir.

Kaynaklari kalici olarak isaretlemek i¢in sayfa tanimlama dili (PDL) 6zelligini kullaniyorsaniz, asagidaki
yonergeleri uygulayin. Teknik ayrintilar igin PCL veya PS ile ilgili uygun bir PDL bagvuru kilavuzuna
bakin.

e Aygit acik durumdayken kaynaklarin bellekte kalmalari kesinlikle gerekiyorsa bunlari kalici olarak
isaretleyin.

e Kalici kaynaklar aygita yazdirma islemi sirasinda degil, yazdirma isinin baslangicinda génderin.

Cak)) . - .
E/( Not Kalici kaynaklarin asiri kullaniimasi veya aygit yazdirma yaparken indirilmesi, aygitin
performansini ya da karmasik sayfalar yazdirma yetenegini olumsuz etkileyebilir.
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Windows'da bellegi etkinlestirme

1. Baglat menlUsinde, Ayarlar ve Yazicilar'i veya Yazicilar ve Fakslar'i secin.

2. Buaygiti segin ve Ozellikler'i secin.

3. Yapilandir sekmesinde, Diger'i tiklatin.

4. Toplam Bellek alanina, simdi yukli olan toplam bellek miktarini girin veya segin.
5.  Tamam'l tiklatin.

6. DIMM kurulumunu kontrol etme sayfasina gidin.
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HP Jetdirect baski sunucusu kartlarini kullanma

Bir EIO kartini takmak veya gikarmak igin asagidaki adimlari izleyin.

HP Jetdirect baski sunucusu karti takma
1. Aygiti kapatin.

2. Aygitin arka kismindaki EIO yuvasinin kapagini, iki vidasini sékerek ¢ikarin.

|

E’//r Not Vidalari veya kapagi atmayin. ilerde EIO kartini gikarirsaniz bunlari yeniden
kullanmaniz gerekebilir.

3. EIO kartini EIO yuvasina yerlestirin ve vidalari sikin.
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4. Ag kablosunu EIO kartina takin.

5. Aygiti agin ve yeni EIO aygitinin taninip taninmadigini denetlemek igin bir yapilandirma sayfasi
yazdirin. Bkz. Bilgi sayfalarini kullanma.

r__i)//r Not Yapilandirma sayfasini yazdirdiginizda, ayni zamanda, ag yapilandirmasi ve durum
bilgilerini iceren bir HP Jetdirect yapilandirma sayfasi da yazdirilir.

HP Jetdirect baski sunucusu kartini ¢gikarma
1. Aygiti kapatin.
Ag kablosunu EIO kartindan ¢ikarin.
EIO kartindaki iki vidayi gevsetin ve ardindan EIO kartini EIO yuvasindan ¢ikarin.

EIO yuvasinin kapagini aygitin arka kismindaki yerine takin. iki vidayi takin ve sikigtirin.

o » 0N

Aygiti agin.
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Sozluk

ag Bilgi paylasimi saglamak Uzere telefon kablolari veya baska yollarla birbirine baglanmis bilgisayarlardan
olusan bir sistem.

ag yoneticisi Agi ydneten Kisi.

aktarim birimi Ortami yazicinin igine aktaran ve baski kartusundan ortama toner aktaran siyah renkli plastik
bant.

bellek etiketi Belirli bir adrese sahip olan bellek balimuddr.
bit taramali goriintii Noktalardan olusan bir gorinta.

BOOTP (Onyiikleme lletisim Kural) Bilgisayar tarafindan kendi IP adresini bulmak igin kullanilan Internet
iletisim kuralini tanimlayan “Bootstrap Protocol” teriminin kisaltmasi.

bolme Yazdirilmis sayfalari tutan bolim.

Chooser (segici) Aygit segcmek icin kullanilan Macintosh aksesuari.

cevrebirim Yazici, modem veya saklama sistemi gibi bir bilgisayarla birlikte ¢calisan harici aygit.
Gift yonlii iletisim iki yonli veri aktarimi.

DHCP “Dynamic host configuration protocol” (Dinamik ana bilgisayar yapilandirma iletisim kurali) teriminin
kisaltmasidir. Bir aga baglanan her bilgisayar veya c¢evrebirimleri IP adresi de dahil olmak tzere kendi
yapilandirma bilgilerini bulmak icin DHCP'yi kullanir.

DIMM “Dual inline memory module” (ikili dogrudan bellek moddili) teriminin kisaltmasi. Bellek yongalarini bir
arada tutan kigUk bir devre kartidir.

dupleks Kagidin her iki yiiziine de yazdirmaya olanak veren bir 6zellik. “iki tarafli yazdirma” da denir.

EIO Enhanced input/output” (Genisletilmis giris/cikis) teriminin kisaltmasi. HP yazicilar igin baski sunucusu, ag
bagdastiricisi, sabit disk veya bagka eklenti 6geleri eklemek igin kullanilan bir donanim arabirimidir.

G/IC "Girig/cikis" teriminin kisaltmasidir ve bilgisayar baglanti noktasi ayarlariyla ilgilidir.
gri tonlama Cesitli gri tonlari.

HP Easy Printer Care yazilmi Bilgisayarinizin masaustiinden yazicilari izlemenize ve bakimlarini yapmaniza
olanak veren yazilim.

HP Jetdirect Ag yazdirma islemi igin tasarlanmig bir HP Grind.

HP Web Jetadmin Bir HP Jetdirect baski sunucusuna baglanan tim ¢evrebirimlerini yonetmek lzere bir
bilgisayarda kullanabileceginiz, HP'nin ticari markasi olan Web tabanli bir yazici denetim yazilimidir.

IP adresi Aga bagli bir bilgisayar aygitina atanan benzersiz numara.
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IPX/SPX “Internetwork packet exchange/sequenced packet exchange” (Aglar arasi paket degisimi/sirali paket
degisimi) teriminin kisaltmasi.

kalibrasyon Yazicinin en iyi yazdirma kalitesini vermek icin dahili ayarlamalar yaptidi islem.
kaynastirici  Toneri yazdirma ortamina isiyla uygulayan birim.

kontrol paneli Yazicinin Gzerinde yer alan, digmeler ve bir ekran iceren bolum. Yazici ayarlarini belirlemek ve
yazicinin durumu hakkinda bilgi edinmek igin kontrol panelini kullanin.

ortam Yazicinin gorlintiyl yazdirdigi kadit, etiket, asetat veya diger malzemeler.

Oykiiniilmiis PostScript Yazdirilacak sayfanin gériinimiinii tanimlayan bir programlama dili olan Adobe
PostScript'e dykinen bir yazilim. Bu yazici dili menulerin gogunda “PS” olarak géruntdlenir.

ozellik Bir yazicinin veya yazici dilinin ayirt edici 6zellikleri veya karakteristikleri.
PCL “Printer Control Language” (Yazici Kontrol Dili) teriminin kisaltmasi.

piksel Bir gorintiinin ekranda goérintilenen en kiglik alan birimi olan resim 6gesi (“picture element”) teriminin
kisaltmasi.

PJL “Printer job language” (Yazici igi dili) teriminin kisaltmasi.
PostScript Ticari marka olan bir sayfa tanimlama dili.
PPD “PostScript printer description” (PostScript yazici agiklamasi) teriminin kisaltmasi.

RAM Degisebilen verileri saklayan bir bilgisayar bellegi tiri olan “random access memory” (rasgele erisimli
bellek) teriminin kisaltmasi.

ROM Degismez verileri saklayan bir bilgisayar bellegdi tiru olan “read-only memory” (salt okunur bellek) teriminin
kisaltmasi.

sarf malzemeleri Yazici tarafindan kullanilan ve degistiriimeleri gereken malzemeler. Bu yazicinin sarf
malzemesi baski kartusudur.

sayfa arabellegi Yazici, sayfanin gérintisinu olustururken sayfa verilerini tutmak igin kullanilan gegici yazici
bellegi.

sunma Metin veya grafik ¢ikigi Gretme iglemi.

TCP/IP letisimde kiresel standart haline gelen bir Internet iletisim kurall.

tek renkli Siyah-beyaz. Rengin olmamasi.

tepsi Bos ortamin yerlestirildigi bdIme.

toner Yazdirilmis ortamdaki gorintiyl olusturan ince siyah veya renkli toz.

drdn bilgisi  Yazicidaki salt okunur bellek biriminde saklanan programlama yoénergeleri.
varsayillan Donanim veya yazilim i¢in normal veya standart ayar.

yarim ton deseni Bir yarim ton deseni, fotodraf gibi surekli bir ton gériintist Uretmek icin farkli boyutlarda
murekkep noktalari kullanir.

yazi tipi Bir yazi turiindeki harflerden, sayilardan ve simgelerden olusan eksiksiz bir kiime.

yazici suriicusii  Bilgisayar tarafindan yazici 6zelliklerine erismek icin kullanilan yazilim programi.
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Simgeler / Sayisal 6geler
500 sayfalik tepsi. Bkz: tepsi 3
500 yapraklik tepsi
beklenmeyen boyut veya tur
hata iletisi 174
500 yapraklik tepsiler
takin veya kapatin hata
iletisi 172

A
A4 kagit ayarlari 41
acik kopyalama 217
aclk yazdirma
sorun giderme 204
agma/kapatma digmesi, yerini

bulma 5, 6, 7
ADF
bakim kiti 154

desteklenen boyutlar 121
desteklenen ortam 65
hata iletileri 177
sikismalar 184
temizleme 157
yerinibulma 5, 6, 7
yukleme 74

adres defteri, e-posta
adresleri sime 124

adres defterler, e-posta
alici listeleri 123

adres defterleri, e-posta
adresleri ekleme 123
LDAP sunucusu hatalart 179
temizleme 48

adres defterleri, e-posta
alici listeleri, olusturma 123
LDAP destegi 118
otomatik tamamlama

islevi 122

adres, aygit

Macintosh, sorun ¢ézme 222
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ag gecidi adreslerini
dogrulama 220
ag gegcitleri
adresleri dogrulama 220
bulma 119
hata iletileri 178
testetme 119
yapilandirma 118
Ag Klasoru, tarama 126
Ag sekmesi, katistiriimis Web
sunucusu 145

agir kagit
Ozellikler 59, 62
yukleme 70
aglar

ag gecidi adreslerini
dogrulama 220

ag gecidi adreslerini
yapilandirma 118

alt ag maskesi 52

AppleTalk ayarlar 30

baglanti hizi ayarlari 34

baglanti, yerini bulma 8

DLC/LLC ayarlann 30

DLC/LLC'yi devre disi
birakma 54

glvenlik 31

HP Jetdirect baski sunuculari,
kullanilan modeller 2

HP Jetdirect baski sunucusu
hata iletileri 176

HP Web Jetadmin 146

IP adresi 51

IPX/SPX ayarlari 30

Macintosh ayarlari 148

protokol yapilandirma sayfasi,
yazdirma 35

protokolleri devre disi
birakma 53

SMTP ag gegitlerini
bulma 119
SMTP ayarlarini test
etme 119
SMTP sunuculari 118
tanilamalar 31
TCP/IP ayarlari 28
TCP/IP parametreleri 51
varsayllan ag gecidi 52
yapilandirma 51
yazdirma sorununu
¢cozme 213
aksesuarlar
kullanilan 2, 3
par¢a numaralari 229
siparis verme 228
aktarim birimi garantisi 236
akustik 6zellikler 244
algilayicilar, sinama 47
alici listeleri 123
alt ag maskesi 52
Ana dugmesi, kontrol paneli
dokunmatik ekrani 18
Ana ekran, kontrol paneli 16
antet
yukleme 70
antetli kagit 59
AppleTalk ayari 54
AppleTalk ayarlart 30
arabellek tasmasi hatalari 173
Arag Kutusu. Bkz: HP Arag¢ Kutusu
arama raporu, faks 139
asetatlar
HP, siparis etme 232
Ozellikler 59, 63
yikleme 70
Avrupa Birligi, atiklarin ortadan
kaldirimasi 251
ayarlar
hizli ayarlar (Windows) 94

Dizin 271



oncelik 11
surlict 6n ayarlari
(Macintosh) 100
surdculer 12
Varsayilan is Segenekleri
menusu 20
Ayarlar sekmesi, katistiriimis Web
sunucusu 144
Aygit Davranigi menust 38
Aygit Durumu, HP Arag
Kutusu 142
Aygit Listesi, HP Arag
Kutusu 141
aygit ortami
sorun giderme 202
aygiti génderme 239
aygiti yeniden paketleme 239

B
baglanti hizi ayarlari 34
baglanti noktalar
desteklenen 4
included 2
sorun ¢6zme Macintosh 223
yerini bulma 8
bakim anlagmalari 239

bakim Kiti

kullanma 153
bakim Kkitleri

parca numaralari 229
basili

yukleme 70

baski istegini durdurma 103
baski isini durdurma 103
baski kalitesi
aralikl gizgiler 211
benekler 204
beyaz cizgiler 210
beyaz lekeler 210
bosluklar 205
bozuk karakterler 208
bulanik 211
cizgiler 205
goruntt bozukluklarr 202
grifon 206
ortam 202
sikismalar, sonrasinda 202
soluk baski 204
sorun giderme 202
tekerlek izleri 210
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toner bulagsmasi 206
yapismamis toner 207
yinelenen gorintiler 212
yinelenen hatalar 207
Baski Kalitesi menusu, kontrol
paneli 42
Baski kalitesini en iyi duruma
getirin 43
baski kartuslari
degistirme 151
degistirme araliklari 149
durum, HP Arag Kutusu ile
goruntileme 141
erisme 5, 6, 7
garanti 236
geri déndsuim 249
HP Urdnd olmayan 149
katistirilmis Web sunucusu
yoluyla siparis verme 145
kimlik dogrulamasi 150
orijinal HP 149
Ozellikleri 4
parga numaralari 229
saklama 149
sikismalar, giderme 192
ybnetim menlstu 27
baski kartuslarini degistirme 151
baski sistemi yazilimi 9
Baslangi¢ Kurulumu menist 27
Baglat digmesi 16
beklenmeyen boyut veya tir hata
iletileri 174
belge besleyici
iki tarafli belgeleri
kopyalama 111
belge besleyici Kiti,
degistirme 154
belgeleri bliylitme 95
belgeleri kigultme 95
belgeleri dlgeklendirme 95
belgeleri yeniden
boyutlandirma 95
bellegi yukseltme 258
bellek
DIMM hata iletileri 174
DIMM takma 259
kalici bellek hata iletileri 176
kalici kaynaklar 264
kullanilan 2, 12
otomatik yapilandirmasi 10

parca numaralari 229
sarf malzemesi hatalan 172
takma islemini dogrulama 263
yetersiz 173, 180
yukseltme 258
benekler, sorun giderme 204,
210
besleme sorunlari, ortam 218
beyaz cizgiler veya lekeler, sorun
giderme 210
beyaz veya soluk seritler 216
Bilgi mentsu 19
bilgi sayfalani 138
Bilgi sekmesi, katigtiriimis Web
sunucusu 143
Bonjour Settings (Bonjour
Ayarlari) 148
bos kopyalar, sorun ¢ézme 219
bos sayfa
yazdirma 96
bos sayfalar
sorun giderme 169
bosluklar, sorun giderme 205
boyut, kopya
sorun ¢gbzme 219
boyut, ortam
A4 ayarlan 41
beklenmeyen boyut veya tur
hata iletisi 174
otomatik algilama 62
Ozel, yazdirma 79
varsayilan ayarlar 41
varsayilan, segme 24
boyutlar, ortam
tepsileri segme 82
bozuk karakterler, sorun
giderme 208
bdlme, cikis
sikismalar, giderme 189
bdlmeler
dolu, hata iletileri 172
kullanilan 2
varsayilan ayarlar 24
yerinibulma 5, 6, 7
bdlmeler, ¢ikis
kagit kivrilmasi, sorun
giderme 168
bulanik yazdirma, sorun
giderme 211
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bulagsmig toner, sorun
giderme 206

burusmus kagit, sorun
giderme 209

burusuk kagit, sorun
giderme 168, 209

C
cam
desteklenen boyutlar 121
temizleme 155
clva igcermeyen Urin 250
Courier yazi tipi ayarlari 41
Courier yazi tipi, sorun
¢cbzme 226

¢

calisma ortami 6zellikleri 245
carpik sayfalar 208
cevre korumaya yonelik yonetim
programi 249
cevrimici destek 237
cevrimicgi yardim, kontrol
paneli 18
cift tarafli kopyalama
varsayilan ayarlar 21
cift tarafli yazdirma
bos sayfalar, varsayilan
ayarlar 39
hata iletileri 178
kagit yerlestirme 101
Macintosh ayarlari 147
sorun giderme 169
varsayllan ayarlar 25
cikis bélmeleri
dolu, hata iletileri 172
cikis kalitesi
ayarlar 42
ciktl kalitesi
kopya, iyilestirme 216
kopya, sorun ¢gozme 216
cizgiler, sorun ¢bzme
kopyalar 217
gizgiler, sorun giderme 205,
210, 211
¢cok amagl tepsi. Bkz: tepsi 1
¢cok yaprak besleme 218
¢6zunurlik
ayarlar 43
ayarlari 148
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kalite sorunlarini giderme 202
Ozellikler 3
Cozundrluk Geligtirme teknolojisi
(REt) 43, 148

D
dahili saat hatalari 172
degistirme
bakim kitlerini 153
depolama
kagit 66
depolama, is
ayarlar 26
depolanan 90
erisme 87
Hizli Kopyalama 89
Macintosh ayarlari 148
6zel 88
Ozellikler 87
prova basma ve bekletme 87
depolanan isler 90
destek
aygiti yeniden paketleme 239
cevrimigi 237
HP Printer Utility sayfalan 147
katistirilmis Web sunucusu
baglantilari 145
Linux 225
Destek Paketi, HP 240
Destek sekmesi, HP Arag
Kutusu 141
desteklenen igletim sistemleri 9
desteklenen tarayicilar, HP Arag
Kutusu 14
Diger Yazicilari Bul penceresi, HP
Arag Kutusu 142
diijtal génderme
belgeleri yikleme 121
dijital génderme
adres defterleri 123
ag gecidi adreslerini
dogrulama 220
ag gegcitleri, bulma 119
belge gébnderme 121
e-postayi yapilandirma 118

hakkinda 117, 121
hata iletileri 172, 177, 178
is akis1 127

is ayarlart 125

Kurulum menidsu 37
varsayllan ayarlar 23
dikey beyaz veya soluk
seritler 216
Dikkat 1s131
yerini bulma 16
dil
varsayllan, ayar 38
dil, yazici
varsayllan ayarlar 41
DIMM
par¢a numaralari 229
takma 259
DIMM'ler
hata iletileri 174
kullanilabilir tirler 258
takma iglemini dogrulama 263
disk
¢cilkarma 267
EIO yuvalari 258
takma 266
DLC/LLC ayarlari 30
dosya dizin, yazdirma 138
déndurilen sayfalar
varsayilan ayarlar 39
dpi, ayarlar 148
dpi, ayarlari 43
dupleks yazdirma aksesuari
hata iletileri 178
dupleksleme
belgeleri kopyalama 111
bos sayfalar, varsayilan
ayarlar 39
varsayllan ayarlar 25
dupleksleyici
desteklenen ortam 64
kagit yolu testi 47
kullanilan modeller 2, 3
Macintosh ayarlari 101, 147
par¢a numarasi 229
sikismalar, giderme 191
sorun giderme 169
Windows ayarlari 97
yerinibulma 6, 7
Durdur dugmesi 16
durum
Ana ekran, kontrol paneli 16
e-posta uyarilart 140
HP Arag¢ Kutusu yazilimi 141
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HP Printer Utility,
Macintosh 147
iletileri, tarleri 171

katistirilmis Web
sunucusu 143
Durum digmesi 16
digmeler, kontrol paneli
dokunmatik ekran 18
sesler, ayarlar 38
yerini bulma 16

E
e-posta
hata iletileri 177, 178
LDAP hatalari 179
e-posta

adres defterleri 123

ag gecidi adreslerini

dogrulama 220

ag gegitleri, bulma 119

alici listeleri 123

belge gébnderme 121

belgeleri gdnderme 121

belgeleri yikleme 121

hakkinda 117, 121

hata iletileri 172, 177, 178

is ayarlant 125

kontrol paneli ayarlari 120

LDAP destegi 118

otomatik tamamlama

islevi 122

SMTP destegi 118

varsayllan ayarlar 23

yapilandirma 118
e-posta adresine gbnderme

adres defterleri 123

ag gegitleri, bulma 119

belge gébnderme 121

hakkinda 117, 118, 121

hata iletileri 172, 177, 178
e-posta adresine tarama

adres defterleri 123

ag gecidi adreslerini

dogrulama 220

belge gébnderme 121

hakkinda 117, 121

hata iletileri 172, 177, 178

yapilandirma 118
E-posta Kurulum menisit 37
e-posta uyarilari 140, 148
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e-postaya
belgeleri gonderme 121
e-postaya gébnderme
hata iletileri 177, 178
e-postaya génderme
adres defterleri 123
ag gecidi adreslerini
dogrulama 220
alici listeleri 123
ayarlar 120
belgeleri gonderme 121
belgeleri yikleme 121
LDAP destegi 118
SMTP destegi 118
varsayllan ayarlar 23
e-postaya tarama
hata iletileri 177, 178
e-postaya tarama
adres defterleri 123
ag gecidi adreslerini
dogrulama 220
alici listeleri 123
belgeleri yikleme 121
is ayarlari 125
kontrol paneli ayarlari 120
LDAP destegi 118
SMTP destegi 118
varsayllan ayarlar 23
Easy Printer Care yazilimi 14,
141
Economode 44
egri sayfalar 208
ElO aksesuari
ayarlar 27
EIO kartlari
arabellek tasmasi 173
¢cilkarma 267
hatalar 176
par¢a numaralari 230
takma 266
yuvalar 258
elden ¢gikarma, kullanim émri sona
erdiginde 250
elektrikle ilgili 6zellikler 243
Energy Star uyumlulugu 4
enerji 6zellikleri 243
engellenen faks listesi,
yazdirma 139
EPS dosyalari, sorun ¢gozme 223
erisilebilirlik 6zellikleri 4

erisim engellendi iletisi 178

ertesi glin yerinde servis 239

Ethernet kartlar, parca
numaralari 230

etiketler
ozellikler 58, 63
yukleme 70

etkinlik gunlugd, faks 139
evrensel baski sUrticisi 10
eylemsizlik zaman asimi 38

F
faks aksesuari
ayarlar 45
baglantisi, yerini buima 8
kullanilan modeller 3
kullanim kilavuzu 129
telefon hattini baglama 133
varsayilan ayarlar 22
yazdirma zamanlamasi 26
yukleme 130
Faks Etkinligi GUnlugu
temizleme 48
faks gonderme, sayisal 135
Faks Kurulum mentst 35
faks raporlari, yazdirma 20, 45,
139
Farkl Kagit/Kapak Sayfasi
Kullanma 96
FastRes 3
fatura kodlari raporu, faks 139
FCC mevzuati 248
filigranlar 95
Fince lazer guvenlik beyan1 256
fiziksel 6zellikler 242
fotograflar
kopyalama 114
yukleme 121
FTP, gébnderme 127
fuzer
degistirme 153
garanti 236
hata iletileri 174
kagit sikismasi hatalari 172
modlar 43
fuzer modlari 60
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G
G/C yapilandirmasi
ag yapilandirmasi 51
ayarlar 27
garanti
aktarim birimi ve fuzer 236
baski kartusu 236
genigletiimis HP Destek
Paket 240
Musteri onarabilir 235
arin 233
Gegersi Islem hatalan 221
Genel Koruma Hatasi OE 221
genigletilmis garanti 240
geri donisim 249
geri dénisimld kagit 60
giderme, sikisma 183
girig tepsileri. Bkz: tepsiler
Gonderme Kurulum menisu 37
goruntt bozukluklari, sorun
giderme 202
gorunta kalitesi
ayarlar 42
kopya, iyilestirme 216
kopya, sorun ¢cozme 216
goruntd yinelenmesi, sorun
giderme 212
grafik ekran, kontrol paneli 16
gri fon, sorun giderme 206
gl ozellikleri 243
gurdlta ozellikleri 244
guvenlik
ayarlar 31

glvenlik beyanlari 255, 256

H
haftalik yerinde servis 239
hata iletileri
alfabetik liste 172
e-posta uyarilari 140, 148
olay ginligu 44
sayisal liste 172
sayisal listesi 172
tarleri 171
Uyari Ayarlari, HP Arag
Kutusu 142
varsayllan ayarlar 38
Hazir 1s1g
yerini bulma 16
her iki taraf, kopyalama 111
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her iki taraf, yazdirma
sorun giderme 169
her iki ylze, yazdirma
Macintosh ayarlari 147
hiz
sayfa/dakika 2
sorun giderme 162, 168
hizalama ayarlari, tepsiler 43
hizli arama listesi, yazdirma 139
hizli ayarlar 94
HP Ara¢ Kutusu
agma 141
desteklenen tarayicilar 14
secenekler 141
HP Easy Printer Care
yazilimi 14, 141
HP ihbar hatti 150
HP Instant Support Professional
Edition (ISPE) 237
HP Jetdirect baski sunucusu
ayarlar 28
clkarma 267
hata iletileri 176
kullanilan modeller 2
parca numaralari 230
takma 266
yapilandirma 54
HP LaserJet Kaba kagit 60
HP Musteri Hizmetleri 237
HP ortami, siparis 230
HP Printer Utility 147
HP Printer Utility, Macintosh 12,
147
HP Siirtici Onceden
Yapilandirmasi 10
HP Universal Print Driver 10
HP UrGnd olmayan sarf
malzemeleri 149
HP Web Jetadmin 13, 146
HP Yetkili Saticillarni 237
HP'yle bagdlanti kurma 237

I
Instant Support Professional
Edition (ISPE) 237

IP adresi
Macintosh, sorun ¢ézme 222
IPX/SPX ayari 30, 53

1s1 6zellikleri 245

Isiklar
kontrol paneli 16

I
ihbar hattt 150
iki taraf, kopyalama
varsayilan ayarlar 21
iki taraf, yazdirma
bos sayfalar varsayilan
ayarlar 39
varsayllan ayarlar 25
iki tarafli kopyalama 111
iki tarafli yazdirma
bos sayfalar, varsayilan
ayarlar 39
hata iletileri 178
kagit yerlestirme 101
Macintosh ayarlari 147
sorun giderme 169
iki yiz, yazdirma
hata iletileri 178
kagit yerlestirme 101
iki yizIG kopyalama
varsayllan ayarlar 21
iki yUzli yazdirma
varsayllan ayarlar 25
iletiler
alfabetik liste 172
e-posta uyarilari 140, 148
olay gunlugu 44
sayisal liste 172
sayisal listesi 172
tarleri 171
Uyari Ayarlari, HP Ara¢
Kutusu 142
varsayllan ayarlar 38
ilk sayfa
bos 96
farkh kagit kullanma 96, 100
internet faks 135
iptal etme
baski 103
kopyalama igleri 116
is akisl, gonderme 127
is Akisina Gonderme 127
is akisina tarama 127
is depolama
ayarlar 26
depolanan 90
erisme 87
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Hizl Kopyalama 89

o6zel 88

ozellikler 87

prova basma ve bekletme 87
is Modu, kopyalama 115
islemci hizi 3
isler

Macintosh ayarlari 148

J
Japonya VCCI beyani 255
Jetadmin, HP Web 13, 146
Jetdirect baski sunucusu
ayarlar 28
clkarma 267
hata iletileri 176
kullanilan modeller 2
parca numaralari 230
takma 266
yapllandirma 54

K

kaba kagit 60

kagit
A4 ayarlan 41
ADF'yi yikleme 74
antetli 59
belge boyutu, segme 95
boyut algilama, otomatik 62
depolama 66
desteklenen boyutlar 62
doénduarilmuis, yazdirma 76
egri 208
fuzer modlari 43, 60
geri dénisimld 60
HP LaserJet Kaba 60
HP, siparis 230
ilk sayfa 96, 100
kinrsmis 209
kivriimis 168, 209, 217
legal, kirpiimis kenar
bosluklari 226
Ozel boyut 95
Ozel boyutlu 79
Ozel ortam, yikleme 70
ozellikler 57, 62
renkli 60
sorun giderme 202, 217
sorun giderme, tepsiler 168
tepsi 1'e yukleme 67
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tepsi 2, 3, 4, 5 veya 6'yI
yukleme 69
varsayllan boyut 41
varsayllan boyut, secme 24
vellum 60
yaprak basina sayfa 101
yaprak basina sayfa sayisi 96
ybnergeler 56
zimba destegi 84
kagit giris tepsileri. Bkz: tepsiler
kagit sikismalari. Bkz: sikismalar
kagit yolu
temizleme 158
testler 45
kalici bellek hatalari 176
kalici kaynaklar 264
kalite
ayarlar 42
kopya, iyilestirme 216
kopya, sorun ¢cozme 216
kalp atigi ritimli LED
yerini bulma 8
Kanada DOC dizenlemeleri 255
kapak sayfalari 96, 100
kapak, temizleme 156
karakterler, bozuk 208
Karsiya Dosya Yikleme,
Macintosh 147

kart stogu

Ozellikler 59, 62
karton

yukleme 70
kartuslar

degdistirme 151

degistirme araliklari 149

durum, HP Arag Kutusu ile
goruntileme 141

erisme 5, 6, 7

garanti 236

geri déndsim 249

HP Grind olmayan 149

katistirilmis Web sunucusu
yoluyla siparis verme 145

kimlik dogrulamasi 150

orijinal HP 149

Ozellikleri 4

parga numaralari 229

saklama 149

sikismalar, giderme 192

ybnetim menlstu 27

kartuslar, yazici
hata iletileri 179
kartusu takin hata iletisi 179
katistiriimis Web sunucusu 13,
143
katlanmig kagit, sorun
giderme 209
kayir, tepsi hizalamasi 43
kaynak kaydetme 264
kaynaklari kaydetme, bellek 264
kenar bosluklari
kayit, ayarlar 43
legal kagit, sorun cbzme 226
6zel boyutlu ortam 79
tam sayfa resimler,
yazdirma 78
Kilit Kaynaklari, Macintosh 148
kitaplar
kopyalama 114
kivrilmis kagit, sorun
giderme 168, 209, 217
Klasére Gonderme 126
klasére tarama 126
klasorler
gbébnderme 126
hata iletileri 179
varsayllan ayarlar 23
kontrol panel
iyerini bulma 7
kontrol paneli
Ana ekran 16
ayarlari 11
Aygit Davranisi menlist 38
Baski Kalitesi mentsu 42
Baslangi¢ Kurulumu
menusu 27
Bilgi menusu 19
dokunmatik ekran
digmeleri 18
digmeler 16
e-posta ekrani 120
E-posta Kurulum
menusu 37
erisim engellendi 178
Faks Kurulumu menldstu 35
Goénderme Kurulum
menusu 37
iletiler, alfabetik liste 172
iletiler, sayisal liste 172
iletiler, sayisal listesi 172

TRWW



iletiler, tarleri 171
isiklar 16
kopyalama ekrani 106
Saat/Zamanlama menidsu 25
sayfa temizleme,
yazdirma 158
Servis menlusu 48
Sifirlayicilar mentstu 48
Sorun giderme menusu 44
test 48
tus basma sesleri, varsayilan
ayarlar 38
varsayllan ayarlar 38
Varsayilan is Segenekleri
menidstd 20
yardim 18
yerinibulma 5, 6
Yoénetim menusu
zimba ayarlari 86
kopya sayisi
varsayllan ayarlar 21
kopyalama
ADF'yi yikleme 74
birden ¢ok orijinal 115
boyut, sorun ¢ézme 219
fotograflar 114
harmanlama 110
hata iletileri 179
iki tarafli belgeler 111
iptal etme 116
is Modu 115
isleri kesme 40
kalite, sorun ¢ozme 216
kitaplar 114
kontrol panelinde
gezinme 106
ortam, sorun giderme 217
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sorun ¢ozme 219
sorunlar, engelleme 216
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kopyalari harmanlama 110
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dogrulama 220

baglanma 118

hata iletileri 179
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yerini bulma 8
legal kagit

kirpilmis kenar bosluklar 226
lekeler, sorun ¢cozme 217
lekeler, sorun giderme 204, 210
Linux sdrlculeri 9, 225
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Macintosh
AppleTalk ayarlar 30
destek 238
desteklenen isletim
sistemleri 9
desteklenen sdrtculer 9
HP Printer Utility 147
sorunlar, gdzme 222
surlcu ayarlari 12, 100
surdcu ozellikleri 100
surlcluler, sorun ¢gozme 222
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yazilm 12
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Macintosh yazihmi kaldirma 13
Macintosh yazilimini kaldirma 13
Malzeme Gulvenligi Veri Sayfasi
(MSDS) 251
malzeme kisittamalari 250
Menu digmesi 16
menu haritasi
Bilgi mentsa 19
yazdirma 138
mendler, kontrol paneli
Aygit Davranigi 38
Baski Kalitesi 42

Baslangi¢ Kurulumu
menisi 27
Bilgi 19
erisim engellendi 178
Faks Kurulumu 35
Goénderme Kurulumu 37
Saat/Zamanlama 25
Servis 48
Sifirlayicilar 48
Sorun giderme 44
Varsayilan is Segenekleri
menisi 20
Yoénetim 19, 26
metin, sorun ¢ézme
bulanik 217
metin, sorun giderme
bosluklar 205
bozuk 169
bozuk karakterler 208
bulanik 211
mizanpaj 96, 101
musteri destegi
aygiti yeniden paketleme 239
gevrimigi 237
HP Printer Utility sayfalari 147
katistirilmis Web sunucusu
baglantilari 145
Linux 225
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nem

Ozellikler 245

sorun giderme 202
noktalar, sorun ¢ézme 217
noktalar, sorun giderme 204,

210

Novell oturumu gerekiyor. 179
NVRAM hatalari 176

o

olay gunligu 44

ortam
A4 ayarlari 41
antetli kagit 59
belge boyutu, segme 95
boyut algilama, otomatik 62
depolama 66
desteklenen boyutlar 62
dondurilmus, yazdirma 76
egri 208
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etiketler 58
fuzer modlari 43, 60
geri dénusuimli kagit 60
HP LaserJet Kaba kagit 60
HP, siparis 230
ilk sayfa 96, 100
kinrsmis 209
kivriimis 168, 209, 217
legal, kirpiimis kenar
bosluklari 226
onceden basiimis 59
Ozel boyut 95
ozel boyutlu 79
Ozel, yikleme 70
ozellikler 57, 62
renkli kagit 60
sorun giderme 202, 217
sorun giderme, tepsiler 168
tepsi 1'e yukleme 67
tepsi 2, 3, 4, 5 veya 6'yi
yukleme 69
varsayllan boyut 41
varsayllan boyut, secme 24
vellum 60
yaprak basina sayfa 101
yaprak bagina sayfa sayisi 96
ybnergeler 56
zarflar 58
zimba destegi 84
ortam sikismalari. Bkz: sikismalar
otomatik belge besleyici. Bkz: ADF
otomatik belge besleyici (ADF)
sikismalar 184
otomatik iki tarafli yazdirma yolu
belgeleri kopyalama 111
otomatik yapilandirma,
surdculer 10
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On ayarlar (Macintosh) 100
Onceden basilimis kagit 59
Onceden yapilandirma,
surdca 10
oncelik, ayarlari 11
Ozel boyutlu kagit
yazdirma 79
Ozel isler 88
Ozel kagit boyutu
varsayilan ayarlar 24
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varsayilan ayarlar 41
Ozellikler

akustik 244

calistirma ortami 245
elektrikle ilgili 243
fiziksel 242
kagit 57
ortam 62
Ozellik karsilagstirma 3
tepsiler, desteklenen ortam 62
zarflar 58

Ozet boyutlu kagit
surucu ayarlart 95
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paketleme aygiti 239

parca numaralari
aksesuarlar 229
bakim kitleri 229
baski kartuglari 229
bellek 229
EIO kartlari 230
kablolar 230
ortam, HP 230
zimbalar 229

parlak kagit
yukleme 70

PCL saruculeri
desteklenen igletim
sistemleri 9
evrensel 10
segcme 9
varsayllan ayarlar 41

PDF hata sayfalari 41

PIN'ler, 6zel isler 88

posta etiketleri

Ozellikler 58, 63
yukleme 70
PostScript

sorun ¢ézme 226
PostScript Yazici Tanimi (PPD)

dosyalari
kullanilan 12
PPD
kullanilan 12
ProRes 3
protokol yapilandirma sayfasi,
yazdirma 35

prova basma ve bekletme 87

PS hata sayfalari
varsayilan ayarlar 41

PS 6ykinme saruculeri
segcme 9

PS 6ykinme slrucusui
varsayilan ayarlar 41

R

renkli kagit, yazdirma 60

REt (Cozunurluk Gelistirme
teknolojisi 43

REt (Cozunurluk Gelistirme
teknolojisi) 148

S
saat
hata iletisi 172
saat, ayar 25
Saat/Zamanlama mendsu, kontrol
paneli 25
sag Ust kapak, yerini bulma 5,
6, 7
sahte sarf malzemeleri 150
sahte sarf malzemeleriyle
mucadele 150
saklama
baski kartuglari 149
zarflar 66
saklama, is
depolanan 90
erisme 87
Hizl Kopyalama 89
6zel 88
Ozellikler 87
sarf malzemeleri
baski kartuslarini
degistirme 151
bellek hatalari 172
degistirme araliklari 149
durum sayfasi, yazdirma 138
durum, HP Arag Kutusu ile
gérantileme 141
durum, HP Printer Utility ile
goérantileme 147
durumu, katistiriimis Web
sunucusuyla
goruntileme 143
e-posta uyarilari 140
geri dénisim 249
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HP Ara¢ Kutusu ile siparig
verme 142
HP Urdnd olmayan 149
katistirilmis Web sunucusu
yoluyla siparis verme 145
kimlik dogrulamasi 150
Ozellikleri 4
sahte 150
Sifirlayicilar mentstu 48
siparis verme 228
yénetim menusu 27
sayfa yonu
dondurilmis ortam 76
Goruntt Dondurme 39
sayfa/dakika 2
sayisal faks génderme 135
sayisal génderme
adres defterleri 123
ag gecidi adreslerini
dogrulama 220
alici listeleri 123
belgeleri gdnderme 121
hata iletileri 177, 178
klasorler 126
kontrol paneli ayarlari 120
LDAP destegi 118
SMTP destegi 118
secilen 6zellik kullanilamiyor 179
seri arabellek tasmasi 173
servis
aygiti yeniden paketleme 239
HP Yetkili Saticilari 237
servis anlagmalan 239
Servis menusl, kontrol paneli 48
Servisler sekmesi 99
sifirla digmesi 16
Sifirlayicilar menusi, kontrol
paneli 48
sikismalar
ADF, giderme 184
baski kartusu bdlgesi,
giderme 192
¢ikis bolmesi, giderme 189
dupleksleyici, giderme 191
e-posta uyarilart 140
erisim kapagi, yerini bulma 5,
6, 7
giderme 183
giderme ayarlari 38
konumlari 182
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stk 197
sik rastlanan nedenleri 181
sonrasinda baski kalitesi 202
tepsiler, giderme 194
silindirler
bakim kiti, kullanilan 153
SIMM'ler, uyumsuzluk 258
siparis
ortam, HP 230
siparis etme
parca numaralari 229
siparis verme
HP Arag Kutusu ile sarf
malzemeleri 142
katistirilmis Web sunucusu
yoluyla sarf malzemeleri 145
sarf malzemeleri ve
aksesuarlar 228
SMTP ag gegitleri
hata iletileri 180
SMTP sunuculari
ag gecidi adreslerini
dogrulama 220
ag gegcidi adreslerini
yapilandirma 118
ag gegitleri, buima 119
ag gegitlerini bulma 119
baglanma 118
testetme 119
sorun ¢ézme
ag gegcidi adresleri 220
ag Uzerinde yazdirma 213
aglar 31
cizgiler, kopyalar 217
EPS dosyalan 223
Hata diigmesi, kontrol paneli
dokunmatik ekrani 18
kopya boyutu 219
kopya kalitesi 216
kopyalama 216, 219
legal kagit 226
Linux 225
Macintosh sorunlari 222
olay gunluga 44
PostScript sorunlari 226
Sorun giderme menusu 44
Windows konulari 221
yazi tipleri 226
sorun giderme
aclk yazdirma 204

ag gecidi adresleri 220
aralikli gizgiler 211
benekler 204

beyaz lekeler 210
bos sayfalar 169
bosluklar 205
bulanik yazdirma 211
bulasmis toner 206
burusmus kagit 209
cikti kalitesi 202
gizgiler 205, 210
denetim listesi 162
dupleksleme 169
e-posta uyarilari
egri sayfalar 208
gOruntl bozukluklart 202
grifon 206

hata iletileri, alfabetik liste 172
hata iletileri, sayisal liste 172
hiz 162

iletiler, thrleri 171

140, 148

kivrilmisg kagit 168, 209
kontrol paneli iletileri,
sayisal 172

metin 169

metin kalitesi 208, 211

ortam 202, 217

sikismalar 182, 197

tekerlek izleri 210

tepsiler 168

Uyari Ayarlari penceresi, HP
Arag Kutusu 142
yavag yazdirma 168
yazdirma 170
yinelenen goéruntiler 212
yinelenen hatalar 207
Sorun giderme menusi, kontrol
paneli 44
s6zIik 269
Spool32 hatalari 221
surlculer
ayarlar 12
ayarlari 11
desteklenen isletim
sistemleri 9
evrensel 10
hizli ayarlar (Windows) 94
kullanilan 3
Macintosh ayarlari 100
Macintosh 6zellikleri 100
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Macintosh, sorun ¢gozme 222
on ayarlar (Macintosh) 100
onceden yapilandirma 10
secme 9

Servisler sekmesi 99

Simdi Glncellestir 10
Windows ayarlari 94
Windows 6zellikleri 94

S
Simdi Guncellestir 6zelligi,
surGculer 10

T
takma

bellek (DIMM) 259

EIO kartlari 266
tam sayfa resimler 78
tam sayfa, yazdirma 78
tanilama

algilayicilar 47

bilesen 48

kagit yolu 45

kontrol paneli 48
yazdirma-durdurma testi 48
tanilamalar

aglar 31
tarama

ADF'yi yikleme 74

beklemeden 40
varsayilan ayarlar 21
tarayici ayarlama 45
tarayici cami

kopyalama 72
temizleme 155
tarayici kapagi destedi,
temizleme 156
tarayicinin ayarlanmasi 159
tarayiciyr ayarlama 45, 159
tarih, ayar 25
TayvanEMI Bildirisi 256
TCP/IP ayarlar 28

tekerlek izleri, sorun giderme 210

teknik destek

aygiti yeniden paketleme 239

cevrimici 237
Linux 225

telefon hatti, faks aksesuarini
baglama 133
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temizleme
ADF 157
dis 155
kagit yolu 158
kapak destegi 156
otomatik, ayarlar 44
tarayici cami 155
tepeg6z asetatlar
Ozellikler 59, 63
yukleme 70
tepsi 1
beklenmeyen boyut veya tur
hata iletisi 174
desteklenen ortam 62
doéndurdimus ortam,
yazdirma 76
kagit yukleme 67
kullanilan modeller 2
Ozel boyutlu ortam,
yazdirma 79
Ozel kagit yukleme 70
sikismalar, giderme 194
sorun giderme 168
takin veya kapatin hata
iletisi 172
yazdirma 68
yerinibulma 5, 6, 7
yukleme hata iletisi 180
tepsi 2
desteklenen ortam 63
dondurilmus ortam,
yazdirma 76
kullanilan modeller 2
ortam boyutu algilama,
otomatik 62
Ozel boyutlu ortam,
yazdirma 79
sikismalar, giderme 194
sorun giderme 168
yerinibulma 5, 6, 7
yukleme 69
tepsi 3
desteklenen ortam 63
kullanilan modeller 2
ortam boyutu algilama,
otomatik 62
Ozel boyutlu ortam,
yazdirma 79
sikismalar, giderme 194
sorun giderme 168

yerinibulma 5, 6, 7
yukleme 69

tepsi 4

desteklenen ortam 63

kullanilan modeller 2

ortam boyutu algilama,
otomatik 62

6zel boyutlu ortam,
yazdirma 79

yukleme 69

tepsi 5

desteklenen ortam 63

kullanilan modeller 2

ortam boyutu algilama,
otomatik 62

6zel boyutlu ortam,
yazdirma 79

yerini bulma 7

yukleme 69

tepsi 6

desteklenen ortam 63

kullanilan modeller 2

ortam boyutu algilama,
otomatik 62

ozel boyutlu ortam,
yazdirma 79

yerini bulma 7

yukleme 69

tepsi takin hata iletileri 172
tepsiler

beklenmeyen boyut veya tir
hata iletisi 174

besleme sorunlari,
giderme 218

cift tarafli yazdirma 98, 102

desteklenen ortam 62

durum, HP Arag Kutusu ile
goéruntileme 141

kagit yolu testleri 46

kagit yukleme 67

kayit, ayar 43

kullanilan 2

Macintosh ayarlari 148

ortam boyutu algilama,
otomatik 62

sikismalar, giderme 194

sorun giderme 168

takin veya kapatin hata
iletisi 172
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varsayilan ayarlar 39

yerinibulma 5, 6, 7
testler

aglar 31

algilayicilar 47

bilesen 48

kagit yolu 45

kontrol paneli 48

yazdirma-durdurma 48
toner

bulasma, sorun giderme 206

Economode 44

yapisma sorunlari,

giderme 217
yapismamisg, sorun
giderme 207

yogunluk ayari 147
tuslar, kontrol paneli

dokunmatik ekran 18

sesler, ayarlar 38

yerini bulma 16
tutma, is

prova basma ve bekletme 87
tutulan isler 87
tirler, ortam

tepsileri segme 82

U
USB baglanti noktasi
desteklenen 4
sorun ¢ozme Macintosh 223
yerini bulma 8
USB kablosu, parga
numarasi 230
USB yapilandirmasi 50
uyanma saati, ayarlama 26
Uyari Ayarlari penceresi, HP Ara¢
Kutusu 142
Uyari digmesi, kontrol paneli
dokunmatik ekrani 18
uyarilar, e-posta 140, 148
Uyku digmesi 16
Uyku modu
ayarlar 25, 26
glc ozellikleri 243

i

Uriin Yazilimi Gincellestirme,
Macintosh 147
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Vv
varsayilan ayarlar
Aygit Davranigi mendst 38
baski 24
e-posta 23
faks 22
Klas6re Gonder 23
kopyalama 21
orijinaller 21
Varsaylilan ayarlar
Sifirlayicilar menlstu 48
Varsayilan is Secenekleri
menust 20
vellum 60
Veri 15131
yerini bulma 16
voltaj dzellikleri 243

w
Web siteleri
evrensel baski sUricust 10
HP Easy Printer Care 14
HP Web Jetadmin,
indirme 146
ihbar raporlari 150
kagit ozellikleri 57
Linux destegi 225
Macintosh musteri
destegi 238
Malzeme Gulvenligi Veri Sayfasi
(MSDS) 251
musteri destegi 237
sarf malzemesi siparisi
verme 228
yazilim, indirme 9
Windows
desteklenen isletim
sistemleri 9

desteklenen surlctler 9
evrensel baski strtcist 10
sorun ¢ozme konulari 221
surlcu ayarlari 12, 94
surtcl ozellikleri 94
yazilim bilesenleri 14
Windows 2000 faks 135

Y
yabanci arabirim yuvasi (FIH) 8
yanit vermiyor, sorun

giderme 170

yapilandirma sayfasi
Bilgi menusd 19
Macintosh 147
yazdirma 138

yapiskan etiketler

Ozellikler 58, 63
yukleme 70
yapismamis toner, sorun
giderme 207

yaprak basina birden fazla
sayfa 96, 101
yaprak basina sayfa sayisi 96,
101
yardim 3
Yardim dagmesi, kontrol paneli
dokunmatik ekrani 18
yardim, kontrol paneli 18
yavas yazdirma, sorun
giderme 168
Yazdirilacak Kagit 95
yazdirma-durdurma testi 48
yazdirma isteg@ini duraklatma 103
yazdirma iste@ini durdurma 103
yazdirma isleri
varsayllan ayarlar 24
yazi tipi
liste, yazdirma 20
yazi tipleri
Courier ayarlari 41
EPS dosyalari, sorun
¢cozme 223
kalici kaynaklar 264
Karsiya Yukleme
Macintosh 147
kullanilan 3
liste, yazdirma 139
sorun ¢ozme 226
yazici bakim iletisi uygula 153
yazici bakim kiti
kullanma 153
yazicl kartuslari
hata iletileri 179
yazicl ortami
Ozellikler 245
yazicl suruclleri. Bkz: suruculer
yazilim
ayarlari 11
desteklenen igletim
sistemleri 9
HP Arag¢ Kutusu 141
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HP Easy Printer Care 14
HP Printer Utility 147
HP Web Jetadmin 13
katistirilmig Web sunucusu 13
Macintosh 12, 14
Macintosh yazilimini
kaldirma 13
Web siteleri 9
Windows 14
yazilim indirme 9
Yerinde servis s6zlesmeleri 239
yetersiz bellek 173, 180
yetkili saticilar 237
yinelenen hatalar, sorun
giderme 207, 212
yogunluk
ayarlar 44, 147
sorun giderme 204
yon, sayfa
dénduirtlmis ortam 76
Gorantu Dondiarme 39
Yoénetim MenlUsUu 26
Yonetim menuUsi, kontrol
paneli 19
yukleme
ADF 74
beklenmeyen boyut veya tur
hata iletisi 174
belgeler, desteklenen
boyutlar 121
desteklenen boyutlar 121
dénddrtlmus ortam 76
faks aksesuari 130
hata iletileri 180
6zel boyutlu ortam 79
6zel ortam 70
tarayici cami 121
tarayici caminda orijinaller 72
tepsi1 67
tepsi 2, 3,4, 5,veya6 69
zimba teli 84
yukleyiciler, Windows 14

V4
zaman asimi ayarlari 27, 38
zarflar
kirismisg, sorun giderme 209
Ozellikler 58, 63
saklama 66
yukleme 70
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zimba
bos, dur veya devam et
ayarlari 86
desteklenen kagit boyutlari 84
desteklenen ortam 64
kullanilan modeller 2
kullanma 85
varsayllan ayarlar 21, 39
yerini bulma 7
zimba teli yikleme 84
zimba kartuslari
bos, dur veya devam et
ayarlari 86
zimba kartusu
yukleme 84
zimbalama igleri 85
zimbalar
parga numaralari 229
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